[Standard] Z_Achse, Schwalbenschwanzﬁjhrung, Ritzeltrieb [Hohe Prazision] Z-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb
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4 25'S.1956
Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Artikell i i i ~|
‘ O A A B L I Verfahrgenamgken Geradheit 50 60pm Il Merkmale: Leichte Tische aus ini ierung mit langem Verfahrweg. Lange ja nach erforderlichem Hub frei wahlbar.
M Merkmale: Preisgiinstiger Koordir isch mit langem Hub und Ritzeltrieb.
[l Z-Achse lang ZLWG
R ZDTLS80 & Ansicht in Pfeilrichtung A (=50, 70,100, 150, 150-2)
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(@ Werkstoff Aluminiumlegierung
EEX-Achse m 8 Oberflachenbehandlung: schwarz eloxiert
S.1907
MZ-Achsen-Tische  @steitisch mit hoher Prézision, bestehender Artikel: ZLWG (S.1956)
Teilenummer Tischoberfli-| Verfahrweg | Verfahweapro | Traglast | Verahrgenavigkeit| Gewicht| Stiick- - Sala duna il ' ' o s
= h 5 A ¥)Die Skala in der Abbild It fiir L100. Die Skalen fiir L50, L70, L150 und L150-2 unterscheidt h d: . ini i
Ausfiihrung | Nr. | che (mm) (mm) %mnr]emung (N) Geradheit (kg) preis ngﬁ'ch%?elt?ener;err'l lisahraud furdieIe panmun () mit einem i pendre el\fnnlilf foersi wird gWéerkslo_ffAlumlmum\eglerzzgwarze‘oxm
80 +30 0.16 die Wagenbewegung elastisch und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird die schnell und glatt. o .
ZDTLS [100] 30x50 35 16.7 147 50um 0.19 &= X-Achse (®Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten. 3 Zubenr: CBST4-12 (2 5t)
[ 1MV = 2 5 2 S.1904
150 +65 60um 0.24 (®)Standardstelltischen dhnliche Produkte (nur fiir kleinere GroBen erhaltlich): ZDTLS (S.1955)
(®Auflosung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung
(®Knopfaufsatz HDCVR15 (separat erhéltlich): Zur VergroBerung des Griffs (915) durch Aufsetzen. GE'[.2004 Teilenummer L Anzahl der | Verfahrweg veg;zrr:ﬁgngm Traglast | Verfahrgenauigkeit | - Gewicht Stiickpreis
Ordering | Tellenummer Ausfiihrung Nr. Wagen (mm) {mm) N Geradheit (kg)
Example  ZDTLS100 50 50 1 +15 0.120
70 70 1 +25 30um 0.135
Examnle. Justadeslement fir SchweiBkonf  Husying ZLWG 100 100 1 +40 18 147 0.160
ubzylinder
ex Xample Justageelement tur schwelbKop' Y XDTS90 (S.1903) 150 i 1 465 “ 0215
um
150-2 2 +44 0.285
(®Auflésung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung
Kismmhalter (®Knopfaufsatz HDCVR15 (separat erhaltlich): Zur @ des D der iffe (©15) durch Anbringen des Aufsatzes. E'S.2004

(®)ZLWG150-2 hat zwei Fiihrungswagen. Bitte beachten Sie, dass die Verfahrweg-Absténde kiirzer sind als die Einblockausfiihrung.
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Brennerspitze

Werkstiick: L-Profil Halter Example 7 \WG100

Werkstiick: Teile fiir Kraftfahrzeuge

Gewahrleistet Widerholbarkeit: Justierung durch einen Tisch, nicht durch eine Klemmenhalterung gewéhrleistet Widerholbarkeit und verhindert Fehlstellungen des Brenners.



