[Prazisions-] Schwalbenschwanzfiihrung Z-Achse, Stellschraube [Vereinfachte Justierung] Z-Achse, Vorschubschraube

Zur Veranderung der Einstellungen, fiir Erstinstallation

Verlangerter Griff / verstarkte Klemme

QMerkmale: Praktisch, wenn Zufiihrgriffe schwer gedreht werden konnen, weil auf dem Wagen montierte Objekte behindern oder wenn Griffe schwer zugénglich sind, weil sich der Tisch tief in einer Maschine befindet. MEigenschaften: Eine Z-Achsen-Einheit, die eine Last tragen kann. Eignet sich fiir die Ei ) von Kameras und Spendern mit geringem Spiel und einer Skala.
MZ-Achse, verlingerteer Griff = (®Ein-Punkt: Methode zur Griffverlangerung [IZ-Achse, fi Einstelungsveranderungen P
(Steigung 0.5mm) = Grifflange und -durchmesser konnen mit der M6-Gewindebohrung, Tiefe 14, vergroBert werden. 3 mm WPrézisionsstandards
(Beispiel) 7-Stern-Griff l-S.1171) NKSM6-30 kann zur weiteren Griffverldngerung um 36mm verwendet werden.
Kleber verwenden, damit die Griffverlangerung nicht abgezogen wird. 1"? 2
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(1D Werkstoff: (Gehéuse) Messing mit niedrigem B Oberfi < T T
* Die Tiefe ist aufgrund der Tischform gereing. (Vorschubgriff) Messing mit niedrigem Cadmiumgehalt 0tz f———— e Senkbohrungen erscheinen bei Aufwértsbewegung
Teilenummer Tischoberfla- | Verfahweg | Verfahrweg pro Verfahrgenauigkeit| Drehmomentbelastung(Nem) | Gewicht | Zubehr (4 Stk.) - : el Aufwér Werkstoff: Aluminiumlegierun
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Zubehtr: Zylinderschraube mit Innensechskant CB3-10, 4-teili
ZEGL 40 4040 =7 05 9.8 30 4.0 3.0 0 0.27 SCB3-8 a 4 ’
60 60x60 +9 19.6 5.0 4.0 4.0 0.71 SCB4-10
(®Auflsung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung - 3 s N o N Teil
@ Verlingerungsabdeckung HDEXT12 (separat zu beziehen): Stellschraubengriff @13 kann verlangert werden. GE” S.2004 — Option Th o Tell__enummer Tischoberfl- | Verfahweg Traglast (N) Gewicht StUCK g;:z:'“l:
(®XY-Achsen-Montageplatte XPLTE: Diese Platte zum Verbinden von Tischen mit nicht passenden Befestigungsbohrungen verwenden.. G S.1915 Alterations - (r) —ktion Ausfiihrung| Nr. che (mm) (mm) (kg) preis P! XKDSP60
ZEGL60 - R
(DWeitere Einzelheiten Spez XKDSP 40 | 40x40 +6 19.6 0.10
Ordering siehe CAD-Daten. b 60 | 60x60 392 | 019
Example (@Stellweg pro Umdrehung: 1.5mm (DMinimale Skalenteilung: 0.5mm
Opt.-Nr. R ¥Zulissige Last bei Verwendung mit Z-Achsenkonfiguration (in der auf dem Foto dargesteliten Richtung).
ZEGL60 (®Zulassige Last bei V d Z-Achsenkonfi { der auf dem Foto d liten Rich
MEigenschaften: Eine Z-Achsen-Einheit, die eine Last tragen kann. Die verwendete nylont i Mutter hat geringes Spiel. Geeignet fiir nicht hdufig justierte Achsen, wie bei Kameras usw.
2 Achse, i die Erstinstallation [T | merazisionsstandards
QMerkmale:Die Vorschub-Griffwelle des Z-Achsen-Tischs wird zur besseren Positionshaltung direkt mit einem 2-teiligen Feststeller gespannt. - -3 s
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Vorschublaopt 8 g12 |, @12 (®Stellweg pro Umdrehung 0.7mm Die Werte werden vor dem Versand genannt.
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(@ Werkstoff: (Gehéuse) Messing mit niedrigem 8 Fluorkunststoff Q; 037 3 L——SO ‘ o g3 o ‘
* Die Tiefe ist auf Grund der Tischform gering. (Vorschubgrif) Aluminium |25 2-03 188 &
2 & 4-M3 60 4-M3 60
Teilenummer Tischoberfla- Verfahrweg pro | q.0cr ) [Vevgenaigiet | Drehmomentbelastung(Nem) [ Gewicht [ Zubehr @ Stk) T gyv: 1o reis 4-M3 40 4-M3 ) L
Ausfiihrung Nr. che (mm) mm) Umdrehung (mm) 9 Geradheit (um) | Nei Gierung [ Walzen (kg) [Ausfiihrung M-L P ({0 Material: EN AW-5052 Aquivalent
25 25x25 +5 9.8 2.0 5 5! 0.10 SCB2-8 BJ0berflachenbehandlung: schwarz eloxiert
ZEGCL 40 40x40 +7 0.5 9.8 30 4.0 .0 0 0.27 SCB3-8 I Zubehir: Zylinderstift MS3-10, 2-teilig
60 60x60 9 19.6 5.0 10 1.0 0.71 SCB4-10 (@Kann an der Vordersete it Zylinderschvauben M3, mitnnensechskant und an der Rickseie mit Md-Schrauben befestot werden. Innensechskantschrauben CB3-10, 4-telig
(®Auflosung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung '
(®)Verlangerungsabdeckung HDEXT12 (separat zu beziehen): Stellschraubengriff @13 kann verlangert werden. G5°S.2004 " . " A — = -
($)XY-Achsen-Montageplatte XPLTE: Diese Platte zum Verbinden von Tischen mit nicht passenden Befestigungsbohrungen verwenden.. G5°S.1915 ! Alterations () _Option | Andeungcer A Hocls orinaci) Teilenummer | Tischoberfiz- | Verfahr- Gewicht| Stilick- Ordering
(P)Restspiel beim Feststellen des Wagens gibt es nur mit einem verstarkten Feststeller. In diesem Fallist eine Kombination mit einer Klemmschraube zu ZEGCLE0 - R Ausfih N che (mm) weg | Traglast (N) ) rei Example  XKEMA40
verwenden. (®Weitere Einzelneiten siehe 5 ustunrung | Nr. mm) preis
CAD-Daten. ez.
Ordering (@Wenn Option R fiir ZEGCL g XKEMA 40 | 40x40 +3 49 70
Example ang;gzben ist, ndert sich 60 | 60x60 +5 98 160
ZEGCL40 B e S Bt.-NI. R @ 7ulassige Last bel itz fguration (in der auf dem Foto Richtung)




