[Prazision] Nivellierschraube, Z-Achsen-Koordinatentische [Standard] Z-Achsen-Labor-Scherentische mit horizontaler Oberflache
Hohe Traglast

Hohe Traglast

- 4 ) ) I ) i, ®=S.1977
S Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Artikeln| Parallelitit: 400pm

MMerkmale: Lingere Verfahrwege als bei den Z-Achsen-Tische mit Kreuzrollenfiihrung und horizontaler Oberfldche sowie gleichwertige Traglast wie bei den Lab . Die Spiel.
WMerkmale: Geeignet fiir Z-Achsenanwendungen, bei denen Einstellungen mit langem sind. Weicht von hinsichtlich des b. Vorhand rtikel: ZLJG (5.1977)
MNivellierschrauben-Z-Achsen-Tisch mit horizontaler Oberflache
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> - (@Die obere Platte dreht sich nicht, (®)Die Stifte (4 mitgeliefert) sind heraus-
i wenn der Tisch vertikal bewegt wird. nehmbar. Bei wenig verfiigbarem Platz 6-04.5 Durchgangsbohrung
gl —-Hel{- >k Ne}- den Stelltisch ohne Stifte verwenden. 35 35 08 Senkbohrung, Tiefe 4.5 B O
\ (®Der drehbare Ring ist mit einer
i Skale versehen. 8
& Stellen Sie die gewiinschte Position
! in die Nullstellung und arretieren Sie
A:M5, Tiefe & den Ring mit der Feststellschraube. -5, .35 _ 3 _ A Y _ _ _ ,'@ _
(®Die kleinste Skaleneinteilung N7 7
@) " betragt ca. 0,1 mm. Verwenden Sie L
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B ! te gehoben bzw. gesenkt. (®0bwohl zwei Arretierklemmen zur
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Durchgangsbohrung unter Verwendung der Klemme arretiert werden. (Die verwen- = -4 - __
VLN fef 01T AT (30k7-Bohrung montiert werden. dete mehrgangige Schraube ist nicht
Dn7 Toleranz des AuBendurchmessers wird anfallig gegen zuriickfahren, wenn sie
o fiir die zu montierende Achse empfohlen. mit der angegebenen Traglast verwen-
T G ] Kleber verwenden, damit die Griffverldnge- det wird.
o ‘ rung nicht abgezogen wird. m
070 (D Werkstoff Aluminiumlegierung ®'6|ylintderstliﬂgohrungﬁnl in ;jer
Oberflchenbehandiung: sch loxiert ontageplatte gewahrleisten
‘ 055.4 o 8o e eloe G g kp i g| llati DMit dem Griff kann der Tisch mit relativ hoher Traglast gehoben werden. Eine 2-teilige Klemme an der Welle hélt die Last sicher in Position.
[ Zubehdr: Auflagestifte enauigkeit der Installation. o dtiv i gt JuTELE
it einer Drehung gegen den Uhrzeigersinn des Griffs wird die Tischoberflache angehoben.
ot r m— (Material: EN 1.4305 Aquivalent, 4 Stk ) ® Dreh den Uh des Griffs wird die Tischoberfléch hob
i T o (®In horizontale Richtung kann ein gewisses Spiel auftreten. 0 Werkstoff Auminiumlegierung
I8 Oberfléchenbehandlung: schwarz eloxiert
Teilenummer Tischoberfléiche | Verfahrweg Velfrmﬁgnl;m Traglast | Parallelitat | Gewicht | Zubehdr (4 | gyickpreis
Ausfiihrung Nr. (mm) (mm) mm (N) (pm) (kg) Stk.) Teilenummer Tischoberfliche | Verfahrweg |VerfahrwegproUmdre-|  parallelitat Traglast Gewicht - -
hun Stiickpreis
30-60 60x60 0.50 Ausfiihrung Nr. (mm) (mm) mn) (um) (N) (kg)
ZHRD 30-90 90x90 30 (15)* 68.6 50um 0.59 SCB4-8 ZLJS 80 80x120 40 (2)* 400 68.6 1.25
30-T = 0.42 120 120x180 70 (3)* 98 3
(9)Bei Anheben der Platte unter D elastung kann ein i Spiel auftreten. * Der Verfahrweg pro Griffdrehung ist je nach der aktuellen Tischlage geringfiigig abweichend.
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