[Hohe Praszision] X / XY / Z-Achsentische - frei wahlbar

[lMerkmale: Mhrere X-, XY- und Z-Achsen-Tische mit linearer Kugelfiihrung/ Kreuzrolle (5.1918, 5.1921, S.1946 bzw. S.1966), die je nach fiir @ des (2) Art des Vorschubs, (3) Klammertyp und (@) Fettart konfiguriert werden kannen.
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(®Knopfaufsatz HDCVR13 (separat zu beziehen): Mikrometergriff @13 kann durch die Montage des Aufsatzes vergrdBert werden. 55° S.2004 NL
(®Verlangerungsaufsatz HDEXT13 (separat erhaltlich): Der Griff der @13 Mikrometer- und Stellschraube kann verldngert werden. € S.2004 §| )
S?E:gctﬁ:;ﬁischen dem Einsatz der X-Achsen-Tische (XSG 5 §.1921 und XPG 5 S.1918) vertikal im Vergleich zu den echten Z-Achsen-Tischen (ZSG 5 S.1966 und ZPG 5 S.1968). Die seitiche Tischfiche wird it ciner Kiemmolate dehal gi" SCheibe’.“."e“‘m"e’fah'le"bb.e'as‘et die Tischoberfiéche nicht. | G ; . dhes b' T Zig‘gbdfa’ “gigrs e "a#t(’f b\f.fti)”df.t
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Hinweise wur vertikalen Verwendung von X-Achsen-Tischen
Bei den Optionen XSG[_][] (oder CR /A ) kann der Wagen herabfallen, wenn die Vorrichtung senkrecht montiert wird und die Mikrometerschraube nach unten zeigt. (Der Wagen fallt nicht herunter, wenn er mit der Spitze der Mikrometerschraube nach oben montiert ist.) @Fett
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* Der Schmi des Fiihrungsmechani fiir Tische mit linearer Kugelfiihrung ist standardméBig R (reinraumkompatibel).
Die einzige verfiighare Anderung, wenn Option R (reinraumkompatibel) angegeben ist, ist der Schmierstoff fiir andere Antriebskomponenten.
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. L . CZ: Der Wagen stiirzt nicht herunter, weil die Mikrometerschraubenspitze auf die Halterung an der Bodenplatte driickt. . . ) . . e . . :
Durch eine Last, die groBer als die Federzugkraft ist, kann der Wagen herabfallen. Standard, any A: Der Tisch bewegt sich nicht nach unten, wenn die I\Apikrometerschraube n%ch oben weisepnd montiert ist. * Oberflachen des Fiihrungsmechanismus (Gleitoberfléchen, Gleitfldchen, Fiihrungen) - Antriebskomponenten (Mikrometerschraube, Stellschrauben)

(®Allerdings darf keine Last groBer als die angegebene vertikale Traglast aufgebracht werden.



