Befestigungsschieber Befestigungsschieber

Ausfithrung mit Linearfiihrung Profilschienenausfiihrung

Merkmale: Schieber auf Basis von Profilschienenfiihrungen. Durch Anwendung dieser Profilschienenfilhrungen erreichen die Schieber eine fliissige Gleitbewegung und eignen sich somit fiir héufig wiederkehrende Anwendungen. Merkmale: Der I ermdglicht hohe ligkeit durch den Einsatz von Fii Sie zeigen i andigkeit und sind geeignet fiir maschinelle Bearbeitung, Pressen oder andere lastintensive Anwendungen.
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[ = Nur t’)](Iei JGL25k(] kann dgr Hub durch Neupositionierung der Kugelfiihrungen der Hubend- pr DtefrlHubkka;n Uu[jcn i der der
] irzt 3 stift verkiirzt werden.
g{:\s\ferlilgzete‘:erlru:vemm%'erf gas Herausragen des Handgriffs vom AuBendurchmesser der Grundplatte. Ein verkirzter Hub verhindert das Herausragen d jom der Grundplatte.
Iéwformahon zum Einstellen des Hubs finden Sie in der Tabelle der Hubeinstellungsmetho- ‘;gﬁgﬂgﬂn zum Einstellen des Hubs finden Sie in der Tabelle der Hubeinstellungs-
e. .
Falls SchlieBen des StdBels an der Frontseite nicht erforderlich ist, entfernen Sie die Ku-
gelfihrungen. (%)Die Gleitoberfiiche wurde vor Auslieferung mit Rostschutzol behandelt.
(®)zusitzlich zu ionierten und E iften fiir
das Anschlagteil (4 Stellen in Léngsrichtung) sind dem Artikel zum Vorteil des
Kunden iberdimensionierte Anschlagstifte beigefiigt. Ersetzen Sie gegebe-
nenfalls die i ionierten mit den Giberdi ionierten.
JGL150 Klemme, vergroferte Ansicht (Ansicht von vo) JGR150 Klemme, vergraferte Ansicht (Ansicht von vor)
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Anschiagschraube Kugelfiihrung + Anschlag (Schraube oder Block) Ol oy I rs < Anschlagteile
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P %t (®)Nur bei JGL250 kg{ln der Hub durch Relfumbirlieren der Mon- ®@-C @-A 50 150 B C
tagebohrungspositionen des Anschlagteils verandert werden. @ Der Hub kann durch Rekombin dor Montageboh
er Hub kann durch Rekombinieren der Montageboh-
Tisch 35 (R r ) rungspositionen des Anschlagteils verandert werden.
Teilenummer isc ange (Referenzwert) eferenzwert] .
—] (:I::‘I:) GroBe | Grundplatte [ErforderlicherDruckl  StoBel Trzg!ﬂst Ge(‘l'(‘";’ht Stiickpreis - o 15 ™~ et 0
Ausfiitrung| _ Nr. (mm) (mm) N Haltekraft (N) - el Hub 52 SnJs e T Traglast Gewicht 7 ;
- (mm) GroBe Grundplatte |Erforderlicher Druck StoBel (kN) (kg) Stiickpreis
JGL | 150 150 150x150 345 2 23 45 2.8 Ausfibrung) N (mm) (mm) N Haltekraft (N) 9
250 | 150,200, 250 150x150 445 2 23 45 3.4 JGR 150 50, 100, 150 150x150 325 10 30 37.2 9.2
(9)Bei Auslieferung ist der Hub auf 250 fiir JGL250 eingestellt.
(®Erforderlicher Druck: die Kraft, die zur Bewegung des Tisches durch Anwendung des Knopfes erforder- . . 250 1 50’ 200‘ 250 150x150 425 10 30 372 1 ’1
ich st WTesten der Elektronikplatine (®Bei Auslieferung ist der Hub auf 150 fir JGR150 und auf 250 fiir JGL250 eingestellt.
(@Tragféhigkeit: Maximal zuldssiger Wert der senkrecht zur Tischoberfléche angelegten Last Example Sy (®Erforderlicher Druck: die Kraft, die zur Bewegung des Tisches durch Anwendung des Knopfes erforderlich ist (die Schieber sind mit
(9)Werte (Referenzwerte) an den Saulen in der obigen Tabelle sind ohne Anlegen von Last gemessen.

Rostschutzl 01 benetzt) . .
(®)Tragféhigkeit: Maximal zulassiger Wert der senkrecht zur Tischoberflache angelegten Last Examme
(®Werte (Referenzwerte) an den Saulen in der obigen Tabelle sind ohne Anlegen von Last gemessen.

> o
lﬁﬂrdering \M‘

Example  JGR150

lﬁﬂrderinu [ Tellenummer

Bample  JGL250




