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Befestigungsschieber
Ausführung mit Linearführung

QMerkmale: Schieber auf Basis von Profilschienenführungen. Durch Anwendung dieser Profilschienenführungen erreichen die Schieber eine flüssige Gleitbewegung und eignen sich somit für häufig wiederkehrende Anwendungen.

Teilenummer

JGL250

QTesten der Elektronikplatine

Grundkörper MWerkstoff sOberflächenbehandlung
Tisch

Alumini-
umlegie-

rung
Klar eloxiert

Grundplatte
Knopf
Griffhalterung
Linear-führung Rostfreier Stahl -
Anschlagblock EN 1.1191 Äquiv. Chemisch vernickelt

EBei Auslieferung ist der Hub auf 250 für JGL250 eingestellt.
EErforderlicher Druck: die Kraft, die zur Bewegung des Tisches durch Anwendung des Knopfes erforder-
lich ist
ETragfähigkeit: Maximal zulässiger Wert der senkrecht zur Tischoberfläche angelegten Last
EWerte (Referenzwerte) an den Säulen in der obigen Tabelle sind ohne Anlegen von Last gemessen.

Teilenummer Hub
(mm)

Tisch
Größe
(mm)

Länge 
Grundplatte

(mm)

(Referenzwert)
Erforderlicher Druck

(N)

(Referenzwert)
Stößel

Haltekraft (N)

Traglast 
(kN)

Gewicht
(kg) Stückpreis

Ausführung Nr.

JGL
150 150 150x150 345 2 23 4.5 2.8

250 150, 200, 250 150x150 445 2 23 4.5 3.4

QMerkmale: Der Schiebemechanismus ermöglicht hohe Tragfähigkeit durch den Einsatz von Führungsschienen. Sie zeigen ausgezeichnete Alterungsbeständigkeit und sind geeignet für maschinelle Bearbeitung, Pressen oder andere lastintensive Anwendungen.

Teilenummer

JGR150

QEingepresstes Lager

Teilenummer Hub
(mm)

Tisch
Größe
(mm)

Länge 
Grundplatte

(mm)

(Referenzwert)
Erforderlicher Druck

(N)

(Referenzwert)
Stößel

Haltekraft (N)

Traglast 
(kN)

Gewicht
(kg) Stückpreis

Ausführung Nr.

JGR
150 50, 100, 150 150x150 325 10 30 37.2 9.2

250 150, 200, 250 150x150 425 10 30 37.2 11,1
EBei Auslieferung ist der Hub auf 150 für JGR150 und auf 250 für JGL250 eingestellt.
EErforderlicher Druck: die Kraft, die zur Bewegung des Tisches durch Anwendung des Knopfes erforderlich ist (die Schieber sind mit 
Rostschutzöl Öl benetzt)
ETragfähigkeit: Maximal zulässiger Wert der senkrecht zur Tischoberfläche angelegten Last
EWerte (Referenzwerte) an den Säulen in der obigen Tabelle sind ohne Anlegen von Last gemessen.

Grundkörper MWerkstoff sOberflächenbehandlung

Tisch EN 1.1191 
Äquiv. Ther-

misch gealtert
Chemisch 
vernickelt

Platte
Führungsschiene
Griffhalterung EN 1.1191 Äquiv.

Knopf Aluminiumlegierung Klar eloxiert

QX-Achse QX-AchseETipps
Nur bei JGL250 kann der Hub durch Neupositionierung der Kugelführungen der Hubend-
anschläge verkürzt werden.
Ein verkürzter Hub verhindert das Herausragen des Handgriffs vom Außendurchmesser der Grundplatte.

Information zum Einstellen des Hubs finden Sie in der Tabelle der Hubeinstellungsmetho-
de.

Falls Schließen des Stößels an der Frontseite nicht erforderlich ist, entfernen Sie die Ku-
gelführungen.
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Klemme, vergrößerte Ansicht (Ansicht von vorn)

Stößelmutter
KNTR5 (S.q2 -243)

Federndes Druckstück
BPM5 (S.q1 -1763)

Kugelführung
TBBT5 (S.q1 -1769)

Durch Einsetzen der Stößelspitzenkugel in den ver-
tieften Teil der Kugelführung wird der Tisch fixiert.
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Tischmaße (identisch)

Anschlagteile
Kugelführung + Anschlag (Schraube oder Block)

Hub nach Einstellung Montageposition der Anschlagteile
1 Zugseite 2 Druckseite

250 (vor Versand) A A
200 B A
200 A C
150 B C

E��Nur bei JGL250 kann der Hub durch Rekombinieren der Mon-
tagebohrungspositionen des Anschlagteils verändert werden.

Hubeinstellungsmethode

ETipps
Der Hub kann durch Neupositionierung der Kugelführungen der Hubendanschlag-
stift verkürzt werden.
Ein verkürzter Hub verhindert das Herausragen des Handgriffs vom Außendurchmesser der Grundplatte.

Information zum Einstellen des Hubs finden Sie in der Tabelle der Hubeinstellungs-
methode.

EZusätzlich zu unterdimensionierten und abnehmbaren Endanschlagstiften für 
das Anschlagteil (4 Stellen in Längsrichtung) sind dem Artikel zum Vorteil des 
Kunden überdimensionierte Anschlagstifte beigefügt. Ersetzen Sie gegebe-
nenfalls die unterdimensionierten Anschlagstifte mit den überdimensionierten.

EDie Gleitoberfläche wurde vor Auslieferung mit Rostschutzöl behandelt.
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E��Der Hub kann durch Rekombinieren der Montageboh-
rungspositionen des Anschlagteils verändert werden.

Klemme, vergrößerte Ansicht (Ansicht von vorn)

TischoberflächeGriffhalterung
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Stößelmutter
KNTR5 (S.q2 -243)

Federndes Druckstück
BPM5 (S.q1 -1763)

Kugelführung
TBBT5 (S.q1 -1769)

Durch Einsetzen der Stößelspitzenkugel in den vertieften Teil der Kugelführung wird der Tisch fixiert.

Hubeinstellungsmethode

Befestigungsschieber
Profilschienenausführung


