Manuelle Einheiten

M Merkmale: Ein integrierter Geschwindigkeitsmultiplikator ermaglicht eine Vorschubgeschwindigkeit von 2.5 mal dem Standard.

Schneller Vorschub

HX-Achse
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Querschnitt der Grundplatte VergroBerte Ansicht des Mutterschlitzes 10 . . . .
- * Die Zeichnung zeigt die Montage rechts.
($M6-Muttern verwenden. Hinweis 1) Die Hubgrenze entspricht der mechanischen Begrenzung.
Teilenummer Linge Gewindetrieb | Zulassige Last (N) | Z Moment (N*m) | Befestigungsbohrung Grundplatte Masse (kg)
. ffektivhub .
Ausfiih- Mit Handrad  |Grundplatte L Gewin- | Stei- | Horizon- | Verti- [ Mit Handrad
Nr. St(mm) Ma | Mb | Mc S (Anzahl
rung (mm) de-@ | gung | tal kal Ounger) | A B c
A i 320 203 150 6 6.2 6.2 6.2
B Winkelhandrad aus 370 253 175 6 6.7 6.7 6.7
KUEHS| 20 Kunststoff 20 4 490 98 14 14 27
Klappbare Ausfiihrung 420 303 200 6 7.2 7.2 7.2
C Funfspeichenhandrad 470 353 150 8 7.7 7.7 7.7

(®)Die zulassige Last fiir dieses Produkt ist die Last, die auf dem Stelltisch so platziert werden kann, dass er noch bewegt werden kann. Die Einbaurichtung ist als ,Horizontal“ oder ,Vertikal“ angegeben.

Mit Handrad

Handradpositi

Ordering
Example

KUEHS20 - A

MErforderliches Drehmoment, erforderliche Drehkraft

L -

320

Teilenummer (N-m) | Erforderliche Drehkraft (N)
Ausfilhrung | Nr. | Horizontal | Vertikal | Horizontal | Vertikal
KUEHS | 20 0.147 1.051 5.653 40.41

*Drehmoment und Drehkraft, die bei max. Traglast erforderlich sind.

*Drehkraft ist die Kraft, die das Handrad zum Drehen bringt

*Die vertikalen Werte entsprechen den Werten beim Anheben des Tisches.

lDrehkraftabb.

Drehkraft

MMomentendiagramm

*Paralleiat st der Grad der Laufparalleitét von Ma B gegeniber MaB A. (Siehe Abbildung

unten)

*Der gezeigte Wert fir das Spiel gt i ein Gewindespindelmodell und dient als Referenzwert.

WParallelititsabb.

Teilenummer Knopf Stiickpreis 1 ~ 2 Stk.
Ausfiihrung | Nr. | Ausfithrung L=320 L=370 L=420 L=470
A
KUEHS | 20 B
C
M Genauigkeit
. Parallelitat Spiel
Ausfiihrung (mm) (mm)
KUEHS 0.15 0.3

Manuelle Einheiten

Mit Positionsanzeige

Merkmale: Einfache Positionierung dank Positionsanzeige.

HWX-Achse
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Querschnitt der Grundplatie VergroBerte Ansicht des Mutterschitzes 10
OM-Mutter verwenden. Hinweis 1) Die Hubgrenze entspricht der mechanischen Begrenzung.
Teilenummer Linge . Gewindetrieb | Zulassige Last (N) Moment (Nem) | Befestigungsbohrung Grundplatte Masse (kg)
Ausfiih- N Mit Handrad Grundplatte L Eﬂsil((:‘m)ub Gewin- | Stei- | Horizon- | Verti- Ma Mb Mc s (An?ahl Mit Handrad
rung . (mm) de-d | gung tal kal Btfnuncen) A B c
A Kunststoffhand- 170 53 150 4 3.8 3.8 4.1
griff 220 103 200 4 43 43 46
o stoff 320 203 150 6 53 | 53 | 56
20 aus Kunststoff 20 | 4 |40 | % | 14 | 14 | 2z : : :
KubP ; nKlappbare Ausfiin- 370 253 175 6 5.8 5.8 6.1
u
& intspeichen- 420 303 200 6 63 | 63 | 66
handrad 470 353 150 8 6.8 6.8 71

(®)Die zulassige Last fiir dieses Produkt ist die Last, die auf dem Stelltisch so platziert werden kann, dass er noch bewegt werden kann. Die Einbaurichtung ist als ,Horizontal* oder ,Vertikal“ angegeben.

Mit Handrad

L]

Ordering ‘ Teilenummer
Bample  KUDP20 -

A

- 320

lErforderliches Drehmoment, erforderliche Drehkraft

Teilenummer D (N'-m)| Er Drehkraft (N)
Ausfiihrung | Nr. | Horizontal | Vertikal | Horizontal | Vertikal
KUDP | 20 0.059 0.333 2.261 12.823

*Drehmoment und Drehkraft, die bei max. Traglast erforderlich sind.
*Drehkraft ist die Kraft, die das Handrad zum Drehen bringt
*Die vertikalen Werte entsprechen den Werten beim Anheben des Tisches.

lDrehkraftabb.

Drehkraft

BMomentendiagramm

Teilenummer | Mit Hand- Stiickpreis 1 ~ 2 Stk.
Ausfithrung | Nr. rad L=170 | L=220 | L=320 | L=370 | L=420 | L=470
A
KUDP | 20 B
C
Ml Genauigkeit
- Parallelitat Spiel
Ausfiihrung (mm) (mm)
KUDP 0.15 0.3

*Parallelitét ist der Grad der Laufparallelitdt von MaB B
gegeniiber Ma A. (Siehe Abbildung unten.)
*Spiel ist ohne Gewahr und dient nur als Referenzwert.

WParallelitatsabb.




