Flhrungsschienen fiir Schalter und Sensoren

lEigenschaften: Schienen fiir Sensor mit MaB L konfigurierbar und fester Bohrungsposition. Wirtschaftlicher als bei Ausfiihrung mit konfigurierbarer Bohrlochposition.

L konfigurierbar, feste Bohrungsposition (Form A, B und C)

Stangenmuttern 5¥° S.2083
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FlUhrungsschienen fiir Schalter und Sensoren

L und Bohrungsposition konfigurierbar (Form B und C)

Stangenmuttern ¥~ S.2083
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0l Teil (®Kopf und Innenflachen nicht eloxiert.
0 Werkstoff handlung Form B Form C
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L und Bohrungsposition konfigurierbar ()Bitte den Bohrungsabstand als N+1.5mm oder mehr angeben. ($Nr. gibt die passende MuttergriBe an.
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L konfigurierbar, fester Bohrungsposition (PNr. gibt die passende MuttergroBe an. Stangenmuttern §° S.2083
Stiickpreis
Teilenummer L
1mm-Schritte N | Nt | N2 | A B Cc D E d e SENAF SENBF, SENCF
Ausfiihrung Nr. L50~100 | L101~200 | L50~100 | L101~200
(FormA) SENAF 3 35 | 34|57 |30 9 6.0 | 1.5
— 2
(FormB) SENBF 4 50~200 35|65 | 45|45 |72 |40 11 | 80
— 2.0
(Form C) SENCF 5 55|55 |82 |55 | 12|95 3
7 Ordering | Teilenummer| - Examole
Example  SENAF3 - 100 n
SENCF5 - 150

Mutter (g -241) =

Schienen fiir Schalter und Sensoren

(8.2083)

Teilenummer L VWXYZ N
1mm- 1mm- 0.5mm- A B Cc D E d e
Ausfiihrung | Nr. :gﬁmgm Schritte | Schritte Schritte
2" 50~600 5~595 2.4 42 2.5 7.5 515)
(Form B) 1.5
§ENSB 3 g: 34 57 3.0 9 6.0 2
Form ©) 1 4H 3.5~5.5
orm
SENC 4 5H 50~1200 5~1195 45 7.2 4.0 1 8.0
SENCB | 2.0
5 5.5 8.2 5.5 12 9.5 3
* Nr.2 ist nur verfiigbar fiir SENC (Form C, Klar eloxiert). (®)Wenn N nicht angegeben ist, N=3.5 fiir Nr. 2 oder 3, N=4.5 fiir Nr. 4 und N=5.5 fiir Nr. 5.
Example @ - - - - - - -

SENC 3 3H - 100

SENC 3 4H - 658 -

- V10 - W70 - X82

V10 - W300 - X350 - - N4.5
- 1100 - V10 - W300 - X540 - Y648 - Z1090 - N5.0

- N4.0
Y648

SENC 3 5H
N Grundpreis (klar eloxiert) Grundpreis (schwarz eloxiert)
r.
L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
2 - - - - - - - - - -
3
4
5
W Aufpreis fiir Bohrungen
H (An- [ SENB, SENBB (BSP' - - - IIl - E >> (®)Stiickpreis = Grundpreis gemas Tabelle + Auf-
zahl an | SENC, SENCB SENC32H - 200 - V10 - W70 - N4.5 preis fiir Bohrungsbearbeitung
Bohrun- Tabellg) + = Stickpres fi Ausfi
gen) | Durchgangsbohrung i
2H | 200
3H 300
4H 400
5H 500




