Flihrungsschienen fliir Schalter und Sensoren

L und Bohrungsposition konfigurierbar, Durchgangsbohrung/Bohrung mit Kerbe (Form A)

Stangenmuttern 5§~ S$.2083

L konfigurierbar,
L und Bohrungsposition
konfigurierbar Form A
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Teilenummer e 7 (®Kopf und Innenfléchen nicht eloxiert.
- o () i || (S) Qs (DEs verbleiben Grate innerhalb der

Durchgangs-bohrung | mit Bohrung und Kerbe stoff

handlung

SENALJ[ H | SENAZ[ ][ H

Klar eloxiert

EN AW-
SENABL || |H | SENAZB[ || |H |6063-T5 Aquiv. | schwarz eloxiert

WAusfiihrung mit Durchgangsbohrung

SENA[ ][ H
SENAB[ [ H
H (Bohrungsanzahl)
N (Ourchgangsbohrung)
Ve Var W S S
ANZANY A% A% A%
v ‘
LW
X
Y
V4
Ly

ungen fiir D Kerbbohrungen.
MAusfiihrung mit Kerbbohrung
SENAZ[ ][ H
SENAZB[ J[ ]H
E
H (Bohrungsanzahl) N1 ¢ c |d
N (Durchgangsbohrung)
o3 H 5]
=

M Ausfiihrung mit Durchgangsbohrung (DNr. gibt die passende MuttergréBe an.

Stangenmuttern &=~ S.2083

Fluhrungsschienen fiir Schalter und Sensoren

L und Bohrungsposition konfigurierbar, Kopfsenkung/Senkbohrung (Form A)

Stangenmuttern ¥ S.2083

L konfigurierbar,

L und Bohrungsposition

konfigurierbar
Form A

Teilenummer 5 achenbe- (Kopf und Innenflachen nicht eloxiert.
mst\gf?rk 8 :?aﬁ’fu‘“n;“"“ (DBei der Senkbohrung verbleiben Grate innerhalb der Montagebohrung.
— — Wi B kboh ist die | i Nut leicht gefrést.
SENML R | SENAT A AT X oot (®Wenn di>B der Senkbohrung, ist die Innenseite der Nut leicht gefrast
SENAMBL_|[H - 6063-T5 Aquiv.| schwarz eloxiert
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5.5 M5 9 4 schraube CBS (S. H-194)

lSenkbohrung®Nr. gibt die passende MuttergroBe an.

(®)Bei Nr. 3 ist die Innenseite der Nut leicht gefrést. Stangenmuttern 5¥° S.2083

Teilenummer | L VWXYZ N
- H(Anzahlan| ~1mm- 1mm- 0.5mm- A B C D E d
Ausfilhrung | Nr. Bohrungen)| Schritte | Schritte Schritte
3 2H 3.5 3.4 5.7 3.0 9 6.0 1.5
SENA 4| M | 50-1200 | 5-1195 [ 3.5-4.5 45 7.2 4.0 1 8.0
SENAB —— 4d 2.0
5 5H 3.5~5.5 5.5 8.2 5.5 12 9.5
(®)Bitte den Bohrungsabstand als N+1.5mm oder mehr angeben.
M Ausfithrung mit Kerbbohrung (DNr. gibt die passende MuttergroBe an. (®)Bei Nr. 3 ist die Innenseite der Nut leicht gefréstStangenmuttern & S.2083
Teilenummer | L VWXYZ
. H(Anzahlan| 1mm- 1mm- N N1 A B C D E d
Ausfithrung | Nr. Bohrungen)| Schritte | Schritte
3 2H 3.4 5.7 3.0 9 6.0 1.5
SENAZE | 4| 3 | s0-1200 | 10~1190 | 35 | 65 |45 7.2 4.0 11 8.0 20
5 5H 5.5 8.2 5.5 12 9.5 )

(®)Bitte die Befestigungsbohrung mit Abstand von mindestens 8mm angeben.

Ordering M
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SENA 3 3
3 4H - 658 - V10 - W300 - X350 - Y648

SENA 3 5H - 1100 - V10 - W300 - X540 - Y648 - Z1090 - N5.0
4 2H - 200 - V10 - W70

SENA
SENAZ

H - 100 - V10 - W70 -

ez

X82

- N3.5
- N4.5

e 7

Schienen fiir Schalter und Sensoren

e (S F3-241) Stangenmutter SN, SONS
MAusfiihrung mit Durchgangsbohrung (.2083)
Grundpreis (klar eloxiert) Gr preis (; z eloxiert)
Nr. SENA SENAB
L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 |L801~1000 L1001~1200| L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 |L801~1000 L1001~1200
3
4
5
M Ausfiihrung mit Kerbbohrung
Grundpreis (klar eloxiert) Grundpreis (schwarz eloxiert)
Nr. SENAZ SENAZB
L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 |L801~1000| L1001~1200] L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 |L801~1000 L1001~1200
3
4
5
W Aufpreis fiir Bohrungen
H (Anzahl SENA SENAZ (®Stiickpreis = Grundpreis geméB Tabelle + Aufpreis
an Boh- SENAB SENAZB fiir Bohrungsbearbeitung
rungen) | Durchgangsbohrung Kerbbohrung

@sp Telerummer | - [ L |-[ v |-[w J-[ N ][>

2H

3H SENA32H -
4H Stickpreis gemé Tabelle)
5H Durchgangsbohrung

200 - V10 - W70 - N35
+(Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung) = Stiickpreis fiir Ausfiihrung mit

rung mit gekerbter Borung

- Vi0o - W70

o Ttimummer]| [ € ][V ][ W >
SENAZ42H - 200
(Stiickpreis gemaB Tabelle)+ (Aufpres fiir Bohrungsbearbeitung) = Stiickpreis fiir Ausfiih-

Teilenummer | L VWXYZ
. H(Anzahlan[ 1mm- 1mm- N N1 A B C D E d
Ausfilhrung | Nr. Bohrungen)| Schritte | Schritte
3 2H 34 5.7 3.0 9 6.0 1.5
SENAMB 4] 3 | 50~1200 | 10-1190 [ 35 6.0 45 7.2 4.0 11 8.0 20
5 5H 5.5 8.2 5.5 12 9.5 )
(®)Bitte die Befestigungsbohrung mit Abstand von mindestens 8mm angeben.
lSenkbohrung (®Nr. gibt die passende MuttergroBe an. (®Bei Nr. 3 ist die Innenseite der Nut leicht gefrast. Stangenmuttern &~ S.2083
ilenummer [ L VWXYZ N
" H(Anzahlanl 1mm- 1mm- 0.5mm- A B C D E d e
US| D Bohrungen)| Schritte | Schritte Schritte
3 2H 35 34 5.8 3.0 9 9.5 1.5
SENAT 4 in 50~1200 10~1190 3.5~4.5 45 7.3 4.0 1 11.0 20 5
5 5H 3.5~5.5 5.5 8.3 5.5 12 12.5 )

(®)Bitte den Bohrungsabstand als N+1.5mm oder mehr angeben.

) -
Ordering | Teilenummer L
Example Ausfilhrung ]E

SENAM 5 3H - 1000 - V10 - W30 - X500
SENAMB 3 2H - 500 - V10 - W70
SENAT 4 2H - 200 - V10 - W70

N @

- N3.5

SN
€& Stangenmutter

Schienen fiir Schalter und Sensoren

(

wr (S, F3-241) SQN, SONS
lSenkbohrungen S-2083)
Grundpreis (klar eloxiert) Grundpreis (schwarz eloxiert)
Nr. SENAM SENAMB
L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 [L801~1000| L1001~1200 | L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 |L801~1000 L1001~1200
3
4
5
lSenkbohrung
Grundpreis (klar eloxiert)
Nr. SENAT
L50~100 | L101~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 |L801~1000  L1001~1200
3
4
5
W Aufpreis fiir Bohrungen
H (Anzah! SENAM 5 e f B f
aS\E;ﬂ- SENAMB SENAT ®f5ﬂt:]zt’.).r.m GrundprelsgemaBTabeIIe + Aufpreis
rungen) |~ genkbohrung S hrung
20 s Totemummer] <[ & |-V |-[ W ] > (p Toenarmer] - [ & ][ v ]-[ W ][N |5
3H SENAM32H - 200 - V10 - W70 SENAT42H - 200 - V10 - W70 - N3.5
4H (Stiickpreis gema Tabelle) +{Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung) = (Stilckpreis gemaB Tabelle)+ (Aufpreis fiir = Stiickpreis fiir
5H Stiickpreis fir Ausfiihrung mit Kopfsenkung Ausfiirung mit Senkbohrung




