Klemmstiicke Klemmstlicke

Vertikale/Parallele Gewindebohrungen, Teilung Verdrehsicher, parallele Gewindebohrungen
M Eigenschaften: Nachtraglicher Anbau an Saulen fiir Stéander integrierter Strukturen. lEigenschaften: Z-Richtung einstellbar, verdrehsicher, wie z. B. beim Anbringen einer Kamera.
MVertikale Gewindebohrungen, - - | i parallele
Teilung Ausfiihrung [MWerk- |EJOberflichenbe- [zubehsr S/( W Q/) Ausfiihrung Saule | Klemmstiick
?:i:::e'e Gewindebohrungen, dele G stoff handlung ubeho Satz Nur Klemmstiick |[JWerkstoff{J0berflichenbehandlung| ] Werkstoff |[0berflichenbehandiung
. KRTP KRPP | EN1.0038 Schwarz briiniert KBYKS KBYK ENTI19T | (oot vernickelt | BN 1-0038 Schwarz briiniert
MRTP MRPP i Chemisch vernickelt nnensechskerlschvaube (delta) KBYMS KBYM Aquivalent emisch Vernicke Aquivalent | Chemisch vernickelt
ARTP ARPP | ERat oS schwarz eloxiert e KBYSS KBYS [ en 1.0t iquivaten - N 1.4301 Aquivlent -
SRTP SRPP  [en1.4301 Aquivaent - [Edestah) (®Set A enthélt 1 Stk. Klemme und 1 Stk. Saule. (¥)Das Klemmstiick auf dieser Seite mit der im Set gelieferten Saule verwenden.
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@« [O [ ABS/Messing (Einsatz)
m = = @ |Klemme EN CW-614N Aquivalent ohne Cadmium)
Dir b Dz lellontimmes; L D1 | A| B |¢c|s | M| P | E|F | d|H]|D
/i /i Ausfiihrung D
‘ \ \ Vi satz Nor Kemmsti 10 | 100200 2135 1 49 | 42 | 10 20 10 LTS g
Fr—JE—1 il KBYKS KBYK 12 150 (D<20) 1 | 36 M5 16 | 85 25
| o KBYMS KBYM 15 200 14 | 45 | *22(25) » o5 |20 | 105 18
TOETT KBYSS KBYS 20 250 (12<D) 19 | 47 25 16 M6 22 | 13 | 12 32
Rots10] | | A 25 300(12sD) 535 [ 85 | 32 16 30 | 25 | 15
“Wenn Richtung D von KBYS (EN 1.4301 Aquivalent) gleich 15, B=25.
Teilenummer M M1 y i -
_ A B c E P | P | G s d | Regel-| St | (Regel- Ordering | Tellenummer L |
Ausfiihrung DH7 gewinde) gewinde) Example KBYMS15 - 250
10 | "0 %4 | 2 8 11 16 18 KBYK20
! 9 5 45 M4 8 M4
Vertikale Parallele 12 +0.018 28 28 10 13 18 20
Gewindeboh-  Gewindeboh- O.
wngen  rungen | 15 37 | 3 | 12 | 12 | 17 | 25 8 24 | 55 | M5 | 12 | M5
KRTP KRPP | 2 45 45 16 15 20 30 30 16
MRTP MRPP +0.021 66 | M6 M6
ARTP ARPP | 25 0 st | 50 | |18 |28 | B | ] 3 20
SRTP SRPP | 30 60 60 23 27 37 44 o Ve 25 ™ lSatz
35 | 90 66 65 22 26 30 40 50 28 Stiickpreis
(®Toleranz D7 wird vor der Nutenbearbeitung gemessen. (®)Bohrungs-@ 35 ist fiir Ausfiihrung ARTP nicht verfiigbar. D KBYKS KBYMS KBYSS
L100 | L150 | L200 | L250 | L300 | L100 | L150 | L200 | L250 | L300 | L100 | L150 | L200 | L250 | L300
7 ing | Teil B B B B B -
Ordering | Teilenummer Bx Example 10
Bample  KRTP15 12
MRPP20 15
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HNur Klemmstiick
= n MReferenzdaten Giber Haltekraft
D EleRRIpI M te bei D=15 wie unten gezeigt. ex Example KBYM
KBYK | KBYM | KBYS Fir EN 1.0038 Aquivalent: 580N
10 Fiir EN 1.4301 Aquivalent: 530N
12 *Die oben genannten Daten sind tatséchliche CCD-Kamera
EVitgelieferte Schraube 15 Messdaten und dienen lediglich zur Information.
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Stiickpreis Mitgeli
itgeliefer-
b [ kete Amre | arpp | MRTP SRTP D |te Sehrair. 25 <<Messverfahren Haltekraft>>
KRPP MRPP | SRPP be Last
10 10 | M4-15 1 | Klemme
12 12 | M4-18 TLSM20(S.2153
15 15 | M5-20 SM20(S-
20 20 | M6-25 |25tk Auflagestick
25 25 | M6-30
30 30 | M8-35
35 - 35 | M8-40
(®Bohrungs-0 35 ist fiir Ausfiihrung ARTP nicht verfiigbar.
29 | Teil - Opti Opt.-Nr. Spez.
| ‘ A"emiuns (ALW) 2ol ol = = * StandardméBiges Anzugsmoment 0.5er-Schritte (N - m)
i ARTP20 - ALW Alnderung fEIrAﬁlTP und ARPP von schwarz Bei D10, 12 und 15: 1.5
{ ' jert jert. ) -1
Kiar eloxiert | ALW | (gasciivbar for ARTP und ARPP. Bei D20 und 25: 2.6
(®Edelstahl-Stellschrauben sind beigefiigt.




