Winkelplatten,

Gusseisen, MaB frei wahlbar

MEigenschaften:Bohrungs-@ wahlbar ist auch fiir Ausfiihrung mit Durchgangsbohrung und Ausfiihrung mit Durchgangsbohrung und Zylinderstiftoohrung verfiigbar.
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Ausfiihrung Auswahl der Bohrungsart | [JWerkstoff | [JOberflichenbehandlung
IK FB (Keine Bohrung) Grundanstrich (Grau)
BIK Blﬂ"{ﬁﬁ?&"q%‘n"gﬁ'u"n"ﬁng D! ) EN-JL 1040 [ o brimiert
MIK KM {uchgangshog- undlyhndevsmmnmngsmmw]w ) Chemisch vernickelt

@BIKDM und MIKKM sind nicht wéhibar.

*1 Keine Oberflachenbehandlung an bearbeiteten Oberflichen und Bohrungen.
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Example  |KFB350 - 150
IKDM100 - 100 - N10
BIKKM200 - 120 - Ni12 - D8
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(@Abschnitte ohne spezielle MaBe sind wie FB (Ausfiifirung ohne Buhmng)

lBohrungsauswahl FB (Ohne Bohrung) SR Winkelhalte- Stiickpreis *1 oo
A | rungskérper Ohne chrunL (H AundSenen)undbearbeneterBohrungsoberﬂachen
J (¥ &) | “Ausfihrung [ H W | T | T1| IKFB | BIKFB | MIK
60 [ 40|30 8 [ 6
40130 | 8 6 Seitenaberfliche
505 | 50 8
2-R5 oder weniger Ohne Bohrung | 100 50 100 15 14
W=0.5 100
T oRsoderwenge | T [ 50 | 50 8
IKFB 15020 |100] 4o
M BIKFB 75 | 75 14
MIKFB 100|100
20021 751 45 | 14 o
. 120100
S 250120
= 300150
i 100| 18 | 15
=i 238 1?8 Seite A
A | Y5 (Grundfléche)
A |
MBohrungsauswahi D, DM (Durchgangsbohrungen)  Teile-nummer | , x:ksell(';?gzr Durchgangshohrung St',"::(z.ri::mmm,
}’a"u‘;gr"A’jn';'“-“ Wenn A=min. 40, 100 Ausfiihrung | H W [ T [ T1|N [Nusai] B[ X[ F [ Y]G|IKD |BIKD[MIKD | IKDM [MKDM
N N ) Durchgangs-| 20 | 20 [ 30 [ 8 [ 6 [35] - [20]15]15]30]20 =1 =
4-N | pohrung 40130 ] 8 | 6 |35 - 01515 55| 30 - -
YM** ¢ i Bohrungen 100 50S| 50 8 |9 ﬂSS )
© o | ©uchgangs- 159100 15 | 14 [11 70 45 40
o 100 4540
-1 s vorgefertigt) ?g 15(?0 819 ;g 35
- 70] :
X BIKD 150175175 1 | 14 |11 10 [50]%0| |75|60
W05 MIKD 100100 12 [7045]40
puli 4N B e 20021751 45 | 14 | 11| 14 [ 201401 = 144970
I AN T " g 120100 70 [50 [ 50
* iKbm  [so0[1s0 50150/ o
3 o | IKDM 350[150] 1%0| 18 | 15 | 11 701 40 | 90 [230]700
- MIKDM o350 260[ 120
| &
b $ A *2 Fiir Ausfihrungen mit frei wahlbarem (IKDM und MIKDM) N auswahlen.
N (®)Abschnitte ohne spezielle MaBe sind wie FB (Ausfiihrung ohne Bohrung).
f
Ir—l
AW
| K KM und Teile-nummer | | Winkehate-| 5, oh gangsbohrung Zylinderstifts mwwmsmtxﬂ"(m?rels
/( é/ %3/) _ A bohrun B Ovorgeietst D v wibar
Wenn A=50  Wenn A<70 oder 75 Wen A=min. 4, 10 e [H| [W|T|T| N |ra[B X |F| Y |G [oir] 26, 2| 1| 1Kk [BikK |k | ik | s
as00s AN a0 Lo toh (G0 [20[ 30 B [6 1357 - [A0[1516/30[20[ 3 | - [-T40 -
" | 20n | rungen und 2 4030816 [35] - [20[15[16] [ [3 ] - . - -
vz Ui Y "l (819 gl & ;
@ TS A (Duchgangsbotrungs- 150} - -
m[ g;J = und Zylinderstitbo- oy K 45140 i il 65 &
6 |=! 0o |2 rlu&s-@&orgefemgu 50150 |89 [30]35] 6] [-]
70100 0], -
X X F BIKK  |™[75[75]"|14| 11| 10 [50]| |7®|®0| 10| & |%°|105
N é"’zﬂé MIKK 100[100 12 [70[45]40 8 [65
4N | [ R 75175 14 [50]40] - 10 [55]
L 2.0 L Dutchgangshahrungs-und i 1201100 15[14f 11 70/50{50 10j70]10 75 1
= = EN% Dindersiftonagsd 50 | 120 5050140 75185
AN vatba® 30[150 5] %0 %
.1 ; f @ g(lﬁln(nM 0 fa0] 10| 18] 15{ 11 701 40|90 [z20[T| '°| |85[280
ST g 9 40] 150 20[ 120 30
= K ‘|’33 Fiir to i mit und mit frei wahlbarem (IKKM und BIKKM) N und
| < > : W:in Ie\" 40, haben die (Seite A) keine Zylir

Winkelplatten,

Aluminium/Edelstahl/MaB vorgefertigt

Merkmale: Gewichtseinsparung ist gegeniiber Gusseisen moglich.

Example  AlKFB70 - 60

Ausfiihrung Auswahl der Bohrungsart [MWerkstoff
FB (Keine Bohrung) (W=60) EN AC-42200-T5
AIK D (Durchgangsbohrungen) Aquivalent
K (Durchgangsbohrungen und (W=100) EN AC-51300-T5
Zylinderstiftoohrungen) Aquivalent
lBohrungsauswahl FB (Ohne Bohrung) Teilo-nummer R w17 70 | stocrorer
AIKFB Ausfithrung | H P
60
70
/( é/ (s.va/) 0| ©° 60 | 10 | 10
2-R5 oder weniger 90
W 205 50 100 15 [ 14
(L@t XF=1 _ spsotermenice’] _T1_ [ Ohne 100 60 |60 | 10 | 10
|| Bohrung 100 [ 100 | 15 | 14
70
AIKFB 150 100 100 | 15 | 14
e 200 | 120 100 | 15 | 14
> 250 | 120 100 | 18 | 15
i 300
= 350 | 150 | 100 | 18 | 15
A | 400
lBohrungsauswahl D (Durchgangsbohrungen) Teile-nummer A | M Durchgangsbohrung Stiickpreis
AIKD Ausfiihrung | H W T |Ti|dB|X|F|Y|G
Wenn A=max. 70 Wenn A=min. 100 60 25 -
2-d 5/ 8 70 | R
/(v/ V/)4d | 70 | 60 60 | 10 | 10 |16.5(35(30| - 0
v 80 35 30
& o 90 35
= = 50 100 | 15 | 14 |11]70|35] - |45
o+ Durchgangs-| 100 | 60 | 60 | 10 | 10 [6.5[35]30| - 40|40
X F bohrungen 100 100 | 15 | 14 |11[70|45|40]| 45
W =05 70 40 -
[L]0.02/100] X | T " B " AIKD 150 100 100 | 15 | 14 |11 |70 4540 75 | 60
o L 200 120 | 100 | 15 | 14 [11]70]50]50]110] 70
- 250 120 100 | 18 | 15 | 11|70 |50 |50 |140| 90
> > | 300 190 | 90
T -+ Q ¢ 350 | 150 100 | 18 | 15 | 11|70 |40 |90 |230|100
400 260|120
1 > (®Abschnitte ohne spezielle MaBe wie AIKFB (Ohne Bohrung).
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[lBohrungsauswahl K (Durchgangsbohrungen und Zylinderstiftbohrunger  Teile-nummer A Wi Durchgangsbohrung | Zylinderstiftboh Stiickpreis
AIKK Zv/ﬁv/) Ausfiihrung | H w T T1 |d|B|X|F|Y|G|Dw|a|h
Wenn A=50  Wenn A=60 oder 70 wenn A=min. 100 60 25 375

2d s 70 [30]% 25
a +0.05 a +0.05 — - -
2 2w | 4_&5 80 60 60 | 10 | 10 |6.5/35|30 35ﬂ 6 |45 50
& S L v 20 35 525
hd hd o hd &
m{ ?;l E 50 100 | 15 | 14 |11]70|35] - |45 10| - |65
o= 6 1& Durchgan%s?op- 100 60 60 | 10 | 10 |16.5/35|30| - |40 /40| 6 | 45|60
e ohrasacn 100 | 100 | 15 | 14 |11|70]45/40[45| [10]65]65
S —— F 70 20 55
+05 150 100 | 15 | 14 | 11|70 75|60 (10 (105
[Jo.02m00] X} =1 4d\b B;ouz o AIKK 100 45 | 40 65
T 1, 200 | 120 100 | 15 | 14 |11 [70|50 |50 |110|70 |10 |75 |145
| 2"'2“7 | |-6-1— 250 120 [ 100 | 18 | 15 | 11|70 |50|50|140| 90|10 |75 185
A \\;.( 4 |d 300 190] 90 235
o - $ $ 350 | 150 100 | 18 | 15 | 11|70 |40 |90 |230|100] 10| 85 |280
B % 400 260|120 320
| = >| (®Abschnitte ohne spezielle MaBe wie AIKFB (Ohne Bohrung).
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