Winkelplatten,

Seite A (Grundfldche) konfigurierbarer Schiliff

lEigenschaften:Diese Ausfiihrungen sind selbst bei begrenzten Platzverhdltnissen einsetzbar, da die MaBe der Grundfldche (MaB A) und der Breite (MaB B) wahibar sind. (Bohrungs-@ je nach Option &nderbar.)

[MBohrungsauswahl FB (Ohne Bohrung) [llB

" ) B

® bt

Ausfiihrung | Auswahl der Bohrungsart | [@Werkstoff | [E3Oberfiachenbehandiung
IKC FB (tene Bung E’\(l)th(;_ Grundanstn"ch. (Grau)
BIKC | p Aquiva- Schwarz briiniert
MIKC| K Durchgangsbohungenund | lent | Chemisch vernickelt

A~ | Dyinderstiftbohr [ENAC51300
AI KC ylingerstiitoor TUHQEH) E'AA\EV;\E?SO -

()MaB A wird vom Verstérkungswinkel aus geschlifien. Bitte

(DEN-JL 1040 Aquivalent: Bearbeitete Flichen und Bohrungen nicht oberfichenbehandett

dem Verstarkungswinkel nicht behandelt wird (siehe Foto).

beachten, dass die Seie mit

@BIKCK ist nicht wahibar.
lBohrungsauswahl FB (Ohne Bohrung) Teil Srper
Ausfiih- A w
/ ( g@/) rung | H omme | Auswanl U
. 50
10045750 75 80 100{ 15|14
W=05 65~75 |60 75 100
110.02/100] X > - 0-
Ll *HJ 2 *ﬂ« deeﬁ?emger IKCFB 15050100 75 80 100] 2| '
T - BIKCFB 200} _65-75_[60 75 .
MIKCFB 85~120 75 80 100
_ AIKCFB [250] 85~120 118]15
- i 300| 90-~150
4 350| 90-~150 75 80100} 15145
‘ A ket A 400] 90~150
@ Bei AIKCFB ist W60 nicht verfiighar.
hi D (Durct ot /(é/@/) Teil Srper Dur hrung
Wenn A=max.75  Wenn A= min, 80 Ausfiih- A w d B
H| 5mm T|T1 X| F |Y|G
2-d 4-d rung Schritte | Auswahl W=60] W75, 0 100 | Wi=60] Wi, 8 [W=100)
50 -
10025350 75 80 100[15\14| - | 11 | - | 50 | 70 35——-45/40
65~75 |60 75 100 9 40 -
1 | 9 | 140 | L - |
IKCD 5020100 000l B4 T [ 50 | 70 (355557175(60
BIKCD 65~75 |60 75 9 40 - |35] -
2 12 il 4
MIKCD2%[ 85-120 75 80 100] | 1 % 7o [0 as0 1970
AIKCD |250| 85~120 [18]15] 11 50 | 70 [40] A-55 [140/90
300| 90~150 190/ 90
as0] 90-150 | & "4g)15 1| " | 50 | 70 |40| A-60 230100
400| 90~150 [260/120
@Bei AIKCD ist W60 nicht verfiigbar.
L_A.Kl{ 5 (®Abschnitte ohne spezielle MaBe sind wie FB (Ausfiihrung ohne Bohrung).
[Bohrungsauswahl K (Durchgangsbohrungen und Zylinderstitbohrungen) / ( Q/EVS/) Teil i | korper Durct bohrung Zylinderstiftbohrung
Wenn A=50 ~ Wenn A=65~75  Wenn A= min. 80 Ausfiih-| [ A w Tl d B |X £ lylal—B a |n
ax005 2-d a:005 2-Du7 rung Schritte | Auswahl W=60| W75, 80, 100 [W=60] W75, 80 W=100) W=60| =75, 80, 00
2 &0 b /s 100 -2 75 80 100[ 15|14 11 50 | 70 {35———145]40 10 ~__l65
6 = 80~100 : : A-50 B X+(F12)
oo = 65~75 |60 75 100 9 40 - 6 A-15
| T TF ek 150 =00 ol B 1 [ 50 | 70 (35| 175|680 10 ) 105
R 65~75 [60 75 9 40 - [35] - 6 A-15
We “ 1
APl m&(g&(zoc 85120 | s a0 |1 " [T 7o a0l s MU 1 [era |
. Fi=h 250| 85-120 [18]15] i 50 | 70 [40] A-55 [140/90 [i85
AN\ o+ 300| 90-~150 19090 235
1 75 80 100 - - e - £
o “Dt 350| 90~150 1815 11 50 | 70 [40| A-60 230]100) 0 || i 280
3 |® (| o7 400| 90~150 260120 520
> @Bei AIKCK ist W60 nicht verfiigbar.
(®Abschnitte ohne spezielle MaBe sind wie FB (Ausfiihrung ohne Bohrung).
@BIKCK ist nicht wahlbar.
ing |Teile-nummer| - - W'E @ mc)
MIKCK150 - A65 W100
Option Opt.-Nr. Spez.
Anderung der Gewindebohrung Seite H Ainderung der 4-dauf Seite Hin
» MC
Stiickpreis
H A Ohne Bohrung Durchgangsbohrungen D und
EN-JL 1040 Aquivalent LR EN-JL 1040 Aquivalent N AC o0 | EN-JL 1040 Aquivalent | EhACET0
IKCFB BIKCFB_| MIKCFB | AIKCFB IKCD BIKCD MIKCD AIKCD IKCK MIKCK AIKCK
50
100 80~100
65~75 - - -
150 80~100
65~75 - - -
200 85-120
250 85~120
300 90~150
350 90~150
400 90~150

Winkelplatten,

Gegenwinkel-Zylinderstiftbohrungen/Breit

lEigenschaften: Durchgangsbohrungs- und Zylinderstiftbohrungs-@ wéhibar. Sie konnen anwendungsbezogen gewahit werden.

W Gegenwinkel-Zylinderstiftbohrungen ‘Ausfihrung |Q0Vetstof| Soberfachenbhandung (SeiteA)  2-D  2-DAH7 /( éS/ Evs/ ]Vﬁ/ )
IKKB__ |Tahama© (Gray) T "
AIKKB _ [fatidy - i N
(®)Bei EN-JL 1040/EN-GJL-250 sind bearbeitete FIa- —— 3
chen und Bohrungen nicht oberfléchenbehandelt. | i‘\ ,J\ [aa]
-1 —60 ©
2-R5 oder weniger Wa05
B:0.02*
2 T <
2D 2-R5 oder weniger
e (Seite H)
fo—1—8
N
2-DAH7_ | ! s
RN L
x
8
S
H
=
)L
— HH HH
T T
*Toleranz gilt filir Zylinderstiftbohrung DAH7.
Teile-nummer A d auswih-| Auswahl Winkelhalter orper | Seite AundH Seite A Seite H Stiickpreis
Ausfiihrung H len DA W T T1 B J K \' Y4 IKKB AIKKB
*50S 45 6 345 50 8 30 25 10 -
100 ™400 [ 7 941 [ 6 810 | 100 K 1 70 a5 40 B Y
50 45 6 345 50 8 30 25 10 =
70 100 70 40 15
IKKB 0 =5 7911|6810 [ 15 = 14 50 20 20 S EY -
100 100 70 45 40
75 75 50 40 20 =
AIKKB 200 120 791 6 8 10 100 15 14 70 50 50 110 70
250 120 50 50 140 90
300 150 190
350 150 791 6 8 10 100 18 15 70 40 %0 230 100
400 150 260 120
*AuBer MaB A, sind die MaBe von A=50S Kleiner als von A=50.
P ile- - - :: - -
Ordering Tellll‘(BKng;nsrger A1Aoo D7 - DA10
Example - - -
M Eigenschaften: An Orten mit Hohenbegrenzung einsetzbar.
n X F 6-d
.Bl’elt Ausfiihrung| Montage Bohrung |[[JWerkstoff|B¢ = -A\- -A( / ( y y y )
WIKFB | 0hne Bohrung EN-IL 1—0—@-¢
WIKD | MitMontagebohrung | 1040 Grund- o
h anstrich =i
WIKK 3
(®Keine Oberflichenbehandlung an bearbeiteten =g FH—¢ ¢
Oberflachen und Bohrungen. «@ =l
& S
[2a]
1= py B+0.05
A B/2 B/2
l:T a:0.05 2-Dnr b b
(L 0-1/100 [A] 16 | 6-d
I~ 2-Dn7
P < <
= 3] 16
= 3 © ©
T =1
=1
> z
LY . .
HHE T i A i =]
o0 N A
P WIKFB WIKD WIKK
A w T T1 B a X F h Y G |Du7 | b d | Stiickpreis | 'fenen | Stilckpreis | e | Stiickpreis | 'fengen
Ausfiihrung H 1~195tk. | 20~50 | 1~198tk. | 20~50 | 1-198tk. | 20~50
WIKFB 100 100 200 59 39 ) 59 39
WIKD 150 100 200 18 15 165 109 89 40 10 35 11
WIKK 150 150 200 84 51 66

WIKD100 -

'Ordering Teile-nummer| - | A
Example

100

(®) Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.



