Metallscheibe

Standard-/Prazisionsklasse, MaB konfigurierbar

_ _ %/0 63/ 16 BPrazisionsklasse
Teilenummer B Oberfliachenbehand- ( ) 1 i
Standard-wert | Prézisionsklasse [ lung V/ V/ V/ i U T Stiickpreis
FWS FWAS EN 1.0038 Aquiv. - * D=16 oder weniger: C0.2 oder weniger Teilenum- D 0.5mm-Schrit- ouhm
FWSSC FWASC D=16.5 oder mehr: C0.5 oder weniger mer te Schritt FWAS | FWASC | FWASB | FWASM | FWASR | FWASA | FWASS | FWASSR | FWASU
S (V3 oder mehr) (EE
FWSSB FWASB EN1.1191 Briiniert
FWSSM FWASM Aquiv. Chemisch vernickelt Standard-wert Prazisionsklasse 4.0~10.0 1.0~ 2.0
FWSSR FWASR (7B Beseh gghm]e §1~ 1(5)8
4 FWSSA FWASA iniumleg Klar eloxiert 2.C* 0 1'0“ 2'0
i‘ FWSSAB - rung Serie 2000 | Schwarz eloxiert s 10.5~20.0 Keine Boh- =
FWSBB - Messing (JIS EN CW6 14N ~ 0.5mm- (mn chealr- 2.1~ 5.0
i Schritte oS 5.1~ 10.0
FWSSS FWASS EN 1.4301 - - . bel—) =50
v FWSSSR | FWASSR dquivalent T8¢ N2-C EWAS 21~30 tung, 1.0~ 2.
FWSUS FWASU [ En1.4401 aquivlent 1 FWASC imm- 21~ 5.0
Schritte 5.1~ 10.0
@ Gehéirtete Ausfiihrung GE°S.120 = FWASB 31-20 ] (Auswah) [T.0- 2.0 .
FWASM - - -
imm- 20 21~ 5.0 B
L | FWASR N
S e FWASA Schritte 26 5.1~ 10.0 -
. FWASS 41~50 - 1.0~ 2.0 -
T-001 FWASSR imm- 05mm- |21~ 50 -
FWASU Schritte i 5.1~ 10.0 =
Schritte
[RoHS 10| 51~60 1.0~ 2.0 N
1mm- 3.0 2.1~ 5.0 _
Schritte @ 5.1~ 10.0 -
[lStandardklasse 61-80 90.0 | 50- 10,0 - - - -
= - 1mm-Schritte
= Stiickpreis 81~100
Teilenum- v, o 5.0~ 10.0 - - - -
mer D [05mm-Schriti) 0.1mMM | p\ys | Fyssc | FWSSB | FWSSM | FWSSR | FWSSA |FWSSAB| FWSBB | FWSSS [FWSSSR| FWSUS I Soni
(V3 oder mehr)| Schritte (9)Werkstoff: EN AW-2017 &quivalent, EN 1.4401 &quivalent- T>2  (®)D /V Bearbeitungsbedingungen  ($)D /V Bearbeitungsbedingungen des Werkstoffs EN AW-2017 &quivalent
(DFiir GroBen ohne Wertangaben ist keine Spezifikation verfiigbar. D<60-+-» V<D-2 4<D< 10 - V<D- 2 61<D< 80 - V<D- 8
4.0~10.0 1.0~ 2.0 D61+ V<D-4 105<D< 30  ~oV<D- 4 81<D<100 - V<D-10
0.5mm- 21~ 5.0 31<D< 60 - V<D- 6
Schritte 5.1~ 10.0
10.5~20.0 1.0~ 2.0 Ordering - El " N
0.5mm- 0 2.1~ 5.0 Example FWASB - D155 - V5.5 - T26
Schritte (Keme Boh- ['5.1-710.0
21-30 | \ngsbear 1770 2.0
FWS 1mm- tun 21~ 5.0
FWSSC Schritie 9 [51-100
FWSSB 31-40 1.0~ 2.0 =
FWSSM 1mm- (Auswahl) | 2.1~ 5.0 -
FWSSR - .
Schritte 2.0 5.1~ 10.0
FWSSA
FWSSAB 41~50 1.0~ 2.0 -
FWSBB 1mm- 2.6 21~ 5.0 o
FWSSS Schritte 5.1~ 10.0 '
FWSSSR 51~60 %?hrmé) 1.0~ 2.0 - (£33 oz [ Teitenummer | -[D ] - [V] - [T]-  (KC,SC, WSC, VKC, DKC, HKC)
FWSUS 1mm- 21~ 5.0 - “"m'iﬂﬂs " FWASS -D20 - V0 - T5 - T ke
Schritte 3.0 5.1~ 10.0 -
61~80 @
imm- 90.0 5.0~ 10.0 - (®)Sind geanderte Toleranzen fiir den Innen- und den AuBen-@ angegeben, betragt die Konzentrizitat ¢0.02.
:fh:ré% Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen |Opt.-Nr. Spez.
1,;”“_ 5.0~ 10.0 _ Keilnut-Freistich Fiigt einen Keilnut-Freistich hinzu. Toleranz Innen-@ Andert die Innen-@-Toleranz zu H7.
Schritte Ke VKC
. - — - - . . — 05 fungshedi > Bearbeitungsbedi D26 V>3
(OWerkstoff: EN AW-2017dquivalent, EN 1.4401 aquivalent, (@)D /V Bearbeitungsbedin- (9D /V Bearbeitungsbedingungen des Werkstoffs EN AW-2017 Aquivalent o b 103 Beatehngstedngngen OB ' B N-% o cbar bl FWSSA
Messing--» T>2 gungen D<B0-» V<D-2 4<D< 10 - V<D- 2 c= ®@Nicht verfiighar bei D61 ~ 100. @ Nicht verfilgbar bei .
(®Fir GroBen ohne Wertangaben ist keine Spezifikation D561 V<D-4 10.5¢D< 30  -V<D- 4 - D DV
verfiigbar. = = S5 >4 v b ! Dy i@\ E=10 D=V
31<D< 60 - V<D- 6 KC 810, 3 min. 7 \ VKC | _105~20 V=
§1<D< 80 ~V<D- 8 25 g m3 % R T
§1D<100  -V<D-10 ers s fin. 12 o500
23-30. 3 min. 14 51-60 DV>
31~385 | 10 | 40 | min.14 =70 Voi4
Ordering ‘ Teilenummer | - D - \) - T ‘ 39~42. 12 4, min. 14 71280 RVST:
43440 | 14 | 45 | min.16 81-90 DV
Example  Fwssc - D71 - V50.0 - T10.0 91~100 V=20
eine Seite plan Fiigt eine Flache hinzu. I ,.
SC10 Toleranz AuBen-0 Andert die AuBen-@-Toleranz zu g6 oder h7.
3 SC=1mm-Schritte DKC, HKC
SC | SC2V/2+2 Bearbeitungsbedingungen (®)Bei D>43, T>1.5.
®Nicht verfiigbar bei D4 ~ 8. @D=6
SC @Nicht verfiigbar bei
DKC FWSSAB.
— - . - () | —Bb [ DV
Zwei Seiten plan Fiigt zwei Fléchen hinzu. HKC 16?%0 gﬁg
WSC10 (h7) | 2130 | pwe
) ] WSC=1mm-Schritte 96 h7 1-40 D-V>8
wsc | WSC>V+4 ~gg )gi g
®@Nicht verfiigbar bei D4 ~ 8. =70 Va1
~80 D-V>16
81~90 V>18
91-100 | D520




