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Bohren Sie filr die Ausfiihrung mit Zentrierbund (WLHM, WLHS) ein Loch in
die Winkelskala oder Grundplatte etc., um das Teilstiick des Zentrierbunds
(mit D1) vor der Verwendung einzufiigen (siehe Abb. rechts). Mithilfe der
geschlitzten Bohrung ist eine Feineinstellung von MaB K méglich.
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