Metallhtlse

Standardklasse / Prazisionsklasse, MaB konfigurierbar

Teilenummer [MWerk- | EOberflachenbe- MPrazisionsklasse
Standard-wert | Pr stoff handlung Teilenum- | s\lh e b L Stiickpreis Ordering N -[p]-
E:gtc E:gs EN 1.0038 Aquiv. - mer 'g(',"e:m"eﬁrgv 0dmmSchite | FAC | FACS |FABSC|FAMSC|FARSC|FAASC |FsAsC|Fsascr Bample  FAMSC - V105 - D195 - L305
a» FNCLB FABSC EN 11191 Briniert 100~ 25.0
Aqui - - 4,0~10.0 [ 251~ 50.0
FNCLM FAMSC Aquiv. Chemisch vernickelt osmaite) [50.1- 75.0
FNCLR FARSC LTBC-Beschi ' 751~ 100.0
FNCLBB - S - 0.0~ 250
FNCLA FAASC iniun Klar eloxiert 10.5~20.0 [ 25.1~ 50.0
FNCLAB - rung Serie 2000 Schwarz eloxiert (0.5mm-Schit) | 50.1~  75.0
FNCLSS FSASC EN 1.4301 - *D=16 oder weniger:  C0.1 ~ 0.2 75.1~ 100.0
FNCLSSR FSASCR dquivalent LTBC-Beschichtung D=16.5 oder mehr: C0.5 oder weniger 10.0~ 25.0
m - - ’ U 21-30 [251~ 50.0
(®Gehértete Ausfiihrung 5 S.137 Auswaty | (mSeite) [50.1- 75.0
(®Bearbeitungsbedingungen 5o (Auswa) 75.1~ 100.0
: ; noen " Standard-wert . Préazisionsklasse . FAC 100~ 250
1 Bearbeitungsgrenzen fiir Hillsendicke und Gesamtlange 6 4-C & 4-C FACS 2.0 : a
10.0<L<50.0-» (D-V)/2>1 31~40 |25.1~ 50.0
<1000-» (D- FABSC 26 (imm-Schritt)) [ 50.1~ 75.0
50.1<L<100.0--» (D-V)/2>2 FAMSC TE 7000
*2 Bearbeitungsgrenzen fiir Hillsendicke und Gesamtldnge FARSC 100~ 250
(Werkstoff: EN AW-2017aquivalent, Messing) pp N 25 FAASC 41~50 [25.1~ 50.0
4<D<10 - V<D-2 R e A it Sehi - -
[a) [a) (Imm-Schritte) | 50.1~  75.0
10.5<D<30 ~» V<D-4 5 = 3 = FSASC | psmsty || e
31<D<60 -» V<D-6 FSASCR 10.0~  25.0
61<D<80 -+ V<D-8 5 80-90.0 | 51 60 [251- 500
81<D<100-~» V<D-10 2 L-04 = B L =001 e (Imm-Schitte) [ 501~ 75.0
*3 Bearbeitungsgrenzen fiir V und Gesamtlénge| 75.1~ 100.0
L<Vx8 10.0~  25.0 - - -
61~80 [25.1~ 50.0 5 . .
(1mm-Schritte) | 50.1~  75.0 - - -
W Standardklasse — ————
: v Stiickpreis 81~100 [25.1~ 50.0 = = =
Teilenum- ; L f
0.5mm-Schritte D : FNCLA (tmm-Schritt)) [ 50.1~__ 75.0 - - -
mer V3 oder meh) 0immSchite | FNCL | FNCLC | FNCLB | FNCLM | FNCLR [FNCLBB FNCLAB | FNCLSS | FNCLSSR 75.1~ 100.0 . . .
10.0~ 25.0 (9)Bear jen *1,*2,*3_(®Filr GroBen ohne Wer ist keine Spezifikation verfiigbar.
4.0~10.0 |25.1~ 50.0
(0.5mm-Schritte) |50.1~ 75.0
75.1~ 100.0 - -
10.0~ 25.0
10.5~20.0 |25.1~ 50.0
(0.5mm-Schritte) |50.1~ 75.0
Lo
75.1~ 100.0 — -[v]-[p]- - (VKC, DKC, HKC)
10.0~ 25.0 FNCLB - V10.5 - D45 - L70.5 - VKC
“mzm1 gé"]gm) 25.1~ 500 (®Sind geanderte Toleranzen fiir den Innen- und den AuBen-@ angegeben, betrégt die Konzentrizitat $0.02.
- 50.1~ 75.0 - "
Option Opt.-Nr. Spez. Option Opt.-Nr. Spez.
751~ 100.0 Andert die Innen-@-Toleranz zu H7. @Nicht verfiigbar bei FNCLAB. Andert die Toleranz des AuBendurchmes-
10.0~ 25.0 Toleranz Innen-@ [Bestele | VKC Toleranz AuBen-@ sers 2u g6 oder h7.
31~40 25.1~ 50.0 Bearbeitungsbedingungen (®)Bei V=8 and L>Vx5 @Ds6 V>3 Bestellnr. ]  DKC, HKC
Eug::c (Auswahl) (imm-Schritte) [50.1~ 75.0 wird ein zentraler Freistich hinzugefiigt, siehe D R B E— Bearbeitungsbedingungen  ($)D>6
= V> Ni ht rf FNCLAB
FNCLB 20 75.1- 1000 4‘\ rechts. 71?_5130 D DKC [@Nicht verfighar beunvc
FNCLM 26 100- 250 =% VKC |wam g = e (96) 1651 ; =
FNCLR 41-50 |251~ 500 " EBTHE 5 N HKC | —3& =
FNCLBB (Imm-Schritte) [50.1- 75.0 H7 =da= 18 ] (h7) -4 V2
FNCLA 751~ 100.0 W2 2 B DV | 9617 | oE e
FNCLAB (05mm-Schite) 100~ 250 H7 Effektive Linge  H7 Effektive Lange 9311:190 : i g :; : i
FNCLSS 251~ 500 B7-0 Vo1
FNCLSSR | 3.0~90.0 51~60 - § 91-100 D521
(Imm-Schritte) 50,1~ 75.0
75.1~ 100.0 C Anfasung Kegel : Gewindestiftbohrung .
0 (Einseitig - beidseitig) | (Einseitig - beidseitig) | CcWindebohrung (1-Set 2-Set) Sl
61~-75 |25.1~ 50.0 2-WCC AC o, WAC o ; (®)Eine Kombination mit anderen
(Imm-Schritte) [50.1~ 75.0 Optionen V mﬁg?\gewmge: — MC WMC Optionen ist nicht mdglich.
ngewinde™N— - | DN N T L AN\ [
75.1~ 100.0 u @ :’[
00- 250 | I _ I _ T I T T _ T _ ! hutd r w4 HH I T KNS/ || | - 3‘
76~80 25.1~ 50.0 i ___ @
(tmm-Schritte) {501~ 75.0 Opt.-Nr. CC,WCC AC, WAC VM (Standardgewinde) VMA (Feingewinde) MC, WMC SLC
75.1~ 100.0 Seite C gefast Fiigt einen Kegel hinzu. Fiigheine Gewindebofung hinzu (durchgehend). Filgt ne Gewindsbofrung (Regelgewinde) an Teil D hinzu. | Fgt einen Schlitz hinzu.
10.0~ 25.0 [ Bestellr._|cc1.5 Bestellnr. | AC3.5-Q60 o m;“m Whange Bestellnr, ] MC3 WMC5
81-100 |25.1~ 50.0 WCC2.5 WAC5.0-Q30 ®bearbei Gowindebohrungs-0 und i .
(imm-Schrite) [50.1~ 75.0 nga’ar;ﬂa;‘g:g(sggnev'?:beﬁ:’rnlgn e ®Bedi fiir Dicke (D-V) / 2 (®Bedingung fiir Dicke (D-V) / 2
~ Gewindebohrungs-0 <D/ 2 edingung fiir Dicke (D-V) siehe Tabelle unten.
751~ 1000 (2)CC, WCC=0.5mm-Schritte (DAC, WAC=0.5mm-Schritte G W WA ] T @sz;'gewﬁcb;"eume"- @ Schlzbreite vorgefertigt
(®Bearbeitungsbedingungen *1, *2,*3  (®Der Foreign Exchange and Foreign Trade Act beschrankt den Export von Hiilsen mit einem AuBen-@ von mehr als 75mm Spez. gg Wg& (8 /2 g;AUSWﬂhl aus 15,20, 30 und S RS 2 Ausen-D sl T
und einer Gesamtldnge von mehr als dem AuBen-@. GréBe D>75/L75 wurde eingestellt. 05 730 | (@WMC, WMC=Ausweh aus Tabelle uten. 205-40 2 max. 10
L-CCzS ACsL-S X 0.75 o 41~ max. 20
Orderin Teilenummer| - - @ - (®L-(WCCx2)=5 (®)(D-V) / 2>tanQxAC(WAC)+0.5 0 ] 10 50 min. 3 @ToleranzenfurMaﬁeDVundLsdeene
raering 12 1. [ 55 '“!“g vor der Anderung.
Example FNCLB - V105 - D195 - L50.5 13 2l 15 ik o Je nach Werkstoff kinnen sie sich nach
20 25 ) D der Bearbeitung &ndern.




