Metallhilse

Gehértete Ausfiihrung - Standardklasse / Prézisionsklasse, L-MaB konfigurierbar

- HEMaB konfigurierbar, Standardklasse / Prizisionsklasse
MaB L konfigurierbar MaB konfigurierbar ms\:«:)eflf'k- Eo?‘:ﬁlﬁﬁzgnbe' [Harte Vv Stiickpreis
Standard-wert | Prizisi Standard-wert | Prizisi Teilenum- | 05mm-Schritte D L Standard-wert Préazisionsklasse
NCLCH ASH FNCLCH FAS EN 1.1191 - mer (V3 oder 0.4mm Schritte
= NCLBH ASC FNCLBH FASC Adguiv. Briiniert 45~50HRC mehr) FNCLCH | FNCLBH | FNCLMH | FNCSK | FNCSKB | FNCSKM | FNCLSH | FAS | FASC | FPASC | FASK | FASKB | FASKM | FSASCH
@ NCLMH PASC FNCLMH FPASC " | Chemisch vernickelt
FNCSK FASK - 10.0~ 25.0
- - FNCSKB FASKB gg‘u‘wgf;n‘g Briniert 55HRC~ 40-100 | 251~ 500
FNCSKM FASKM Chemisch vernickelt (OIBmm-&:hmie\
NCLSSH SASCH FNCLSH FSASCH EN1.4097 dquivalent - 45~50HRC 50.1~ 75.0 - - o o 5 5 -
QAbhéng\g von Dicke und Lange, EN 1.1191 dquivalent. Gehrtete Ausfiihrung kann weniger als 45HRC sein. 75.1~ 100.0 - - - - - - - - N -
(¥)Die gehartete Ausfiihrung aus rostfreiem Stahl kann durch das Hérten verférbt sein. 10.0~ 25.0
[RoHiS10) *D=16 oder weniger:  C0.1 ~ 0.2 10.5-20,0 | 25-1~ 50.0
D=16.5 oder mehr: C0.5 oder weniger [ 1504~ 75.0
75.1~ 100.0
Standard-wert Préazisionsklasse 10.0~ 25.0
" * Standard-wert
6 4-C @ 4-C ENCLCH 21-30 |25.1~ 500
FNCLEH (imm-Schite) | 504~ 75.0
FNCLMH 75.1~ 100.0
o o 20 ~
+§°§ . +Eoﬂ°‘ FNCSK (Auswah) 10.0~ 25.0
8 > FNCSKB 3140 | 251~ 50.0
FNCSKM 20 (imm-Sevite) | 504 75.0
B L 01 s < L =0.01 & FNCLSH 26 75.1~ 100.0
Prazisionsklasse 10.0- 250
25.1~ 50.0
FAS (05mm-Sehite) (W‘r‘n;gnm R
HL-MaB konfigurierbar, Standardklasse / Prazisionsklasse FASC 3.0-90.0 S
FPASC R 75.1~ 100.0
Stiickpreis
Teilenummer L ——— FASK 10.0~ 25.0
D 04 Standard-wert Préazisionsklasse FASKB
Ausfiih- Auswahl Sohmiae Ak s1-60 |21~ 500
rung Vv CNITLLe (NciCH| NCLBH | NCLMH [NCLSSH| ASH | ASC | PASC | SASCH FSASCH (imm-Sehite) | 50,1~ 75.0
75.1~ 100.0
2 456810 10.0~ 16.0
100~ 250 10.0~ 25.0 -
3 56 81012 251 500 61~80 |25.1~ 50.0 -
(imm-Schite) | 504~ 75.0 _
(6) 8 101213 14 15 16 100~ 25.0 75.1~ 100.0 -
(®)(6)--Verfiigbar fiir V4. [ 25.1~ 50.0 - .
ree 10.0~ 25.0 10.0~ 25.0 N
e 25.1~ 50.0 81100 | 25.1~ 50.0 N
Standard-wert 100~ 250 (1mm-Stre) f 50,1~ 75.0 -
- - 75.1~ 100.0 -
Neren (10 (12 (3) (14) 15 16 25.1~ 50.0
NCLBH 8 1012 (®Bearbei enzen fiir Hil icke und (®Bearbeitungsgrenzen fiir Hiilsendicke und Gesamtizinge (Werkstoff: EN 1.2510 (®Bearbeitungsgrenzen fiir V und Gesamtlange
501~ 75.0 Gesamtlange aquivalent, Messing) L<Vx8
NCLMH H 4<D<10 - V<D-2 61<D<80 -» V<D-8
NCLSSH (®)(10)-Verfigbar fiir V8. (®)(12 13 14)-»Verfiigbar fiir V8, 10. | 75.1~ 100.0 5(1)0].%588.8 o ggwgzé 10.5=D=<30 - \i=D-4 81<D<100 -» V=D-10
10.0~ 25.0 o = 31<D<60 -~ V<D-6
Prézisionsklasse (20) 25 25.1~ 50.0 Ordering - E - El -
ASH 81012151620 504~ 750 Example FNCLCH - V05 - D195 - L505
Qigc ®(20)-Nicht verfiigbar fir V20. | 75.1~ 100.0
SASCH 10.0~ 25.0
25.1~ 50.0
8101215162025 3035
50.1~ 75.0
75.1~ 100.0
10.0~ 25.0
25.1~ 50.0
10121516202530) 40 50 60 R
1~ 75. = -
Alterations (VKe)
75.1~ 100.0 FNCLBH - V10.5 - D30 - L30.5 - VKC
Ordering - E _ @Nicht verfiigbar fiir Ausfiihrung mit konfigurierbarem L-MaB.
Example NCLCH10 - 20 - 50.5 Option Opt.-Nr. Spez.
Andert die Innen-0-Toleranz zu H7.
Toleranz Innen-@ Besil | VKGC

Bearbeitungsbedingungen
(7N (®6<D=40 V>3 L<40 @ Dickenbedingungen
‘C‘J’ (®)Bei V<5, L<Vx4 D D-V
VKC |@®BeiV=5, L<Vx3 6~15 D-V=3
15,5~18 D-V=4
18,5~20 D-V=5

21~40 D-V=6




