Metallhilse

Mit Flansch, Standardklasse / Prazisionsklasse

Ausfiihrung ] Standard MaB konfigurierbar
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[lStandardausfiihrung, Standardklasse
Teilenummer D L
\'/ Auswahl 0.imm Schritte Ausfiihrung \'4 L10.0~25.0 | 25.1~50.0 | 50.1~75.0 | 75.1~100.0 Ausfiihrung \4 110.0~25.0 | 25.1~50.0 | 50.1~75.0 | 75.1~100.0
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Example  TCLB10 - 20 - 60.0
WStandardklasse, MaB konfigurierbar
v L Stiickpreis
Teilenummer | 05mm-Schitte D H ) . FTCLM FTCLAB
[3odermehr inmchite | 0.mmSchite | FTCLS | FTCLC [FTCLB | reion |FTCLA | criiee | FICLCH | FTCLBH | FTCLMH | FTCLSK | FTCLSH
10.0~ 25.0
4.0~10.0 | 6.0~20.0 251~ 50.0
FTCLS {05t | (05m-Stt) 501-_150
FTCLC 0.0~ 25.0
FTCLB 10.5~20 | 12.5~30 251~ 50.0
(05mm-Schrite) | (0.5mm:-Sehite 50.1~ 75.0
FTCLM (05mm-Sehite) | (05mm-Sehite) So1- 150
FTCLBB | (Auswah) 10.0~_ 25.0
FTCLA 2.0 21~30 23~40 1-20 | 251~ 50.0
(fmm-Schrie) | (1mm-Sehite) 501~ 75.0
FTCLAB (inn ) | (o) | (<L-1) | 755" F00.0
26 0.0~ 25.0
FTCLSS 31-40 | 33-50 C(?SFTTgLL%B 51— 500
(05mm-Schrte) | (imm-Schiie) | (mm-Schite) 50.1~ 75.0
FTOLOH  [50'ss L
FTCLBH 41~50 43~60 25.1~ 50.0
(1 mm-Schii - 50.1~ 75.0
FTCLMH (1mm-Schrite) | (1mm-Sehite) 201 g
FTCLSK 10.0~_25.0
FTCLSH 51-60 | 53~70 251~ 50.0
(tmm-Sehviti) | (1mm-Schrite) 50.1~ 75.0
75.1~ 100.0
(® D-V Bearbeitungsbedingungen (®) D-V Bearbeitungsbedingungen ® H-D=2 (® D/10<L<Vx8

10.0=L<50.0 -~ (D-V)/2=1
50.1<L<100.0-» (D-V)/2=3

(FTCLSK, FTCLBB)

4<D<10- V<l

<D-2

10.5=D<30~~ V<D-4

31<D<60-

V<D-6
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FTCLB - V105 - D20 -
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- L2338

lPrazisionsklasse, MaB konfigurierbar

Teilenum- Vv D H T L Stiickpreis
mer 05mm-Schritte | 0.1mm Schritte |FTCLMC|FTCLMB|FTCLMM|FTCMSH
10.0~ 25.0
4.0~10.0 | 6.0~20.0 25.1~ 50.0
1.0~20.0
(05mm-Schrit) | (0.5mm-Schrite) 50.1~ 75.0
75.1~100.0
10.0~ 25.0
10.5~20 | 12.5~30 25.1~ 50.0
2.0~20.0
(05mm-Schrit) | (0.5mm-Schite) 50.1~ 75.0
A 75.1~100.0
A 20 ! 10.0~ 25.0
: 21-30 | 23~40 25.1~ 50.0
FTCLMC (Imm-Schritte) | (1mm-Schritte) 50.1~ 75.0
FTCLMB 2.6 75.1~100.0
ETCLMM 10.0~ 25.0
FTCMSH 31~40 33~50 25.1~ 50.0
(05mm et | (fmm-Schite) | (1mm-Sehite) 50.1~ 75.0
3.0~20.0 | 75:1~100.0
3.0~55.0 =<7 [10.0~ 25.0
41-50 | 43~60 25.1~ 50.0
(Imm-Schritte) | (1mm-Schritte 50.1~ 75.0
75.1~100.0
10.0~ 25.0
51-60 | 53~70 25.1~ 50.0
(Imm-Schritte) | (1mm-Schritte 50.1~ 75.0
75.1~100.0
® D-VBearbeitungsbedingungen (%) H-D=2 @® T<L-1 ® D/0<L<Vx8
4<D<10-» V<D-2
10.5<D<! /<D-4
31<D<b0-> V<D-6
* Standard

m Alterations
P
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D20 -
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L23.8

H30 - T4 - - TSB

Ordering
Example

FTCLMB

(TCB, TCC, TCD, TCE, CC, VM, (VMA), MC, (WMC), SLC, VKC)

(TSA, TSB, TSC, TSD, TSE, CC, VM, (VMA), MC, (WMC), SLC, VKC)

@Nicht verfiigbar fiir Standardausfiinrung. @Nicht verfiigbar fiir eloxierte Artikel. @Nicht verfiigbar fiir gehértete Ausfiihrungen (Artikel mit Harteangaben ).

[o]-[n]-[1]

- V05 - D20 - H30 - T4 - L28

Optionen Minustoleranz Positive Toleranz Null, negative Toleranz | Null, positive Toleranz
5 Opt.-Nr. TCB TCC TCD TCE
5
=3 Ainderung der Toleran fi de Schuterdicke (7). Ainderung der Toleranz fir e Schulerdicke (7). Ainderung der Toleran_ fir die Schulterdicke (7). Anderung der Toleranz i die Schulterdicke ().
] — -0 +03 0 +02
- T 03 T 401 T 02 L
3 _T=01 el Bestln: TcB Bestln: TCC TCD TCE
a @ Verfiigbar fiir Standardklasse
Optionen Schulter Dicke Toleranz Minustoleranz Positive Toleranz | Null, negative Toleranz | Null, positive Toleranz
'S Opt.-NrL TSA TSB TSC TSD TSE
§ N N Ainderung e Toleranz fir i Anderung der Toleran fir Anderung der Toleranz i Anderung der Toleranz fir Anderung der Toleranz fir die Schulterdicke (1)
g | - | -0.01 +0.06 0 +0.05
H Emp o U 2008 T 006 T 001 T 005 T
2 +0.
] 1 - TSA Bestell. TSB TSC Bestelln. TSD TSE
& (@ Verfiigbar fiir Prézisionsklasse.
C Anfasung : Gewindestiftbohrung " "
(Einseitig) Gewindebohrung (1-Set 2-Set) Schlitzung Toleranz Innen-@
(®)Nur verfigbar fir Ausfiihrung mit konfigurierbarem MC LT (%)Eing Kombination mit anderen Optionen istnicht
C6} MaB. mglich. r\
Optionen VM (Regelgewinde) MC #
VA Fengenince) @ ””” ] N/
=g
(D-V)/2 @
Opt.-Nr. CC VM (Standardgewinde) VMA (Feingewinde) MC, WMC SLC VKC
Seite C gefast Figt eine Gewindebohrung hinzu (durchgehend). | it ene Gewindebohrung (Regelgewinde) an Tei D inu. | Fiigt einen Schlitz hinzu. Andert die Innen--Toleranz zu H7.
BesteLLnR, [VIK: ([ BesreLuwg. |MC3 WMC5 BesTt SLC
CC1.5 Bsp.: FTCLS-VMA4-D10-H13-T18 (%)Bedingung fir Dicke (D-V) /2 sehe Tabelle unten. (9)Bedingung fir Dicke (D-V) /2 siehe Tabell unten. Bearbeitungsbedingungen
L<Mx8 - tzbre i D=6 V=3 L<Vx5
@CC=0.5mm-Schritte el %kﬂg JM’:'&:VMC e ®S§:hst:2r"elfe dii - .
@C0<D2-05 ol VML VWA], oy , WMC=Auswahl aus Tabelle unten. Busoon. : e =
Spez. 0 05 NG, WNC 0-/2 205-80 2 | max 10 e
10 [ 075 %Lg 4= 3 | max.20 V=
1. [ 4 6, ([l (%) Toleranzen fir MaBe D,V und L sind Werte vor der 4150 V=
154 oL 20 0312 Mg Anderung. = S
2 [ 90 (%)Je nach Werkstoff kinnen sie sich nach der Bearbeitung ~80 =
75 51 100 andem. 981 _'19000 s




