Kunstharzhulse

Standard

MaB frei wahlbar

MaB konfiguri [MWerkstoff

Farbe

CcLJJ

FCLJJ

CLJK

FCLJK Polyacetal

Wei

Schwarz

CLJM

FCLJM MC Nylon

cLIw

FCLJW

Standard-wert

blau

CLJD

FCLJD MC Nylon

CLJT

FCLJT

Leitfahigkeitsgrad

CDR2

CDR6

Schwarz

CLJB

FCLJB

CLJN

FCLJN Bakelit

Papierbasis

Naturfarben

Stoffbasis

Naturfarben

CLJF

FCLJF Fluor

Wei

|

Flo

v
D-02

CLJP

FCLJP PEEK

Grau

CLJE

FCLJE

Epoxidglas

Griin

0
L -03

(®)Werkstoffeigenschaften BES.141

lMaB konfigurierbar

lMaB frei wihlbar

Teilenummer

Ausfiih
rung

Vv

D

Auswahl

L

Stiickpreis

0.5mm-
Schritte

CLJJ
CLJK|CLJW

CLJM

CLJD

CLJB

CLJN | CLJT

CLJF

CLJP

CLJE

CLJJ
CLJK
CLJM
CLJw
CLJD
CLJT
CLJB
CLJN
CLJF
CLJP
CLJE

@5 6 8

10 11

12

10.0 ~ 25.0

(4)nur V2

255~ 30.0

® 8

10 11

12 13 14 15 16

10.0 ~ 25.0

20 (6)-nur V4

25.5 ~ 50.0

o |ohlwN

8

10 11

12 13 14 15 16

10.0 ~ 25.0

20 25

25.5 ~ 50.0

10 11

12 13 14 15 16 20 25 30

10.0 ~ 25.0

255~ 50.0

505~ 75.0

75.5 ~100.0

12 13 14 15 16 20 25 30

10.0 ~ 25.0

25.5 ~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

255~ 50.0

35 40 50

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

15 16 20 25 30

10.0 ~ 25.0

255~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

35 40 50

25.5 ~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

20 25 30

255~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

35 40 50

25.5 ~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

255~ 50.0

60

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

25.5 ~ 50.0

(25 30 (V2

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

20

25

10.0 ~ 25.0

35 40 50

255~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

60

255~ 50.0

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

30

10.0 ~ 25.0

40 50

25.5 ~ 50.0

505 ~ 75.0

75.5 ~100.0

10.0 ~ 25.0

255~ 50.0

@
S

50.5 ~ 75.0

75.5 ~100.0

(&

Ortering | Teilenummer | - [ D | -

Example

CLJJ10

- 16 -

20.0

(®0hne Wertangaben ist keine Spezifikation méglich.

Vv D L Stickpreis
Teilenummer | Auswahi von V2.6 oder weniger | D4 ~ 20: 0.5mm-Schritte . FCLJJ |FCLJM
V3.0 oder mehr: 0.5mm-Schritte | D21 oder mehr: imm-Schritte 0.6mmSchritte FCLJK  FCLJW FCLJD|FCLJB FCLJN| FCLJT FCLJF|FCLJP FCLJE
4,0~10 10.0~ 25.0
(0.5mm-Schritte) 25.5~ 50.0
50.5~ 75.0
FCLJJ 0 (®D<5+L<50 75.5~100.0
(Bearbeitung ohne Bohrungen) 10.0~ 25.0
10.5~20 25.5~ 50.0
FCLJK (0.5mm-Schritte) 50.5~ 75.0
2.0 75.5~100.0
10.0~ 25.0
FCLJM 2.6 21~30 25.5~ 50.0
(1mm-Schritte) 50.5~ 75.0
FCLJW 75.5-100.0
3.0~55.0 10.0~ 25.0
FCLJD (0.5mm-Schritte) 31~40 25.5~ 50.0
® (Tmm-Schritte) 50.5~ 75.0
L< 50.0 75.5~100.0
FCLJT -~ V<D-2 10.0~ 25.0
41~50 25.5~ 50.0
FCLJB ®@L=505 (1mm-Schritte) 50.5~ 75.0
~»V<D-6 75.5~100.0
10.0~ 25.0
FCLJN 51-60 25.5- 50.0 i i i i
(tmm-Schritte) 50.5~ 75.0
FCLJF 75.5-100.0
10.0~ 25.0
FCLJP 61-~80 25.5~ 50.0 : : ; -
(Bearbeitung ohne Bohrungen) (1mm-Schritte) 50.5~ 75.0
75.5~100.0
FCLJE 3.0~90.0 10.0~ 25.0
(0.5mm-Schritte) 81~100 25.5- 50.0 ) ) ) )
(®V<D-6 (1mm-Schritte) 50.5~ 75.0
75.5~100.0
Bear @ L <Vx8 (®0hne Wertangaben ist keine Spezifikation maglich.
£ Ordering ‘Teilenummer -l Vv |-|D|-|L ‘
Example FCLJB - V20 - D30 - L185

@  MaB frei wéhlbar
Alterations -[p]- - (CC, WCC, AC--usw.)

CLJJ12 - 30 - 45 - AC10 - Qi5
* MaB konfigurierbar
[ Teilenummer | - [ V(vM,VMA) | -[ D |-[ L |- (CC,WCC, AC-usw)
FCLJP - VM10 - D35 - L60 - CC25
@Werkstoff: nicht verfiigbar fiir Bakelit, gl verstarkten Kunststoff und Fluor-Kunststoff. (®)Mit Ausnahme von VKC und LKC stehen Optionen von D10 ab zur Verfiigung.
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Andert die Innen-@-ToIeranz‘%h (@Nur verfiigbar fir Ausfiirung mit Fiigt eine Gewindebohrung hinzu (durch- Gove | VM| VWA |
®Nur verfilgbar fiir CLJJ, CLIM, FCLJJ [ AErETEDLE - SR e iiguna) Seutt | max.
und FCLJM. -
; VM4:V sollte als VM oder 4 0.7 [ 20
VKC e ) Petint VMA angegeben werden. 5 |08 | °° 3
@Ls50 I Regeigeninde Bsp.: FCLJJ-VMA4-D10-L18 G T 7
@Be! D<50, D-V=6 \IMA (Feingewinde) VMA (®Bearbeitungsgrenzen des Gewin- 8 11'255 30
(DBei D<80, D-V=10 .E [Feingewin- |~ debohrungs-@ und Gesamtléinge (L) T e [
(®Bei D<100, D-V=16 de) siehe Tabelle rechts. 20 90
inderung der Gesamtlngentoleranz auf +0.05. Gewindebohrungs-@ <D /2 - 15 1400
(®Nur verfiigbar fir CLJJ, CLIM, FCLJJ 025
und FCLJM. Fiigt eine Gewindebohrung (Regelgewinde) an Teil D hinzu.
LKC LKC
®L<50
(®)Bei D<50, D-V=6 L2 mMc (®Bedingung fiir Dicke (D-V) / 2 siehe Tabelle unten.
L (9Bei D=0, D-V=10 MG WMC i | MG | @rame o
(®)Bei D<100, D-V=16 WMGC | ®MC, WMC=Auswahl aus Tabelle unten.
cC  2-wee Seite C gefast
y CC |[ Bestewr. | CC1.5
I! |Ii wcc WCC2.5
(®)CC, WCC=0.5mm-Schritte - — — —
g b (®)Fine Kombination mit anderen Fiigt einen Schlitz hinzu.
®CC, WCC<(D-V) /2 Optionen ist nicht méglich.
Fiigt einen Kegel hinzu. SLC
. | AC3.5-060 (®Bedingung fiir Dicke (D-V) / 2 siehe Tabelle unten.
AC OOWAC o WAC5.0-30 @Schlitzbreite vorgefertigt.
AC (®)AC, WAC=0.5mm-Schritte SLC |®Toleranzen fiir Innen- und AuBen-@ sind Werte vor der Bearbeitung. Je
WAC (®Q=Auswahl aus 15, 20, 30 und 60 nach Werkstoff konnen sie sich nach der Bearbeitung dndern.
(DAC<L-5
D0-V/240,WAC tn 0z 3r e
o onf o ox 72 .0~20. 3
Reftan15°~0.268 1an20°~0.364an30°~0.77 tanG0°~1.732 e Tl
4~ 5 | max.20




