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MaB frei wahlbar | MaB

[MWerkstoff

Farbe
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CLJHD

Griin

(®Werkstoffeigenschaften BE S.141

lMaB frei wihlbar

Teilenummer D

Ausfiih-
rung \") Auswahl

L
0.5mm-
Schritte

Stiickpreis

CLJHJ
CLJHK

CLJHM

CLJHW CLJHD|CLJHB |CLJHN|CLJHT|CLJHF |CLJHP|CLJHE

10.0~ 25.0

456 810 (@)-nur V2

25.5~ 30.0

10.0~ 25.0

(6) 8 10111213 1415162025  (§)}-nurVé

25.5~ 50.0

10.0~ 25.0

o (GR|WON

8 10111213 14 1516 20 25

25.5~ 50.0

10.0~ 25.0

©

10 11 12 13 14 15 16 20 25 30

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

12 13 14 15 16 20 25 30

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

35 40 50

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

CLJHJ

CLJHK 15 16 20 25 30

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

CLJHM | 12

CLJHW 35 40 50

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

CLJHD
20 25 30
CLJHT

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

cLous | °
35 40 50

CLJHN |16

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

CLJHF 60

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

CLJHP

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

CLJHE (25) 30 (25)-»nurV20

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

20
35 40 50
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10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

60

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

40 50
30

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

10.0~ 25.

0

25.5~ 50.

0

60

50.5~ 75.

0

75.5~100.

0

(®H<50 bei CLIHT, CLJHF, CLJHP und CLJHE.

.Ordering - El -

Example  CLJHM10 - 16 - 20.0

(®0hne Wertangaben ist keine Spezifikation maglich.

HlMaB konfigurierbar

v D H T L Stiickpreis
Teilenummer | AsvailvnW2oderweniger | 0.5mm-Schritte | 0.5mm-Schritte imm- 0.5mm- |FCLJHJ [FCLJHM
oSt | Dot it | Ktoiennimeaite | Schritte | Schritte |FOLJHK |FOLJHW | FCLIHD | FCLUHT | FCLUHB | FCLJHN | FCLJHF | FCLJHP | FCLJHE
4,0-10 6,0~20 10.9- 250
(0.5mm- (0.5mm- 255~ 50.0
Schritte) Schritte) 505~ 750 : § i
0 75.5~100.0
FCLJHJ (Beabeitung ohne Bohrungen) 10.0~ 25.0
e e
FCLJHK 2.0 Schritte) Schritte) 50.5~ 75.0 _ _ _
75.5~100.0
FCLJHM 26 10.0~ 25.0
21-~30 23-~40 25.5- 50.0
(1mm- (0.5mm- - -
FCLJHW Schritte) |  Schritte 50.5~ 75.0 _ ] _
75.5~100.0
FCLJHD 3.0~58.0 10.0~ 25.0
(0.5mm-Schritt) ?116:19 (g%;fm"_ 25.5~ 50.0
FCLJHT Schritte) Schritte) 2~20 | 50.5~ 75.0 _ _ _
10.0 <L< 500 75.5~100.0
FCLJHB - V<D-2 L-T=1 | 10.0~ 25.0
41-~50 43-~60 25.5- 50.0
(1mm- (0.5mm- - -
FCLJHN | 505<l<100 [ gopyite) Schritte) 50.5~ 75.0 _ i i
- W<D-6 75.5~100.0
FCLJHF 10.0~ 25.0
51~60 53~70 25.5- 50.0
(1mm- (0.5mm- - - - - - B
FCLJHP Schitte) | Schritie 505~ 75.0
58.5~90.0 75.5~100.0
FCLJHE V<D-6 10.0~ 25.0
61~80 63~90 25.5- 50.0
{imm- 0.5mm- 50.5~ 75.0 - : . -
Schritte) Schritte) 0 (9
75.5~100.0
10.0~ 25.0
81-~100 83~110 25.5- 50.0
(1mm- (1mm- - - - - - B
Schritte) Schritte) 50.5~ 75.0
75.5~100.0
Bearbeitungsbedingungen (9 H-D>2 (®)D4~5-+Lmax=50 () L<Vx8 (PH<50 fiir FCLJHT, FCLJHF, FCLJHP und FCLJHE.

7 Ordering | Teilenummer | - - El - E - -

Example FCLJHM - V15 - D21 - H26 - T6 - L50.5

) * MaB frei wahlbar
Alterations -[o]- - (CC, SLC-usw.)

CLJHM15 - 35 - 755 - SLC

* MaB konfigurierbar

B8] [eitenummer | - [ v (vM, vA) | - [p]-[H]- - - (CC, SLG-usw.)
FCLIHT - VMA18 - D25 - H28 - T5 - L15 - MC3

@Werkstoff: nicht verfiigbar fiir Bakelit, glasfaserverstérkten Kunststoff und Fluor-Kunststoff. (¥)Option ist ab D10 verfiigbar.

(®)0hne Wertangaben ist keine Spezifikation méglich.

C Anfasung . Gewindestiftbohrung .
(Einseitig - beidseitig) izt i (1-Set 2-Set) el liatlife
cC (®Nur verfiigbar fiir Ausfiihrung mit konfigurier- MC (®Eine Kombination mit anderen Optionen ist
barem Ma. nicht moglich.
Optionen M (Regelgeninde) MC ==
=== Y\MA Fengevinde) @ |
==z=s — ]
-
w
(D-V)/2
Opt.-Nr. CcC VM (Standardgewinde) VMA (Feingewinde) MC, WMC SLC
Seite C gefast Filigt eine Gewindebohrung hinzu (durchgehend). | Fiigt eine Gewindebohrung (Regelgewinde) an Teil D hinzu. | Fiigt einen Schlitz hinzu.
Bestellnr, | CC1.5 Bestellnr, | VMV solte als VM oder VMA angegeten werden. Bestellnr. | MC3 WMC5 Bestellnr. | SLC
Bsp.) FCLJHJ - VM4 - D10 - H15 - T6 - L10
(@ Beate i ) ehe Tebeluren (®Bedingung filr Dicke (D-V) / 2 siehe Tabelle
CC=0.5mm-Schritte G ungs-@ <D/2 @ fiir Dicke (D-V) / 2 siehe Tabelle |  unten.
($)0.5<CC<(D-V)/2 P ] wa_] unten.
ungs-0 VMW [ Stigung (Rege) | Seiung Fngering) . (@L=MC, WMCx3
Spez. ) 0.7 20 @Schlitzbreite vorgefertigt.
5 08 o 30 (®MC, WMC=Auswahl aus Tabelle unten. Aussen D | SLC A
6 1.0 o 35 MC, WMC 02 10.0~20.0 1 max.5
8 1.25 ) 45 3,4 min. 3 20.5~40 2 max. 10
10 15 10 60 56,8 min. 5 41~ 5 max. 20
12 175 : 70 10,12 min. 8 - ) ’
16 20 90 - (®)Toleranzen i Innen- und AuBen-0 sind Werte vor der Bearbeitung.
18 - 15 - Je nach Werkstoff kdinnen sie sich nach der Bearbeitung &ndern.
20 25




