Spiralfedern/Halterungen fiir Spiralfedern
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[@Werkstoff
. Grundkérper | Rolle [MWerkstoff [ [Dzubehsr
y EN 1.4319 aquivalent |__Polypropylen Grundkérper| Welle Welle
» ®Werkstoff der Trommeln: CFS0.1, CFS0.2 und N 1.4016 dquialent] SWCH Aquivalent | Nickel i Siherungsing - AusiungC 1430 gl
A RohiS 10| CFS5.2 sind aus Polyethylen, CFS3.5 ist aus ABS.
Teilenummer| Haltbar- | pie ger | Zubehdr Stiickprei Mengen-Rabatt Passende [Stickpreis| Mengen-Rabatt
hastirung Lasha | 2 MU0 i [Felemate 8 [P [P1] V| £ | L | W d\Y g T70-34 | 35-49 [50-100 Austubnung[Nr | £ | 2| B P P2X[d [P £1] L2 | L | pivateder [1-fosu| 20-34 | 35-49 [50-100
0.1 50,000] 0.1 0.11.545[22.535[12.5] 5 [4.5 5 | (249)[20.5] 68.5 [CFS0.1 CFS0.2
0.2 | % [35.000 - Ay |az| W || 18| W] [0.4] [55]27.5[43[15.5 (35)[30.4[ 89.4 [CFS0.4 CFS0.6 CFS1.4
04 37,000] [0.8] [55]27.5[43[15.5 (40) [35.4] 94.4|CFS0.8 CFS1.8
0.6 "% 55,000 e EE o 22 [1.0] [60] 30 [48] 18 (35)|30.4] 94.4 [CFS1.0 CFS2.0
0.8 [1,500]25,000] " [34] 30.6[32.6] 25 [1.2] [65]325[53[20.5 (50) [45.4]114.4[CFS1.2 CFS3.9
1.0 1,000 | 19,000 [38[14 26.2|27.6| 20 |2.2| [65[32.5[53]20.5 (35)]30.4] 9.4 |CFS2.2
1.2 [1.500[34,000] o |10 [44] | [406[426[35 CFspl24| 2[60] 30]48] 18 6|55 [(40[o5.4]984[crs24
1.4 |1,000[9,000 | [34[13]  [25.6[27.6[ 20 |4.5 [2.6] [65]325[53[20.5 10[(40) [35.4[104.4[CFS2.6
1.8 1,500 | 9,000 [34] 30.6[32.6] 25 [2.9] [75[37.5]63[25.5 (56) |51.4[130.4]CFS2.9
CFsL22 6,000 | 0.25 [38] 262],. [0 [3.2] [65[32.553[20.5 (45) [40.4[109.4[CFS3.2
2.2 8,000 | 0.3 [44]14] 0 ,[256]7" 3 [3.5] [75]37.5[63[25.5 (654)[60.8[139.8[CFS3.5
2.4 6,000 | 0.25 38] |50 6la26] 25 2.7| [65[32.5[53[20.5 (60) [55.4124.4[CFS4.7
2.6 9,000 44 5.2[2.5[85[42.5[71(28.5] 7 [6.5| [(474)]42.3[1323]CFS5.2
2.9 [1,000 20,000 2.0 [54]16 46 | 49 [406.5 5.7] 265]32.553]20.5] 6 5.5 | (65) [60.4]129.4]CFS5.7
3.2 8000 | o [1.044[14) [356[37.6[30[45
3.5 21,000 7 [2.0 [54[16 56 | 58 | 50 6.5
3.9 8,000 107,,[14]  [406[426[35 45 Ordering -
4.7 9,000 2.0 14 50.6/52.6| 45 [6.5| Example CFs2.4
5.2 [1,500] 6,000 | 0.45 [ 1.0 [60[16 37 [ 40 [ 30 [4.5) CFSB24
5.7 |1,000] 8,000 | 0.3 [ 2.0 [44]14]  [55.6[57.6[ 50 [6.5
T®ATle Lastioleranzen sind von 0 bis +15%.

Merkmale

« Ein zu einer Rolle aufgewickelter Metallstreifen. Bei Dehnung des Streifens wirkt die daraus folgende Spannung mit konstanter Kraft entgegen der Last.

+ Bei Erreichen der Maximallast ist der Widerstand unabhéngig von der Auslenkung konstant. (Die Rollen erreichen die maximale Kraft nach nur ungeféhr einer halben Umdrehung.)
Verwendung

1. Die Seite mit der Rolle ist das eine Ende, die Seite mit der Montageplatte das andere. Mit Schrauben durch die Bohrungen der Montageplatte befestigen.

2.Kann entweder durch Befestigung des Gehduses und Herausziehen der Zubehdrplatte verwendet werden (Abb. 1) oder durch Befestigung der Zubehdrplatte und Herausziehen des Gehduses

(Abb. 2).

VorsichtsmaBnahmen

2.Falls keine Spiralfeder mit geeigneter Last zu finden ist, einen eine Stufe hoheren Wert wéhlen und Last mithilfe eines Gegengewichtes anpassen.

3.Die Haltbarkeit ist in der Tabelle mit technischen Daten angegeben. Einmaliges Auseinander- und Zusammenziehen gilt als ein Zyklus. Wird die erwartete Alterungsbestandigkeit tiberschrit-
beide Federn das Ende der Standzeit zur gleichen Zeit. Beide Federn gleichzeitig emevern.
Die oben aufgefiihrten Belastbarkeitswerte dienen lediglich als Referenz, Die tatsdchliche Belastbarkeit hdngt von verschiedenen Faktoren wie Umwelt- und Betriebsbedingungen ab.

4.Nach dem Vorspannen der Federn (5 ~ 10 Reihen von Ausdehnung und Kontraktion {iber den gesamten Hub) wird die Traglast stabil. Die Traglast kann vor dem Vorspannen hoher sein.

VorsichtsmaBnahmen bei der Montage

1.Sicherstellen, dass die Feder keine anderen Teile berihrt.

2.Die Auszugrichtung der Feder muss senkrecht zur Spring Wellenachse sein.

3.Sicherstellen, dass die Feder beim Zusammenziehen nicht die Montageplatte beriihrt.

4.Feder so einstellen, dass diese jederzeit horizontal ausgezogen werden kann, um Abknicken zu vermeiden.

5.Laufen Rolle und Welle nicht gleichmaBig, wird die Feder durch iiberméBige Krafteinwirkung beschédigt.

6.Richten Sie verwendete Halterungen wie in Abb. 3 aus. Durch Ausrichten der Position wie in Abb. 4 kann die Feder die Halterungen beriihren und Fremdkérper wie Staub ins Innere lassen.
Dies fiihrt zu vorzeitigen Schaden an der Feder.
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Unterlegscheiben fiir Schraubenfedern

Standard / mit Gewinde

Teilenummer . A Stiickpreis
lStandard Rustibrung | [Werkstoft Farbe Ausfihrung | H_|Imm-Schritte DI L | T | Spacc | spacs
Metall SPGCC_[EN1.1191 Aquiv. Briiniert - 8 6 3
SPGCS |EN 1.4301 dquivalent - - 10 6-8 3
¢ ) SPGCJ Polyacetal WeiB 4 5
w3 Kunst-| SPGCK [P Schwarz 4
) stoff [ SPGCM | MC Nylon blau 12 7~10 5
SPGCW | MC Nylon - i g 2
YY) s
(Metall) 15 7~13 6
SPGCC 180
max. R0.5 SPGCS 5 6
EE: 20 9-17 8
o - G - 10
o< T 12 3
ol |- T 5
25 11-~22 10
/|6y
C1 /178 | 12 | 8
T[E 30 15-25 12 5
L
s ) oo
Teilenummer - Schritte | Auswahl L T SPGsct:i‘ijckpg;i(s;CM
Ordering -[ o |-[~n] LuE R | v L SPGCK | SPGCW
Example SPGCS20 - 9 - 6 10 6-8 3 6
SPGCC10 - 6 - 3 - p
4
(Kunststoff) 15 7~13 5 3
SPGCJ g 7
SPGCK 20 9~17 8
SPGCM 2
SPGCW | 25 11~22 10
12 10 5
12
30 15~25 16
(® D-N>3
i i Teilenum- ) Auswahl [ SPGMC | SPGMS
BMMit Gewinde Ausfiihrung [@Werk- | [E3Oberflichenbe- mer 1mm'ECh"ﬂe M (Regelge- |L | T |B Stiickpreis| uessain [Stickpreis| vevesaat
AT GE Sirii T LT Ausfiihrung [ H winde) 198t | 10-50 | 1-95tk. | 10-50
SPGMC | SPGRC |EN1.1191 Aquiv. Briiniert N 10| 7-~8 4 838
SPGMS | SPGRS | &1.4301 dquivalent - (Eéaggeath 15] 7-13 46 8313
1asert
e y( y) SPGMQC 20[ 917 |4 6810 [8[3[1
SPGMS 25| 12~20 |4 6 8 1012 |10|5 22
30] 16~25 6 8 10 12 16]10| 5 [27
(® D-M=3
A Teilr:r;tlm- imm-Schrite | Auswahl | __SPGRC | _SPGRS
% D M (Regelge- | L | T [Stiickpreis Mesaset |Stiickpreis Mergefatat
‘® = T Ausfiihrung | H winde) 1~9Stk. | 10~50 | 1~9Stk. | 10~50
" i | L _[& 10] 7-8 |4 8[3
\ / (Réndelung) [15]  7-13 4 6 83
§ N, Réndelung SPGRC [20] 9-17 [4 6 8 10 8|3
4 SPGRS [25] 12~20 |4 6 81012 [10]5
y 30| 16-25 6 8 1012 16[10[ 5
® D-M>3
SPGCC Mutter
T SPGCS (FRTN)
) i SPGMC
Ordering - El - E SPGMS
Example SPGMC20 - 16 - 6
SPGRS25 - 20 - 12
Welle Vollgewinde
>
iher Stiickpreis
% 63
WUnterlegscheiben SSWA J ( v/ ) ¢ | Federn Ausfiihrung D ' [t=1.0]1=2.0 [ t=3.0 | t=4.0 [t=5.0
M 3.0 6 5
L 5.0 8 7
i 6.0 10 9 |
‘ HiE 7.0 12 1.5
‘ 8.0 14 13 | 20
! | 9.0 16 15
100 18 17
L 12.0 20 SSWA 19| *°
+03 12.0 22 21
d:01 v kg 145 25 24 | 40
D} t41 150 | 7 2
17.0 30 2 | .
mﬁ] [Material EN 1.0038 dquivalent 20.0 35 34 .
230 40 39
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