Polyurethanplatten

A, B konfigurierbar — Bohrungsausfiihrung

WA, B konfigurierbare Klebstoff-Ausfiihrung ist jetzt lieferbar. -0uadrat|sche und Streifen-Ausfiihrung siehe 5= S.411

(9 Polyur -Dichtungen siehe &= S.453. Poly siehe b= S.422
ml I konfigurierbare Ausfiihrung A, B A, B Konfigurierbare Ausfiih
u 9 9 crowreriare WY | MWerkstoff | [Hirte | Farbe
Standard ohne Klebeschicht | Klebstoff
UTSSN [ UTSSNA |Etherpolyure-| Shore A95
(one Kboschcht) (it et UTSHN | UTSHNA |  than Shore A90 .
Sehutzpapier UTSM UTSMA Ester- Shore A70 farben
UTSL UTSLA Shore A50 . : - . : -
o poly ore M konfigurierbare Ausfiihrung A, B M konfigurierbare Ausfiihrung A, B
Iehtung UTSLL UTSLLA Shore A30 _ _ _ _
gD:C;S ”-)“‘~ (Eigenschaften BE S.389 Teilenummer A Stucla)wils Teilenummer A Sm%ms
'mm) . " " .
J_LT J_LT (®Bei Klebstoff-Ausfiirung T4 oder hher kann sich das Klebeband Ausfilhrung] T 10~50 [ 51~100 | 101~200 | 201-300 | 301~400 | 401-500 Ausfiihrung| T 10~50 [ 51~100 [ 101~200 [ 201~300 | 301~400 [ 401~500
A vom Korpus losen. Verwenden Sie die Klebeschicht nur zur vorlaufl- ‘ohne Klebeschicht 10~50 = 10~50 =
N gen i oder in Verbi mit einer Sct UTSHNx.0) 51~100 - o 51~100 - o
Bohrungsausfihrung ® DIE zuléssige Temperatur fiir Dichtungen betragt 80°C. Kelstft 101~200 - - 101~200 - -
UTSHNAet) | 0.5 1
T-gon Shore A90 201~300 201~300
9 1H 2Bohrgen LY 3tomngen g 4Bohungen 4 1Y soomngen (5 1g i 301-400 301-400
Schraubennenr-0 Ausweh! Ot st 3etrabenen- sl etrademen- st Stratemen-D vy & 4?(1) . ggo 4(‘I):) . ggo
N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsboh N (Durchgangsboh N (Durehgangsbarung) N Durchgangsbonrung) it Kebeschi nd - - ind il -
Z (Senkahnng Z:S:;Ebg::f:g)n - 2ok Z (Senkbohrung) Z (Senkbotrung) ometleomem e 51~100 - ; 51-100 - ;
] # ¢ # Schutzpapier 4 |101-200 - o [101-200 -
201~300 201~300
. 4\(, m {‘/ o o A‘/ + ¢ ac o . 301-400 301-400
= i ichtung 401~500 401~500
o) of of | e < Lo & ¢ ke D4~ 10-50 E i 10-50 E i
L F F F | I E I T FLE] T o " ohne Klebe- 51~100 - ) 51~100 - .
A A ' A A schicht o [101~200 - 3 [ 101-200 -
UTSSN 201~300 201~300
Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung lPrizisionsstandards Shore A95 301~400 301~400
Toleranz t A-, B-Toleranz (x1.0) 4%:280 - 4%:280 -
| J’L | 5=;§:*- 3la|5 6|8l10 T Toleranz A, B Toleranz 51~100 - . i 51~100 - _ i
N i z d [35/a5[55/65) 9 |12 U= =0 max1200]Ige 0o 3 | 101-200 - 4 |101-200 -
Pena— 1 - 5-10 | =04 201~300 | +1.0 UTSHN 201~300 201~300
T ‘ T ‘ di [65] 8 (95|11 [14[175 15-30 205 301-400 12 Shore A90 301~400 301~400
. - h |35]45[5565] 9 |11 = == 1-4 =L (x0.7) 401~500 401~500
401~500 | +1.5 10~50 - ) 10~50 - B}
— 51~100 - : 51~100 - :
TSM 4 [101-200 - 5 [ 101~200 -
A, B konfigurierbar — Standardausfiihrung i Mkonfigurierbare Ausfiihrung A, B u 201~300 201~300
- _ Ordering Shore A70 301~400 ohne Klebe- 301~400
Teilenummer 1mm-Schritte Example - E - El - 1.0 201-500 schicht 201500
ARG T A B UTSHNS - 300 - 200 Jo-50 - - UTSLL 1050 S )
ohne KlebeschichtKlebstoff 1 UTSHN4HS8 - 200 - 150 - F140 - G120 - N5 UTSL 5 [101-200 - R (SXT’{; A30 6 [101-200 - -
(Shore A95) 2 201~300 : 201~300
UTSSN UTSSNA 3 Sh10re A50 01100 301400
UTSHN UTSHNA horeaso |2 (x1.0) 401-500 401-500
10~50 - Klebstoff 10~50 -
UTSM UTSMA (e 2 10~500 | 10~500 (1) Werkstoff- 51~100 ) - 3 UTSLLA 51~100 § = B
iplikator 101~200 - 101~200 -
10 p
UTSL UTSLA  (ShoreAso) —5 6 201-300 Sq":e A0 1 8 501-300
20 301-400 1.1) 301~400
UTSLL UTSLLA ©horeA30) 55 401~500 401~500
S0 10~50 = i () Werkstoff- 1050 . -
(®T(0.5) ist bei UTSHN und UTSHNA verfiigbar. (®)A>B>T 51~100 = B multiplikator 51~100 - B
g | 101-200 - 10 |101~200 -
. n 201~300 201~300
A, B konfigurierbar — Bohrungsausfiihrung Klebstoff 301~400 301~400
eilenummer mm-Schritte (A>B> .5mm-Schritte chraubennenn- uswal = =
Teil 1mm-Schritte (A>B> 0.5mm-Schritt Schraub O Auswahl UTSSNA — - — -
Ausfiihrung Nenngroe] T A B F G N urchgengsbotng) — Z (Senkbohrung) Shore A95 51~100 - ; 51-100 - ;
(x1.1) - -
(0.5) - 10 | 101~200 - 15 | 101~200 -
1 5495 B 201~300 201~300
. ~ T 301~400 301~400
ofine KiebeschichtKiebstot 1H § (1H Ausfilhrung) —— UTSHNA 401-500 401500
UTSSN UTSSNA ShoreAds) 5~495 3 —_ Shore A90 10~50 - : 10-50 - -
2H 4 9-491 (1H, 2H, 3H Ausfiih- 2 - (x0.8) 51~100 - : 51~100 - :
UTSHN UTSHNA (ShoreA0) 5 . rungen) - 101~200 - 101~200 =
3H 6 25-500 | 25-500 | (@H4HAusfihrun- 5 . 15 | 201-300 20 507300
UTSM UTSMA (ShoreA70) gen) 6 301~400 301~400
8 9~491 8 3 UTSMA 401~500 401~500
UTSL UTSLA  Ghoresso) | 4H 10 9-245 (4H, 6H Aus)fuhrun- 10 3 4 Shore A70 10~50 - _ 10~50 - B}
15 R gen 4 5 6 8 (x1.1) 51~100 - : 51~100 - )
UTSLL UTSLLA 6nwed0 | 6H —5g (3H, 6H Ausfiihrun 2568 20 [101=200 - 55 [101=200 -
25 gen) 2 5 6 810 201~300 201~300
UTSLA 301~400 301~400
30 4 5 6 8 10 Shors A20 401-500 401-500
10~50 = 10~50 N
@AB2T (1.1) 51~100 3 E 51~100 3 -
.5) ist bei un verfiigbar. - - - - - -
(®T(0.5) ist bei UTSHN und UTSHNA verfiigb: 101~200 101~200
(9 Wertebereich filr MaB F: Bei TH: d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5, bei 2H, 4H: d(d1)+5<F<A-d(d1)-5, bei 3H, () Werkstoff-| 2° [201-300 30 501-300
[] fetennmed-[A]-[B]-[F]-[G]-[smmmpend]- pcye) o S dOEFENTLANE 2 . ilikato 301-400 201-400
‘ Alterations (@ Wertebereich fiir MaB G: Bei TH, 2H, 3H: d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5, bei 4H, 6H: d(d1)+5<G<B-d(d1)-5. (d " 401~500 401~500
UTSM4H25 - 100 - 80 -F60-G20-  Z5 - YC40 bei Durchgangsbohrungen, d1 bei Senkbohrungen) 10-50 -
51~100 ) - :
. i 30 | 101-200 - L ®
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. 201~300 [ Aufpreis fiir Bohrungen >
Bohrungsposition von links Bohrungsposition von unten 38] :‘s‘gg Bohrung | SchraubennenngroBe  (Bsp.)
— - — - Ausfiihrun: 2 (Senkboly -
& & XC=1mm-Schritte - @ @ ) (® Der Preis fiir dieses Produkt entspricht dem Stiickpreis It. Tabelle, H ety lz‘ . E @
| o (3)5<XC<486 o & © YC=1mm-Schritte multipliziert mit dem Werkstoffmultiplikator. UTSHN4H10 - 500 - 400 - F240 - G0 - N8
XC (® (Ausfiihrungen 2H, 4H) o YC 55YC£486 2H
& & d(d1)/2+2.5<XC<A-F- d(dl)/2 2.5 s (® d(d)/2+2.5<YC<B-G-d(dr)/2-2.5 .
(® (Ausfiihrungen 3H, 6H) 3H
XC_|_F (01)/2+2.5<XC<A-2F-0(01)/2-25 F 4H (Stiickpreis der Stanqard-Ausfﬂhrun%)_Jr (Aufpreis fir Bohrungsbearbei-
A A 6H tung) = (Stiickpreis fiir Bohrungsausfuhrung)




