Biirste
Uberblick

B Ubersicht
Leisten-Kanalbiirste und Rollnbiirste, gut geeignet fiir verschiedene industrielle Anwendungen, darunter Ausrichten von Werkstiicken, Staubentfernung und Waschen.
AuBerdem ist ein Original-Halter von MISUMI erhéltlich.

Integrierte Bollbﬁrste Kanalrollbiirste Profilbiirste

Dedizierte Befestigungen
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MMerkmale der integrierten Rollbiirste und Kanalbiirste i

Die Biirste kann auf zwei Arten hergestellt werden: "Integrierte Biirste" zum Einsetzen der Fasern und "Kanalbiirste" zum Klemmen und Befestigen der Fasern entlang einer geraden Linie.
"Integrierte Rollbiirste": Fremdkérperansammlungen sind unwahrscheinlich. "Kanalbiirste": Mehr Fasern, die nicht leicht herausfallen.
O Herstellung integrierte Rollbiirste Teile O Kanalbiirsten/Rollbiirsten Teile

Methode(DFasern Kanal gehalten,

Stift (2)Der Kanal ist an beiden Seiten verschlossen.

Integrierte RollbiirsteE’S. 500 LE'S. 503 u S.501

Zugstrang

J « -
_ i % Die Kanalbiirste
3 | ist mit dem Schaft
E somng 3 = | ¢ angeschweiBt.
o

Kanal —>ﬂ ﬂ |:> |:> Gecrimped

lInformationen zu Fasermaterialien - ol
Werkstoff der Fasern Eigenschaften
Nylon 6 Durch den hohen Grad an i und Elastizitit fi langfristigen Gebrauch geeignet. Geeignet fir die Lebensmittelverarbeitung. Die Faser dirfen Temperaturen von maximal 100°C ausgesetzt werden.

Es muss werden, dass sich das Material in starker Salzséure, Schwefelséure, Ameisensaure und Phenolséure I3st.

Die organische, leitfahige Faser wird durch die chemische Bindung von Kupfersulfid an Acrylfasem hergestellt und dient zur statischen Neutralisierung.

®
Thunderon Sie st flexibel und weist eine hervorragende VerschleiBfestigkeit auf, trotz ihrer niedrigen spezifischen Dichte. (9Thunderon® ist eine eingetragene Handelsmarke von Nihon Sanmo Dyeing Co., Ltd.

Dank der Verbindung von Kohlenstoff mit Nylon ist die Faser antistatisch, selbst beim direkten Kontakt mit denen von Nylon 6.

o e
Leitfahiges Nylon Mono-Eight® | 6igerer Faserdurchmesser als Thunderon. Bestindige Faser kan fir antstatische Zwecke venwendet werden. ($)Mono-Eight® is ine eingetragene Handelsmarke von TORAY MONOFILAMENT Co., Ltd.

Nylon mit Schleifké Dank der Verbindung von Schieifkdrpern mit Nylon sind die Fasern und isender gegentiber Kleb als Nylon 6. Verwendet Alumina #320.

lFaserdurchmesser Kanalbiirste (fiir 30mm)

Do do v Smm 3mm Werkstoff der Fasern [ fae0 Eigenschaften
Werkstoff Leifahiges Nylon | Nylon mit Leitfihiges Nylon
LA Nylon 6 Mo,,o.“m;?'@ il Nylon6 | Thunderon®| “ytEL 02 Wie Zahnbilrste (Normal)
Faser-g 0.2 0.3 0.5 0.3 0.6 0.2 0.3 0.075 0.3 Nylon 6 03 Wie Badebilrste Harter als Zahnbirste (Hart)
0.5 Hart Wie Deckbiirste
Foto Thunderon® 0.075 | Durchmesser und Gefiihl wie normales Menschenhaar
Fy== o - — — -
. Leitfahiges Nyéon 03 . Wie Badebiirste
Et:‘:;ltt o o o o o e} o o o) Mono-Eight Haérter als Zahnbirste (Hart)
Rollbiirste O O o) Nylon mit Schleifkdrper | 0.6 Harter und elastischer als Nylon 6, 0.5.
lElastizit4tstest der Profilbiirste Siehe Testbedingungen links.
X - 5.0t | = BNylon-T5-0.2-30
0.2 018 [045[ 095|145 |, | /| =+ 6N\ylon-T5-02-50
0.3 20 0.45 | 0.98 | 1.40 | 2.50 4'07 / —=— BNylon-T5-0.3-20
0.5 3.20 | 6.20 [ 9.80 [11.90 | / - gmv:on}ggggg
~= 6Nylon-T5-0.3-
0.2 0.05 | 0.16 | 0.33 [ 0.50 oNon T2.05.20
y 5 0.3 30 0.13 ] 0.34 | 0.60 | 0.98 6Nylon-T5-0.5-30
0.5 1.00 | 1.90 | 3.05 | 4.95 6Nylon-T5-0.5-50
0.2 0.01 | 0.06 | 0.07 | 0.16 -~ te‘gap‘gesxylnn‘g'gg‘ég
| 2 | -+ Leitraniges Nylon-T13-0.3-.
Nylon 6 0.3 | 50 |[0.06]0.150.16 | 0.26 L L4320
Lasten werden gemessen, wahrend die Borstenspitze 0.5 0.06 | 0.20 | 0.42 | 0.88 —=— Nylon mit Schleifkdrper-T5-0.6-20
(yO~1mm) in Richtung X gedriickt wird, um eine Neigung 0.2 20 0.15| 0.34 | 0.61 | 1.00 —+— Nylon mit SchlefiGrper-T5-0.6-30
von 1, 3, 5 und 10mm zu erzeugen. 0.3 0.21 | 0.50 | 1.17 | 1.85 === Nylon mit per-T5-0.6-50
Die gemessenen Werte werden nicht garantiert, sondern wurden 0.2 0.07 | 015 | 0.17 | 0.35
nur als Beispiel aus einer Serie von Messwerten entnommen. 3 0.3 30 0.08 ] 021 025070 Kanalbreite 13
02| o . B = 006 |25 —— 6Nylon-T3-0.2-20
. 0.3 0.01 | 0.02 | 0.06 | 0.15 6Nylon-T3-0.2-30
Priifverfahren 6Nylon-T3-0.2-50
° 20 ]0.02 | 0.08 | 0.15 | 0.23
Thunderon' 0.075 30 001 1 0.05 6Nylon-T3-0.3-20
= = E & 6Nylon-T3-0.3-30
20 0.50 | 1.00 | 1.80 | 2.80 6Nylon-T3-0.3-50
5 0.3 30 0.20 | 0.30 | 0.80 | 1.30 Thundemnz-TS-Omﬁ-ZO
Ahi Thunderon®-T3-0.075-30
Lewﬂanlge§ Ny@l)on 50 ]0.02|0.16 | 0.17 | 0.50 Leithiges Nyon-T3-0.3-20
Mono-Eight 20 |020]050[1.10 | 2.10 Leitiiges Nylon-13.03-30
3 0.3 30 0.05 | 0.18 | 0.40 | 1.00 Leitfahiges Nylon-T3-0.3-50
50 0.01 { 0.02 | 0.06 | 0.18
20 0.70 | 2.00 | 5.80 | 8.20
Mlonmit | 5 | 06 [ 30 |030]0:80]1.90 | 420
Schleifkérper . - - = -
50 ]0.05 ] 0.10 | 0.50 | 1.10

@®Nur Referenzwerte, nicht garantiert.

lBei Verwendung zu beachten lBei Verwendung und Lagerung zu beachten
(DDie Lebensdauer der Birste variiert in Abhangigkeit von den Verwendungsbedingungen  (DBitte beachten, dass sich die Fasern bei der Lagerung verformen konnen. Wenn die
und der Verwendungshéufigkeit. Durch Herausziehen einiger Fasern konnen alle heraus- Biirste bei der Lagerung mit dem Werkstiick in Kontakt bleibt, knnen die Biirsten-

fallen. fasern dauerhaft verformt werden. ~ Wenn Sie nur die Biirsten la i
’ P . o . ) - . gern, achten Sie
@Ejferr?:ii.hTemperatur fiir Drahte betragt 100 °C. Dariiber hinaus schmelzen die Drafte und auBerdem darauf, dass sich die Faserspitzen untereinander nicht beriihren.

(®Nylon 6 list sich in starker Salzsaure, Schwefelséure, Ameisensaure und Phenolséure. (@Vor Einlagerung trocknen.
(@Die Druckkontaktiange der Borsten sollte hiichstens 2mm betragen. Nicht weiter als nétig zusammendriicken. @A!Ie Fremdkérper von der Birste entfernen. ) .
(5)Die Kanalbilrste nicht biegen. (@Nicht in Bereichen mit hohen Temperaturen oder in der Néhe von Feuer verwenden.

(6)Die Kanalbilrste ist pro L100mm um 2mm gebogen.

Rollbiirste

Integrierte Rollbiirste

MRolibiirste mit ineinander greifenden Wellenringen — ab Lager. Preisgiinstig, da nur die verschlissenen Teile ersetzt werden miissen.

Biirstenkorper ey( ey)
d
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T Al:l?:‘ugh Biirstenfaser Rohrsaul
1] ohrséule R .
Fest | URBSN [nyions W Spezieller Wellenring 5y/(8Y)
Biirstenkor- URBSNF |Wion 6 Faserdurcim. 0.1) PP 2:M5(0%) “Wenn D1 =35, “Wenn D1 =35, 2:M5(90°)
per Wihlbare Nylon 6 (Faserdurchm. 0.2 ~ 0.5)
URBSMF |Leitfahiges Nylon Mono-Eight®
Spezieller Wellenring | URBSSC EN 1.4301 &quiv. B8 sl
alss 230
> >
Ausfiihrung|  Faser-g d ISpezieller Wellenring -
01 01 €05 15| \Co5 ATeil BTeil 05,/ _|5]_| 05
0.2 0.21 10| Wenn D1 =40, Wenn D1 = 10|
URBSNF ™03 0.295 15 | |15 _|
0.5 0.535
0.15 0.15
URBSMF 0.3 03 Fixiert durch die ineinandergreifende konkav-konvexe Flache.

(®Verwenden Sie die Biirste bei weniter als 1000/min (maximale Rotation fiir URBSMF ist 400). Beachten Sie, dass die maximale Umdrehungszahl je nach Monta-
gemethode, Biirstenldnge, AuBendurchmesser der Biirste oder Anzahl verbundener Biirsten variiert.

HBiirste fest
Teilenummer L aus- d D viH Korrekte i Stiickpreis
Ausfihrung | D | wahlen | srhsval [“ppcerg [ o | ' (Einheit: KW) (DReferenzwert [ 50 | 100 ex Example
80 | 5 35 | 15 225 0.4
URBSN 100 0.3 03 [0295| 40 | 20 [30.0
o | 100 40 | 20 | 550 Uik : ~
15 ‘ Vorteile
MiBiirste konfigurierbar et e e
Teilenummer D 5mm- L (Aus. Faserdurch- H (H:(D_ Korrekte Motoﬂeistung 3. Kann nur auf den erforderlichen Teilen positioniert werden.
Ausfihrung | D1 Schritte | wah) | e W D1)/2)  (Einheit: kW) (9)Referenzwert
0.1
35 60~80 50 | oo | 18| 125-225 0.4
URBSNF ’
0.3
40 70~150 o |2 10~55 075 -~
35 60~80 50 | 015 | 15 | 125~225 04
URBSMF
40 70~150 100 | 03 | 20 10~55 075
Wl Spezieller Wellenring (konkav-konvex an beiden Seiten, 2 Stk.)
Teilenummer . . q
Ausfihrung | D1 \' Zubehor: Stiickpreis R
35 | 15 | Innensechskant-Stellschrauben T D
URBSSC (flaches Ende) —
40 | 20 | MSSFS5-8 (EN 1.4301 dquiv) T

(®)Die gleiche GroBe wie fiir den Biirstenkorper auswéhlen D1.

Ordering WBiirste fest MSpezieller Wellenring ~ [llBiirste igurierbar
Example i - - | Faser-0 ‘ r } ’7 } - El - - | Faser-0
0.5

URBSN80 - 50 - 0.3 URBSSC35 URBSNF40 - 105 - 50 -

lBiirste konfigurierbar

Teilenummer D L Faser-@ Teiler D L Faser-Q
Ausfiihrung| D1 0.1 0.2 0.3 0.5 Ausfiihrung| D1 0.15 0.3
35 60~80 35 60~80
50 50
40 70~150 40 70~150
URBSNF URBSMF
35 60~80 35 60~80
100 100
40 70~150 40 70~150




