Muttern fiir Aluminiumprofile - Ubersicht
Fir Serie 6 (Schlitzbreite 8mm),

EMuttern fiir Aluminiumprofile - Ubersicht
MISUMI bietet eine Vielzahl von Einschubmuttern fir Aluminiumprofile fiir die Vor- und Nachmontage. Wéhlen Sie eine fiir Ihre Anwendung geeignete Art.

Muttern flir Aluminiumprofile - GroBpackungen

Fiir Serie 6 (Schlitzbreite 8mm),

lMerkmale: GroBpackungen sind kostengiinstiger fiir interne Lagerung oder bei Bedarf groBer Mengen.

IMEinschub-Federmuttern zur Vormontage - Packung (100/Pkg.)

M

Ausfilhrung [ Kumelwep;?::f S0ttt E -Fllt auch bei senkrechter Plat

e — Ty T e xample zierung des Profils nicht heraus.

PACK-HNTU g, aquiv, | JIS-SWP-A | Gaanish verzinkt Integrierte Feder verhindert

PACK-SHNTU | HV 14501 amin. |EN 14301 EN1.4301 WP R Rutschen. Problemlos von Hand
gesner) | dquiv qui in der Nut verstellbar.
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Stiickpreis (1~10 Packungen)

($100 Stk. pro Paket

Ausfiihrung Nr. &) Preis pro Packung Preis pro Packg.
PACK-HNTU 6 4 5 6
PACK-SHNTU
Einschub-F - Packi
(1.00;Pkg.) il I Ausfiihrung [MWerkstoff |80
PACK-HNTT EN 1.0301 &quiv. |Galvanisch verzinkt

PACK-HNTTSN

EN 14407 Aquiv.
(gesintert)

15

Stiickpreis (1~10 Packungen)

Ausfiihrung Nr. ) Preis pro Packung Preis pro Packg.
PACK-HNTT 6 4 5 6
PACK-HNTTSN

($100 Stk. pro Paket

[MEinschub-Federmuttern zur Nachmontage - Packung
(100/Pkg.)

= !E |Werkstoff
Ausfiihrung Grundkérper[Kugel| Feder

Soberchetetanding Example HNTP6 g
PACK-HNTP | BLLO0T BN 143011 IS ooyoicch verzinkt )
A, | dquiv. | SWP-A
EN1.4301 aquiv. [EN 1.4301] EN 14301
PACK-SHNTP (oesiter) | quiv. | WPB aquiv. -
“HFS6-3030
M

Integrierte Feder verhindert Rut-
schen. Problemlos von Hand in der
Nut verstellbar.
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*Félt auch dann nicht herab, e das Proil vtk angebracht st
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M L1 Stiickpreis (1~10 Packungen)
Ausfiihrung Nr. Preis pro Packung Preis pro Packg.
PACK-HNTP 6 4 5 6 6
PACK-SHNTP 6.5

(9100 Stk. pro Paket

Einschub n der Vormontage: Enschieben von den Schitzenden fer vor der Mortage. Nachmontage: Einbau tber die Schlitze nach der Montage. 4
Die groBe Breite sorgt fiir weniger Spiel in den Schiitzen,
sodass die Schrauben ganz einfach festgezogen werden
kdnnen. P
Ausfiih Vormontage Easy-Verbinder
l::n:; : Foto Eigenschaften Werkstoff Seite Werkstoff Seite
Stahl | rostfreier Stahl iick | Packung | Stahl | rostfreier Stahl iick | Packung
;‘J/‘ Die standardisiertesten und wirtschaftlichsten Produkte
Standard = a. - Konnen mit opti agen voriiber-[ O O S.619 | S.618 @] O S.622 | S.618
N % gehend verbunden werden
Temporares 7 A . .
QA Konnen problemlos in den Profilen bewegt werden.
Halten P ) Temporares Halten st wiederholt méglich. o o $.620 | S.618 o o S.623 | S.618
(Kugelfeder) %
Temporares N q o § .
Halten = gg?:r:es temporéres Halten mit Federn auf beiden . _ ~ _ e) e} S.623 | S.624
(Blattfeder) V
Terugﬁgéri]res Kunststoffanschlag am AuBenrand verhindert das
Verkratzen der Aluminiumprofile bei der temporaren O O S.620 - - - - -
(Kunststoffan- Montage.
schlag) ge.
Drenenach y 3 Setzen Sie die Mutter in das Profil ein, und drehen Sie
" diese im Schlitz. GroBe Mutterbreite verringert das - - - - O O S.622 -
der Montage y Spiel
-
= Die enthaltene Stellschraube ermdglicht das Fixieren
Mit Arretierung & & der Mutter. Komfortabel, wenn Bleche und Abdeckun- O - S.621 - O @) S.624 -
% &y’/ gen héufig entfernt werden.
Mit Gewindesi- Verringert das Lockern durch Vibrationen, die durch
S e = }, il Transfer oder Ausriistungsbewegungen entstehen. Es 0 _ S. _ o ~ S. _
stgﬁ N > ~/:r‘ stehen Ausfiihrungen fiir einmalige und wiederholte 619~620 622~624
“d v Nutzung zur Verfiigung.
-«
. <t Verwendbar bei schmaler Steigung, wenn mehrere
K‘Z’g",“’,ﬁj';}é:‘#)r & Muttern in den Schiitzen angeordnet sind. 0 . s621 | s621 | O . S.624 | S.624
>~ (ca. 40 % kirzer als Standardbreite)
4
Nutensteine Blechausfiihrung: wirtschaftlicher als Standardmuttern O O - S.621 - - - -
Schraube Erfordert weniger Zeit fiir das Festziehen der Schrau-
integriert ben : O $.625 - : ) $.625 :
o Werkstiicke, z. B. Linearfiihrungen, kdnnen mit der
e / gewiinschten Steigung montiert werden. o o S.626 E o o $.626 B
> Beim Verbinden der Profile an den Ecken mit Doppel-
v?lrl\sc?n‘zsg?ig?)er S g verbindern fiir Vormontage (siehe S. 611), steht der - O S.621 - - - - -
5 Nutenstein nicht iiber das Profil hinaus.
Leitende & T'v:‘ Ty . . -
f 4 = PR Leitféhigkeit zwischen Profilen wird durch Kombination _ _ _ _ _ _
ﬁﬂ%ﬁi‘;g' % p 3., 1:5, mit Zahnscheibe erreicht (S. 625). o S.625

Il Aluminiumprofile und passende Schrauben zur Montage von Platten/Klammern (GréBe M - MaB L)

[MEinschub-Anschlagmuttern zur Nachmontage / Packung (100/Pkg.)

Ausfiihrung

[MWerkstoff [Bo

PACK-HNTA

EN 1.0301 &quiv.

Galvanisch verzinkt

Example

[

PACK-HNTASN

EN 1.4401 &quiv.

(gesintert)
M

53]
6.3

11.5

(®Anschldge sind separat erhltlich o= S. 662

Stiickpreis (1~10 Packungen)

Ausfiihrung Nr. L&) Preis pro Packung | Preis pro Packg.
PACK-HNTA . T
PACK-HNTASN 4 5 6

(100 Stk. pro Paket

B g?::ll(et Thickness b Nut- Profil- | e :m:; Platten-/Klammerdicke b (mm) zur Montage an Profilen
breite | rechteck wr |08] 1 [12[15] 2 [ 3[4 [45] 56 [82][9 [10][12] 14
/ Extrusion Slot Depth h 6-3 M3-8 M3-10 M3-12 M3-15 | M3-18 M3-20
= % 8 30 9 6-4 M4-8 M4-10 M4-12 M4-15 | M4-18 M4-20
6-5 M5-8 M5-10 M5-12 M5-15 | M5-18 | M5-20 \ M5-22
6-6 X M6-10 M6-12 M6-15 1620 | M6-22

(®"x" bedeutet, dass keine passende Schraube vorhanden ist. Verwenden Sie um eine GréBe kleinere Produkte mit Gewinde.
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i | Example  PACKUNG-HNTAG
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