Serie 8, Aluminiumprofile 40/80mm, quadratisch

Gebogene Aluminiumprofile/Profile mit unterschiedlicher Nutbreite/Verbinder zur Verstarkung

Serie 8 Sonstige
[—w—‘ pﬂ.\ Verbinder | Verbinder | Mutter Plr(gf[i’lggg- Optionen

S.641 | S.659 | S.667
~ ~ ~ S. 677
S.658 | S.664 | S.676 S. 768

S. 755

lMerkmale: Biegung wird angewendet auf HFS8-4040.

(®)Die Biegung erfolgt nach
der Eloxierung; daher
kann der gebogene Ab-
schnitt leicht verfarben
und weiB werden.

(®)Bei R=140 kann sich
die Profilnut verformen
und wird an der Stelle
schmaler, an der das
Profil gebogen ist.
Daher kann Nutmutter
nicht verwendet
werden.

([0 Material: EN AC-51400-T5 &quiv.
B Oberflachenbehandlung: Eloxiert
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(®Die in der Preisliste nicht angegebenen MaBe A und B sind nicht verfiigbar.
ilenummer A B | Serie |Gewicht] "= | Qrsntsrighetsronet . - N
Ausfuhrung‘ Nr.__| tmm-Schrite | 1mm-Schvite | B” | Sere igim | 2 2x 2 Ordering w El Example
HFSMG 140 Example  HFSMG8-4040 - A350 - B700 - R140
HESEMG| 84040 | 200-1500 | 200-1000 [300¢| HFS8| 1.73 | 640 10.4x10¢| 104x10*
1500

* Gebogene Platten mit R300 und R500 sind nicht mdglich.

einfiihren.

Darauf achten, dass die Plattenklemmen nicht an einer
Stelle montiert werden, an der das Profil gebogen ist.

Plattenklammern (S. 789)
zur Sicherung in die Nuten

etugenes Aunirunpol
I

Stiickpreis
Teilenummer A R140 R300 R500
B
Ausfiihrung Nr. 200~300 [ 301~400 | 401~500 | 501~600 [ 601~700 | 701~800 | 801~900 [901~1000 | 400~500 | 501~600 [ 601~700 | 701~800 [ 801~900 [901~1000 | 600~700 [ 701~800 [ 801~900
200~300 B - - - - - - - B
301~400 - - - - - - -
401~500 - - -
HFSMG N
8-4040 - -
HFSFMG —901-1000 B B B
1001~1100 - - -
1101~1200 - - -
1201-1300 5 5 5
1301~1400 - - -
1401~1500 - - -
M Merkmale: Gebogene All mit einem Radius von 140 mm.
.Geboggne Aluminiumprofile (90 HFSMGQ8-4040 . 160 (¥)Die Biegung erfolgt nach
Grad) fiir Ecken ~ der Eloxierung; daher
—ﬁ - kann der gebogene Ab-
schnitt leicht verfarben
und weiB werden.
=] g (®Die Form der Nut kann
= sich wahrend des
ki Biegeprozesses dndermn
2 und zu einer Verengung
1 der Nutbreite fiihren.
| L1 40
[T Material: EN AC-51400-T5 &quiv. 40 260 =5
mm 8 Oberflichenbehandlung: Eloxiert

R | Nut- [Gewicht "™ tstighe [Stiickpreis] dergnftat
breite| kg i o0x | gy |stickz1~8 9~120
HFSMGQ8-4040 | 140 | 10 1.2 | 640 [10.4x10°T10.4x10°]

Teilenummer

l ! Example
HDJRNS /

Example HFSMGO8-4040 - R140 CBME-50 (2 Stck,)

(5.663)

HFS8-4040-200-LDH-RDH

Bt Astimng D

g s S

t’\ HFSMGQ8-4040-R140-LSH

(2 - lI' - - E - (LTP, RTP, TPW--etc.) Blindverbinder /Einbau-Doppel-  [& | o
Alteralinns HFSMGE-4040 - A400 - B500 - R140 - LTP-RCV verbinder fir e Vormontage) - - LDH LDV Lcp
HFSMGQS-4040 - R140 - LTP-RCV Verbindungsbeispielo (LCH) RDH (LCV) RDV
(RCH) L3 (RCV) RCP |
Optionen i (siehe S.757)  Bohrung D (siehe S. 764) Bohrung M (siehe S. 766) Bohrung M (siehe S. 765) ] hrung (siehe S. 759)
Opt.-Nr. LTP [ RTP [ TPW [ LDH [ LDV | RDH [ RDV [ LMH [ LMV [RMH [ RMV | LSH [ LSV | RSH [ RSV | LCH [ LCV | LCP [ RCH [ RCV [ RCP
Gewindefom | FigtBohrung D an er g inzu. Kann | FigtBohung M an der gewliten Posidion hinzu. Kann | FigtBovung ande gevlen Posion . Kammit_ | LGH, RCHE: Schisselbohrung wird in
Mi2Tefe 35 miErzhiien venindn vedn(S. 661, | mi ikt teronde terien(S, 662, | Dbt oot vt 5. 66 waagrechter Richtungvon 08,
LTP: Gewindebohrung auf inker Stimseite | LDH, RDH: Bohrung D wird auf der linken LMH, RMH: Bofhrung M wird auf der H, RSH: Bohrung S wird auf der linken links (Unterseite) gefertigt.
RTP: Unterseite horizontaler linken Profilseite in horizontaler szgm’;ﬂemsﬂi in horizontaler | Bsp. RCH -
TPW: Gai i ; .
Spez. B LTP Bsp. LDH Bsp. LMH Bsp. LSH Ni
Gonn LCV, RCV: Schiisselbohrung wird in senkrechter Richtung von
i Gewinde links (Unterseite) gefertigt.
20 131 |20 [\ o151 20 NOBT (g 1oy
. LMV, RMV: Eine Bohrung wird in senkrechter 020
(®Werden Gewindebohrungen LDV,RDV: i g wird i Richtung von rechts (Unterseite) | LSV, RSV EneBahrng wid insenkvecherRcung
und Bohrungen D, M, S Richtung von rechts (Unterseite) hinzugefiigt. von rechts (Untersete) hinzugefigt
oder Schiiisselbohrungen in B5p ROV ingefgt Bop. RV ERS 020 T ) )
Kombination gewahit st die o1 013, TR i e
Gewindetiefe der Abstand zu . g{ Bsp. LCP.
den Bohrungen D, M, S bzw. gs % vy
zu den Schlusselbohrungen. &
Verfligbares Profil QU und R geen nicn i SGS-4040 @SV und RSY it verfugoar bei HFSFMGB-4040.
HFSMG8-4040
HFSFMGB8-4040
HFSMGQ8-4040

[ Auminiumprofile - Unter- HFS8-6T-4040 HFS8-6H-4040 HFS8-5Y-2040
schiedliche Nutbreiten 40
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[0 Material: EN AC-51400-T5 aquiv. 675 | 165 |16.75] \4- 10]_20 |10
B Oberflachenbehandlung: Klar eloxiert (®Wenn Anderungen an Gewindebohrungen gewéhit werden, werden die roten ~ ®Schnittfldchen nicht eloxiert.
Kreise auf dem Aluminium-Konstruktionsprofil maschinell ausgeschnitten.
Teilenummer L Masse | Quer- itstrighef il | [StcKpral=] IS HCKrEising Ordering
. hnittsfl; ter 3 300 d
Ausfiihrung Nr. | 0-5mm-Schritte | kg/m [SGRATTE 0x 2y (""nf,:_,)oo Teme e Bample  HFS8-6T-4040 - 800
T 1.86 767 | 11.14x10% | 11.04x10¢
HFS8-6 ——14040
H 50~4000 1.90 704 | 10.74x10% | 11.04x10¢
HFS8-5 | Y [2040 1.12 418 | 1.70x10* | 6.24x10*
HFS6-3030

Bx Example

- (Gpmen )

HFS8-6T-4040 - 800 - TPW
Optionen indebohren (Hauptkdrper +) @Nicht fiir HFS8-5Y.
Spez. oo Links Rechts Beide
Opt.-Nr. LTP RTP TPW
HFS8-6 }% 4040 M12 Tiefe 36

(®)Details zur Gewindebohrung finden Sie auf S. 757.

W Merkmale: Aus Profilen hergestelite Unterstiitzungsverbinder Geeignet, wenn nach Verbindung mit Verbindern mehr Festigkeit benétigt wird.

HBLTS6

GFBL8-4040
GFBL8-4080

[l Verbinder zur Verstiarkung

(1D Material: AB061SS-T6 Aquiv.
B Oberfléchenbehandlung: Eloxiert

GFBL8-4040

GFBL8-4080

(®Dieses Produkt dient der Verstarkung und ist nicht zur Einzelverwendung

vorgesehen. Kann mit Klammerverbi

verwendet werden.

(Keine O 45° und (®In Scheiben integrierte Schrauben (SCBS8-20) zur Verbindung von Profilen verwenden.
L | PesseneSciraubewnaMater | L100~300 L301~500 | -[L]-  (SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP)
Ausfin] | dmm- Joohrau gl T Siclors] Mengrfabat_[Sikpri]Mengenfatat @] Alterations GFBL8-4040 - 500 - SET
rung | " | Schritte | pe |2 3| 145t | 5~20 | 21-50 | 1-48tk. | 5~20 | 21~50
4040 2 2 _ Optionen Opt.-Nr. Spez. Halterung
GFBL8 2080 100~500 | ScBs-20 7l HNTT8-8 7 Passanda Schrauben ond
SET Muttern zur Montage der Klam-
Y ‘ Teil L (EdSIStThI) mern auf den Profilen werden
i eilenummer | - ‘ elsta als Satz geliefert. (Aufpreis zu
Ordering SEU Verbinderpreis.) GFBL8-4040
Example GFBL8-4040 - 300 (VOF ge- )
mit Feder CODE | Schraube | Mutter
Passende Ssu SET [HNTT8-8
Schrauben Vormontage- [SST | HNTTSN8-8
und Mut- ( mit Feder ) SEU | copep g [HNTUB-8
tern rostfreier Stahl SSU TUS-8
SEP P8-8
(Einschub bei der ) SSP [TP8-8
mit Feder (®Schrauben von Verbindern GFBL8-4080
) ) SSP zur Verstdrkung sind aus
Einbau in der Nachmontage SCBS8-20 (S. 178).
Federmuttern, Edelstahl

(®Nicht RoHS-konform, wenn -SET, -SEU oder -SEP gewéhit wurde.



