Nutenstein filr Vormontage/Anschlége filr Aluminiumprofile - Standard
Fir Serie 8 (Nutbreite 10mm)

(®Anzugsmoment BE” S.526

-Nutensteine fiir Vormontage

HNTTS (N 1.0301 Aquiv)

Ref N-m)

PACK-HNTTS (EN1.0301 Aquiv, 100/Pkg)

[ T e ey

@ Ecanse

HNTTV8 (it Gewindesicherungsilebstoff, EN 1.0301 Aquiv) 1 235 ° Nt

fiir Vormontage

HNTTSNS (EN 1.4401 Aquiv., gesintert)

HNTTZ8 (Gewindesicherung mit Kunststoffbeschichtung, N 1.0301 Aquiv)

Die Muttern werden vorher in das
Aluminiumprofil eingefiihrt.

§ PACK-HNTTSNS (EN 1.4401 Aquiv, gesintert, 100/Pkg) nmgv
| HNTTSSS (BN 1.4305 Aquiv) Ty
SHNTU
v v M HNTT
b * elekirisch leitahig HNE\ZI
Ausfiihrung [MWerkstoff [l 4 HNTTSN
BNTTS 1™ 0 s 4 L. il
- _ _ Galvanisch = K J —
HNTTV8 it EN1.0301 Aquie] ~ verzinkt —==4 -
HNTTZ8 10001 | \.‘ — @
:%Eﬁ#gm* EN 1.4401 Aquiv. (gesintert) - .%. 17
(DHNTTSS8 EN 1.4305 Aquiv. -
. p M Rabatt Teilenu -
Wy 2 1~499 Stk. | 500~749 | 750~999 |1000~1500 HNTTE - @
HINTTS EN 1.0301 Aquiv) 2568
HNTTV8 (Gewindesicherung, EN 1.0301 E\quiv.) 8
HNTTZ8 (Gewindesicherung, EN 1.0301 Aquiv.)
HINTTSNS (EN 1.4401 Aquiv, gesinter) | 4 5 6 8
HNTTSSS (EN 1.4305 Aquiv) 8

W GroBpackungen (9100 Stk. pro Paket

Teilenummer M

Stiickpreis (1~10 Packungen)

PACK-HNTTS (EN 1.0301 Aquiv.) 4 5 6 8

Preis pro Packun%Preis pro Packg.

PACK-HNTTSNS (EN 1.4401 Aquiv., gesintert] 4 5 6 8 |

EMit Gewindesicherung

o

Ein mikra

Thread locking compound applied inside of the tap.

(®)Bei Bestellung von HNTT8 ohne
Angabe von M wird automatisch
HNTT8-8 gewahlt.

Muttern mlt Gewindesicherung an der Innenseite der Gewindebohrung. Verhindert das Losen durch Vibrationen beim Transport oder Einsatz des Geréts.
i anaerober Klebstoff zur Gewindesicherung. Die Aushértezeit muss beriicksichtigt werden (72 Stunden bei

Raumtemperatur von 25°C). Wenn die Verbindung einmal geldst wurde, geht die Eigenschaft des Klebstoffs verloren.

Kunststoffbeschichtung:Gewindegénge werden mit Kunststoff beschichtet. Obwohl die Wirkung der Gewindesicherung vielleicht geringer ist als bei einer

Klebeschicht, kann sie wiederholt verwendet werden, ohne dass eine Aushértezeit erforderlich ist.

M Wirkung der Gewindesicherung (Referenz) (®)Lésemomente nur zur Information. Je nach Spiel zwischen den Schrauben und den Muttern kann es zu Abweichungen kommen.

Einbaumuttern fiir Vormontage fiir Aluminiumprofile

Fiir Serie 8 (Nutbreite 10mm)

lNutensteine mit Feder fiir Vormontage

0] ®

®C" .

‘

* elektrisch leitfahig

HNTUS (EN 1.0301 Aquiv.)
PACK-HNTUS (EN 1.0301 Aquiv., 100/Pkg) e
HNTUVS8 (mit Gewindesicherungsklebstoff, EN 1.0301 Aquiv.)

HNTUZS8 (Gewindesicherung mit Kunststoffbeschichtung, EN 1.0301 Aquiv.)

SHNTUS (EN 1.4301 Aquiv.)

PACK-SHNTUS (EN 1.4301 Aquiv., 100/Pkg.)

Referenz-Anzugsmoment (N - m)
M | EN 1.0301 Aquv, EN 1.4301 Aquiv gesinter)

N [ Werkstoff =

LR Kugel | Feder |Bowerfichenbehandung

HNTUS

PACK-HNTUS | EN1.0301 [EN14301| oo | Galvanisch

HNTUV8 Aquiv. Aquiv. verzinkt 6 ‘

HNTUZ8 9

SHNTU8* EN 1.4301 |EN 1.4301

PACK-SHNTUS*| Aquv. | Aquv. |SUS304-WP8

LI L L1 [7-4995tk. | 500~749]750~999 | 1000-1500 @Example ANTUs -

HNTUS (EN 1.0301 Aquiv.) 4 5 6 8
HNTUVS (Gewindesi EN 1.0301 Aquiv) s 6

HNTUZS (Gewindesicherung, EN 1.0301 Aquiv.)

SHNTUS (EN 1.4301 Aquiv) 456 8| 55

M GroBpackungen (%100 Stk. pro Paket

Stiickpreis (1~10 Packungen)

Munem mit Gewindesicherung an der Innenseite der Gewindebohrung. Verhindert das Losen durch V\bratmnen beim Transport oder Einsatz des Geréts.

anaerober Klebstoff zur Gewi . Die artezeit muss

Eigenschaften Lasemoment nach Anziehen (1. Mal) Anmerkungen
Ohne Gewindesicherung - 17.9N-m
it Gewi y _ 'Vemlnderl ein Lisen effekiv. Testbedingungen:Gemessener Wert (HNTTV8-8) wenn eine Schraube nach eine Trocken-
Kebstoft. | gehen veroren, wenn die Verbindung einmal gelost wurde. 25.6N-m zeit von 72 Stunden bei Raumtemperatur (25°C ) geldst wird, die zuvor
. Nzch dem Anziehen ist eing Aushértezeit fur ‘den Kiebstoff erforderlich (72 Stunden bei Raumtemperatur von 25°C). mit 23.5N-m angezogen wurde.
R it |- Kann wiederholt eingesetzt werden. Die Wirkung der icherung nimmt nach wi Einsatz ab.
Ifue:;{r;?;f?&gimggmm;t (Die Wirkung der nimmt nach wi Einsatz ab.) 21.8N-m Lasemoment bei 5 Wiederholungen: 20.3N:m
9 |.pie Wirkung der G g zeigt sich i nach dem Anziehen. Messung mit HNTTZ8-8
" - 20 HNTT N
WDampfer fiir Vormontage HNSTS8 172 . Example HNTTSN st B
. HNTTV a. 1 HNTT
HNTTZ ﬁ?
 Hélt dem Nutenstein
wéhrend der Vormonta- © Mutter fallen
ge vorléufig im Profil. ‘ nicht heraus.
S ; i ;NST
[0 Werkstoff: Polyamid
: Passende Stiickpreis Ordering _Tellenummer
Teilenummer Nutentenfir Vormontage Farbe 1-1500 Stk. Example INSTS
HNTT8
HNTTV8
HNST8 HNTTZ8 Schwarz
HNTTSN8
HNTTSS8
4
EMetalldampfer fiir Vormontage SHNSTS8 AT | e ! Example “":{\ HNTLSN (S.675)
i SHNST =
/K - HTDN (S.675)
*Kann auch mit Einbauschrauben fi
die Vormontage verwendet werder z
[RoS 10| =
(@D Werkstoff: EN 1.4319 Aquiv.
— P le Ei itter fur|  Stlickpreis Ordering
Vor al 1~1500 Stk. Example  SHNST8
HNTT8
HNTTV8
SHNST8 HNTTZ8
HNTTSNS
HNTTSS8

igt werden (72 Stunden

Teilenummer M L1 o v =
Preis pro P Preis pro Packg.
PACK-HNTUS (EN 1.0301 Aquiv.) 45 6 8 6
PACK-SHNTUS (EN 1.4301 Aquiv.) B&
lMit Gewindesicherung
Example
EE——
EE——
o Fillt auch bei senkrechter Platzierung — Ein mi
des Profils nicht heraus. —

Integrierte Feder verhindert
Rutschen. Problemlos von Hand
in der Nut verstellbar.

Thread locking compound applied inside of the tap.

bei Raumtemperatur von 25°C). Wenn die Verbindung einmal geldst wurde, geht die Eigenschaft des Klebstoffs verloren.
Kunststoffbeschichtung:Gewindegange werden mit Kunststoff beschichtet. Obwohl die Wirkung der Gewindesicherung vielleicht geringer ist als bei

einer Klebeschicht, kann sie wiederholt verwendet werden, ohne dass eine Aushértezeit erforderlich ist.

[lWirkung der Gewindesicherung (Referenz) ($)Losemomente nur zur Information. Je nach Spiel zwischen den Schrauben und den Muttern kann es zu Abweichungen kommen.

1.M) Anmerkungen
O \[;j O Ohne - 17.9N-m R
i i Frme -Vemlndertem Luseneﬁektlv Testbedingungen:
m Mit Gewindesiche- gehen verloren, wenn d|eVemmdung einmal gelfst wurde. 25.6N-m Gemessener Wert (HNTTV-8) wenn eine Schraube nach eine Trockenzeit von 72 Stunden
| U |- Nachdem rzetenist it i Stun Vo 25°C), bei Reumtemperatur (25°C ) gt wird,die zuvor mit 233N m angezogen wurde.
Gewindesicherung |- Kann wiederholt eingesetzt werden. Die Wirkung der Gewindesicherung nimmt nach wiederholtem Einsatz ab.
mit Kunststoffbe- |  (Die Wirkung der Gewindesicherung nimmt nach wiederholtem Einsatz ab.) 21.8Nm Ldsemoment bei 5 Wiederholungen: 20.3N-m
schichtung + Die Wirkung der zeigt sich nach dem Anziehen. Messung mitKNTTZ8-8
L mit 9 HNTES Referenz-Anzugsmoment (N-m)
SHNTES 20 M |EN 1.0301 Aquiv. /EN 1.4301 Aquiv.
® ® 17.2 8 235
] t
= T
— 2 o3
LlL11> 1. NIEE
Rots 0 i
Ausfiih- | [0 Werkstoff 6 ‘
rung |Grundkorper Anschlag |Betaerstarding ~ 5 M
(DHNTES8 _[EN 1.0301 Polyamid Galvanisch verzinkt
(@SHNTES |EN 1.4301 Aq ¥ .
TolenTTeT M Stiickpreis Mengen-Rabatt Ordering - IIl
1~499 Stk. | 500~749 750~999 | 1000~1500 Example  HNTES - 8
HNTES8 4 56 8
SHNTES 3 456 8
Example
D @ \HNTE8-8
HFS8-4040
Integrierte Ei fir und Die Muttern rutschen nicht heraus, auch wenn sie in die senkrechten Profile eingeschoben werden.




