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Serie 8-45 Aluminiumprofile 60mm quadratisch 5 e Spezielle Verwendung: Aluminiumprofile Serie 8- 45 <_D
Befestigungsteile Sonstige i i Sonstige
|_Befestigung o oonstige __| Aluminiumprofile mit parallelen Oberflachen _ o Somiige__|
Verbinder | Verbinder | Mutter kappen Optionen Verblnder Verbinder | Mutter kappen Optionen
$.691 | S.705 | S.713 5723 S§.755 S$.691 | S.705 | S.713 5723 S.755
lEigenschaften: Profile fiir Ausriistungsfundamente usw. $.704 | §.710 | §.722 S.768 lEigenschaften: obere und untere Oberfléchen bearbeitet. Geeignet fiir Profilschienenfiihrungen auf S.[Jl-519~. $.704 | 5.710 | 8.722 S.768
AuSTOhTang HFSP Milled Surface [/710.1 7100 [D] 63 @Bhearbeitgte_ Fll1éticr;en_ urrtmd Schnittfla-
Konfiourerbare Lingd F L3 [MWerkstoff | BOberflichenbehandlung chen sind nicht eloxiert.
onfigurierbare Linge] Feste Lange GFSP g ((
EN AW-6061-T6 a
GFS8 KGFS8 Rauiv. " )] imng] [Werkstoft Fc
NFS8 KNFS8 EN AW-6063-T5 Aquiv| Klar eloxiert @ L+0.5 6.3 HFSP8|EN AC751400'T5_Aquiv‘ Kar elosert
HFS8 KHFSS ENAC-51400-T5 GFSP8)| ENAN-6061-To Aqui. |
HFS[8 KHFS[]8 Aquiv.
(®Schnittfldchen und gednderte Teile sind nicht oberflichenbehandelt. ®Fr detaillierte MaBe und Formen AUSSER Nuten der bear- gzwgmemefg?‘a" Uy 77“*” *Aufgrund der Proftolranz s e
beiteten Flachen, MaBe A und T, siehe Abbildung des unten-  i@sE T
o 60 stehenden Artikels mit der Teilenummer ohne "P". ((Bsp.) ~ Toleranz fir MaB T ist £0.1.
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o N h "ol o = ; _m h L Stiickpreis | Stii ., |Aufpreis fiir Option (Grundkdrperpreis +)] Gewindebohrung (siehe S.757)
© =« Y Teilenummer 0.5mm-Schritte | Profilserie| T | A (u;; w%ﬁ:)s {aba0omm) | Senkbohrung XA| Schiiisselbohrung |Gewin-|_Links | Rechts [ Beide
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lProfile mit konfigurierbarer Linge 5090 @ . I el
L Ge- | Quer | Querschnittstrigheits-| Stickpreis | Mengenrabatt unter |Stickpreisim (2 Mengenrabatt/m ab 89 | oo 114 [T
Teilenummer E wicht | schnittsfl-| moment mm?* (unter 300mm) 300mm 300mm) 300mm 909045 100~3000 P
0.5mm-Schritte Ko/ che mm? sttafing
g/m 2x 2y 1~9Stk.| 10~49 | 50~160 | 1~9Stk.| 10~49 | 50~160 T T
50~4000
et s 00T et 417 | 1478 | 56.44x10* | 56.44x10* 5050 49 -2 d%65 2Tl 18
— Lesen Sie die Informationen zu (5.103) 10050 100 (Heli-Cail wir
GFS8 (hohe Steifigkeit] 6060 | - wdsen e s it en neor | 6.96 | 2577 | 79.86x10° | 79.86x10° 50100 99 | 50 i : ik Gl
dung, er b MSUM OCT Cnter lrSpezdutrie |24 65 1509 | 58.16x10° | 56.19x10° GFSP8 6060 GFS8-45 ) 0 - %Tgess}etzt af
ot 2 : :
S i 4.14 | 1519 | 57.90x10° | 57.90x10° 9045 9 o
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lProfile mit vorgefertigter Lénge (effektive Lange 4000mm C= S.526) 9090 90 [r2Tei %5
(®Teilenummern, die mit dem Buchstaben "K" beginnen weisen auf Profile mit fester Lange hin. Ordering N
e — L Querschnittsfla- | Querschnittstragheitsmoment mm* Stiickpreis Mengen-Rabatt Example HFSP8-4545 - 300
mm che mm? 2x 2y 1~ 9 Stk. 10~20
7&”22 1478 56.44x10¢ 56.44x10¢
KGESA (hohe Staifiiam] 4000
KGFS8 (hohe Steifigkeit)| 6060 = 2577 79.86x10* 79.86x10* , : 5 " . . ’
KHFSF8 R 1509 B8.16x10° 56.19x10° [ i et . Mot Govrntn - Wt St
KHFST8 1519 57.90x10* 57.90x10* (®Details 2ur Gewindebohrung finden Sie auf $.757 miniumprofile auf 8.713~722. Wenn die Querschnittsflé-
oot . Schisselboh che rechteckig (vertikal) ist,
Example  HFS8-6060 - 800 Opt-Nr. | o cvan |XA[XB|XC ‘ XD ‘ XE miam AV | BV ‘ cv|pv ‘ EV glgrg;ruL:;gero i &T&L yber
Spez. g 5d5 ;111 Abstand von linker Seiteinmm | D | Abstand von linker Seite in mm %gggedie 1%;{:?2{?'2?}(1
b Tl : ~(L- ~(L- Gewindebohrungen nur
rungsgraBeundPosiion |8 [ 9 | 14 7~(L-7) 8 7-(L-7) am unteren Teil der Profile,
die tiber 60mm Léinge
HFSP8 - 909045 - 150 - Z8 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120 hinausgehen, mﬁgligh.
@g'ﬂﬂiﬂlﬂ HFSP8 - 4545 - 2000 - D8 - AV100 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900
xample HESPG - 9090 - 800 - LTP Schiiisselbohrung
l/. Fiir Profile mit konfigurierbarer Lénge [ [ [ BCBB8-15
Alterations stehen Optionen zur Verfiigung. Fiir o} - — o & L
N Einzelheiten zu Optionen, siehe S.755. ¥ = ’ |/
lWert fiir zuldssige Last lMechanische Eigenschaften (Referenz- und Messwert) L L 1 L ‘ E:>
= : o o FO—O©-— -0 -© | 5 2N
Héhe x |_Serie NFS, HFS GFS ied 2ul3 Serie [ Serie NFS HFS GFS ¥ ¥ ¥ HFSP8-4545
Profil Breite | Zulassige Last | Zuldssige Last || oqo 8 ﬁ;gg Werkstoff (JIS Symbol| enw-£06015 . |_EN AC-51400-T5 Aqui. | EN AW-6061-T6 Aquiv. ! ! !
(o) (N) (kgf) (N) ‘ (kgf) (N/mm?) M?nd' 155 Mind. 245 m?"‘ 265 Hesshert 278 XC80 XD120 ‘ Sicherheitsschrauben auf der Referenzseite Schliissel in die Schliisselbohrung
fiir 60mm x 60 quadratischf ~ 60X60 1,743 177 2,682 ‘ 273 1.54-fach DEhngrenze (N/mm?) Mind. 110 205 oder mehr min. 245 (Messwert 247) 150 handfest anziehen, anschlieBend Profil in einsetzen und Schraube festziehen.
o - - o y y 3 Hzitf Montageposition schieben und gleichzeitig
(®)Der Wert gibt die konzentrierte Last in der Profilmitte fiir ein Profil mit 1000mm Lange an, das an beiden Enden abgestiitzt wird. Lingselastiztétsmodul (N/mm) 69,972 69,972 69,972 L . X X Schraubenkipfe in die Profiinut einetz
Brinell-Harte (HE) 88 88 88 (®Hat das Profil eine L-Form, Abstand von linker Seite mit nach chreubeniapfe n d Profinutensetzen
Oberflachenbet Eloxiert mind. 9um hinten weisendem Unterteil wéhlen. (®)Da es sich um stranggepresste Teile handelt ist eine Verwindung méglich. Das Abstiitzen der gesamten verwendeten Profillinge wird empfoh-

len.
Siehe Toleranzdaten zu Aluminiumprofilen auf S.514.



