Flache Aluminiumprofile ohne Flansch/Profilendkappen

Gleich fiir Stangenmuttern und Einbaumuttern fiir Vormontage
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[RoHS 10| (Fir Detalmabe sighe rechs) L+05 L—~25 25 lung: Eloxiert
Teile-nummer L Gewicht kg/ |Q i Q mm* Passendel i is (unter i i
Ausfiihrung Profil 1mm-Schritte m flache mm?* £x 2y snangenmuner ammmﬁ-mg Profilendkappe 300mm) (300mm oder mehr)
1020 16 3x 0.3x 10" 4-1020
1030 71 8x10" 1.13x10° 4-1030
HFSQN4 “050 50~3000 o = SR ggng HSN'IET HFCON i
1070 47 43x107 16.2x10° -
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Teile-nummer L Gewicht i Q i i mm* Passende i is (unter i i
Ausfithrung Profil 1mm-Schritte kg/m flache mm* 2x 2y Stangenmutter EmaumullgmmrvarmnM Profilendkappe 300mm) (300mm oder mehr)
1520 50 86 45x10° 0.44x710" 41520
1540 94 47 83x10° 4.49x107 41540
HFSQN4 1570 50~3000 166 13 37x10° 20.6x10" SO o HNTT | HFCON [ 41570
15100 37 76 92x10° 72.2x10° 6-6 5
15250 62 2080 21x10° A71.4x10°
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(Fi DetalmaBe siehe echts) L +05 8 Oberflédchenbehandlung: Eloxiert
Teile-nummer L Gewicht i [e] i mm* Passel i U (untsr is/m (300m
Ausfiihrung Profil 1mm-Schritte kg/m fldche mm? 2 y Stangenmutter| Einbaumuttern fiir Vormontage 300mi oder mehr)
2050 1.84 681 2.78x10" 14.8x10" SON4 HNTT
HrFsand 2090 50-3000 334 1234 478A0" 110" SQN5 55

Example  HFSQN4-1050 - 1000

Wenn L<30
Die Stickpreise vierden in er Tabelle unabhingi von der Linge:

Prise werden wie folgt berechret
Stickpres/m x angegebene Gesamtinge = erkaulspreis
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Ausfij:ii)l:g-nummerProfil Farbe | febarcsiRretl Ordering - Example
1020 SON4-1020 Example HFCQN4-1020 -
1030 SQN4-1030
HFcaNa 1050 SQN4-1050
SON4-
% 1scn3arz) sum—::g
SQN4-1570
HFCFINS 233 SFING-1020 EP’
HFCFIN6 530 "SFIN6-1530

(®Bei noch groBeren Stiickzahlen wenden Sie sich bitte an WOS.
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(D Werkstoff: EN AC-51400-T5 Aquivalent
m B Oberfléchenbehandlung: Eloxiert
Teil L 1 Q itts- | Q mm* Stiickprei Stiickprei
Ausfiihrung Nr. Profil 1mm-Schritte kg/m flache mm? 0x 2y Profilendkappe [ (unter 300mm) ((300mm oder mehr)
HFSPURE 8516 0.23 83 0.05x10* 0.24x10*
— 5 50~3000
HFSFIN 1020 0.36 131 0.12x10* 0.53x10* HFCFIN5-1020
Nutform HFSPURE6-1220 HFSFIN6-1530
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(D Werkstoff: EN AC-51400-T5 Aquivalent
m B Oberfléchenbehandlung: Eloxiert
Teil L ht |Q itts- | Querschnittstrégf mm* Stiickprei iickpreis/
Ausfiihrung Nr. Profil 1mm-Schritte kg/m flache mm? 0x 2y Profilendkappe [ (unter 300mm) ((300mm oder mehr)
HFSPURE 1220 0.33 121 0.17x10* 0.58x10*
— 6 50~3000
HFSFIN 1530 0.82 302 0.62x10* 2.85x10* HFCFING-1530
Nutform HFSPURES8-1830
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[ Werkstoff: EN AC-51400-T5 Aquivalent
[ RoHS 10 B Oberflachenbehandlung: Eloxiert
Teile-nummer L Gewicht Querschnittsfla-| Q hnittstrégheif mm* Stiickpreis %ggﬁ;e;sd/;l
Ausfiihrung ‘ Profil 1mm-Schritte kg/m che mm? 2x ‘ oy (unter 300mm) i)
HFSPURES | 1830 50~3000 0.98 361 112x10° [ 365x10°
) B Wenn L<300mm
Drdering ‘Telle-nummer - L ‘ DleStu%kpre\sewerden in der Tabelle unabhéngig von der Lénge
angegel
Example  4FSFIN5-1020 - 1200 Ven L2300mm

Preise werden wie folgt berechnet:
X

Die Bohrungsabstznde werden in der Reihenfolge XA, XB, XC, XD, XE vom linken Ende ausgewahlt.
HFSFING - 1530 - 150 - Z5 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120

i Waéhlbare Bohrung méglich.
Alterations & Vit verfigar bei HESQ.
7
Optionen Senkung Stiickp
z
Opt.-Nr. Auswahl XA XB XC XD XE| Eine Senk-
Spez. Y4 d d1 | Abstand von linkem Ende mm i
3 35 | 65
Spezifikationen| 4 45 8
fiir Bohrungs-
aroBe und 5 | 55 [ 95 7~(L-7)
Position 6 6.5 11
8 9 14

Tabel-
le1

Senkbohrung
r4 d d1
3 3.5 6.5
4 4.5 8
5 5.5 95
6 6.5 1
8 9 14

Die Tiefe der Senkbohrung h wird
von der Profiloberfléche gemessen.



