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Winkel / U-Profile / Flachstahl / Vierkantrohre

HWinkel HFHL
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L | EI:
g 6-R03/. A | | L =0.5 |
mm [0 Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquivalent [ Oberflichenbehandlung: klar eloxier]
Teile-nummer T, éch - Gﬁw/icht ﬂ(}_u;mhnms-z Wsmnmfmhtmmmo lStgc is) 5[‘":‘( feiS”)" rdering - - -
Ausfuhrung mm-Schritte g/m | fche mm® | gxx10% | Qyx10* | (unferd0mm) | (ab 300mm) xample B R
1530 | 2 0232 | 8 | 014 | 0807 HFHL3030 -3 - 800
20 | 20 2 0.206 76 0.288 | 0.288
3 0.301 111 0.403 | 0.403
2 0.315 116 0.348 | 1.964
2014013 0.464 | 171 | 0.489 | 282
25 25 3 0.381 141 0.819 | 0.819
50 3 0.58: 1 0.99: .661
HEHL 2 0.3 1 1.01 .019
30 | 30 3 0.464 7 1.45 .458
(Winke) 5| ©50-2000 %7 7 21 [ 221
2 | 0.4 5 47 47
40 | 40 | 3| 0.6 3 58 5
1.0 7! .56 5.5
50 | 50 0.785 9 15 7.1
60 | 60 .55. 57 19.9 i)
75 | 75 p 864 46.8 46.88
100 | 100| 6 .14 1164 | 114. 1143
150 | 150 4.76 1764 | 397. 3975
2 B o] -
v! Alterations HFHL2040 - 2 - 90 - N8 - XA42-XB62-YA20-YB42
Optionen Durchgangsbohrung
Fiigt dem Profil Durchgangsbohrungen hinzu. - ~
T s g
Nist der Nenn-. Ferigung der Bohvun ‘ Bestellnr 1 ifikationen fir und Position Bearbeitete FlacI:le g @
= (Bsp) o~ 06.5
ww " mg’;‘ Pashon i N (Wahlen Sie aus der Tabelle aus.) E 4 - N AN A
Spez 34568 e | Profilebene 2. O—D
: Y l‘ Jj Fertiqung von Botvungen aut diesr Ebene (i de Reihoge s, Bund € = L !
(5412 stvon einem Ende aus IAbmessungen vom Ende (in Schriten von 1mm) m‘ﬂ‘ ‘
(@Nur 10 ist fir N frei wahibar. cles]® N6 XA 42-XB62 Ebene X g g
(9Falls A=15, sind nur N3, N& und N5 maglich. Y A 20-YB42 = =
(%)Max. fin Bofrungen auf ener Seie 20
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[RoHS 10| (I Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquivalent B Oberfléchenbenandiung: Kiar eloxierf
Teile-nummer T L icht| Q4o Stokprs | Socor Ondeing -
Ausfiilhrung | A | B imm-Schritte | ka/m | o2 [gxx10%] gyx10%| fnterd0mm) | ™oy Example  HFHC1515 -
15 15 0.222 82 0.1433 | 0.227
30 0.304 112 0.232 | 1.471
HFHC 20 2 0.304 112 0.453 | 0.719
oty | 2 [40 50-2000 I"o4ta | 152 | 0576 | 3688
25 25 0.381 142 1.479 | 0.911
50 3 0.761 282 1.640 | 10.42
[N]- (xa,..YA,..ZA,.)
v. Alterations HFHC2040 - - N8 - XA50-YA20-ZA20-ZB42
Optionen Durchgangsbohrung
Fiigt dem Profil Durchgangsbohrungen hinzu. N ist der Nenn-@. | Bearbeitete Fliiche
Profifiiche | N (Auswahl) igung der Bofrun ‘ Bestellnr. | fir 9Be und Position Ebene Z S g
T E— (Bsp) A2 A2 S0 R
(Durch :w jsboh- i N (Wahlen Sie aus der Tabelle aus.) ‘
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— | rofilebene > S N :
SpEZ' ;— d Fertigung von Boungen ufceser Evene in der eenfolge A B und G % “ L— N M ;’
2
@5+N/2 ist von einem Ende aus erforderlich, 5 . Momessungen vom Ende n Scriten vo ) - -t |
(®Nur 1 @ ist fiir N frei wahibar. Enaﬂ 8 | N6 XA50 "’Zi | g ‘
(®)Falls MeBe Aund B = 15, sind nur N3, 4 und 5 migh : 659 YA 20 = 90
(®)Max. fiinf Bohrungen auf einer Seite. Z A 20-ZB42 Ebene X

lFlachstahl

HFHF
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[0 Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquivalent [ Ob

erflachenbehandlung: Klar eloxiert

Teile-nummer L Stiickpreis (unter 300mm) [Stiickpreis/m (300mm oder mehr) Ordering -
u itte T T Example  HFHF30 -
Ausfiihrung A 2 3 5 2 3 5
10 3 - - - -
15 2 3 = =
20 2 3 5
HFH_F_ 25 2 3 5 50~2000
(Flachaluminium) 30 2 3 5
40 3 5 - -
50 3 5 = =
Gewicht kg/m Querschnittsfliche mm? | Querschnittstragheitsmomentix«0* | Querschnitstragheitsmomentfyx0*
A T T T
2 3 5 5 2 3 5 2 3 5
10 - 0.081 - - 0.00: - - 0.023 -
15 0.08 | 0.122 = = 0.001 | 0.00: = 0.056 | 0.084 =
20 0.108 | 0.163 | 0.271 0 | 0.001 | 0.005 | 0.021 | 0.133 | 0.200 | O.
25 0.135 | 0.202 | 0.338 4 | 0.002 | 0.006 | 0.026 | 0.029 | 0.389 | 0.64
30 0.163 | 0.244 | 0.406 0 | 0.002 | 0.007 | 0.031 | 0.450 | 0.675 | 1.
40 E 0.330 | 0.542 00 = 0.009 | 0.042 = 1.600 | 2.670
50 - 0.405 | 0.675 250 - 0.011 | 0.052 - 3.125 [ 5.208
G Ceemmmer] - [7]- (][] ta
Alterations HFHF20 - 2 YA20-YBS55
Optionen Durchgangsbohrung
Filgt dem Profil Durchgangsbohrungen hinzu. . — 265
igung der DM Bearbeitete Fldche -
Profifliche | N (Auswahi) R ) pezifikationen fiir BohrungsgroBe und —
I Position (Bsp.) >3 \‘A\
ung) i 2 pany
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rofilebene e | |
(®)5+N/2 ist von einem Ende aus erforderlich. Fetioungvon Bofungen ufdiesr Ebene i de Reneflge, B und ) N | |
(®Nur 10 ist iir N frei wahlbar. I 13
(®FaliA=10,snd rur N, und N5 migic IImmessunuen vom Ende (in Schritien von 1mm) g ”;?
(9)Max. finf Bohrungen auf einer Seite. N6 Y A 20-YB55 90
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[ Werkstoff: EN AW-6063-T5 Aquivalent [ Oberflachenbehandlung: Klar eloxiert

Teile-nummer T L i s s Stickpreis | Stickpre Ordering -
Ausfilhrung | A [ B 1mm-Schritte | kg/m | cemm? | gxx10%] gyx10%| (wter&0mn | (ab300mm) Bample  HFHQ3030 - 2 - 500
PP B 0.220 81 0.249 0.249
30 : 0.342 126 0.454 1.406
20 |20 0.390 144 0.787 0.787
40 0,607 224 1.437 4.445
25 0.497 184 1.634 1634
H FH Q 2 50 50~2000 0.766 284 2.96 9.007
(Vierkantrohr) s 20 2 0,607 224 2941 2.941
60 0.934 344 5.297 15.94
w0 |20 0.824 304 7.336 7.336
80 1.257 464 1311 38.97
50 | 50 1.036 384 1477 14.77
[Teile-nummer | - [ T - (XA,..YA,.ZA,..QA,.)
Alterations HFHQ2040 - 2 - 90 - N8 -  YAG0-ZA20-QA45
Optionen Durchgangsbohrung
Fligt dem Profil Durchgangsbohrungen hinzu. N ist der Nenn-@. Bearbeitete Fliiche
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(®)5+N/2 ist von einem Ende aus erforderlich. - . omessungen vom Ende nSchten von 1mm) - @
(®Nur 1 @ ist fiir N frei wahlbar. m“;' 8 N6 YA 60 EIN _{#2| N2
(%)Falls e A und B = 15,sind nur N3, 4 und 5 magiich, d [35[45[55[65[ 9 ZA20 Ebene X
(®)Max. fiinf Bohrungen auf einer Seite. QA45 90




