Aluminiumprofile fiir Schiebetiiren/Rollensatze/Fithrungen fiir Schiebetiiren

lRollensatz fiir
Schiebetiirenprofil

HFHSD6-3030 HEMagnetverschluss mit Kleb- HSMG ‘ 25 ‘ (@Der N-Pol hat eine N-Kennzeichnung.

streifen Fiir Montage siehe Anwendungsbeispiel auf S.776.
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Dichtung ‘
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Schutzpapier NPol
8 Ausfiih- | (2Magnet Warmebestn-
©l rung |MWerkstoff| [JWerkstoff digkeit
LO)|
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S _ | Anisotroper Ferrit-Magnet o
sl HSMG | Chloropren unsstof-Magne) 50°C
R
9 m‘ Toil sche Ober- [ Stiickpreis| Mengen-Rabat
4 ~ 26.35 =+0.5 (D Werkstoff: EN AC-51400-T5 Aquiv. e he-nummer Farbe| Lange P;?:"l (Aus-| M tausfiih- |An a0 art) gz chen-Flussdichte tuckpro:s e
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) . Q hnittstrigheit: t n Stiickpreis Stiickpreis/m ab (9)Dig Anzi istein der bei gemessen wurde (20°C). Kann an Tiirrahmen befestigt und als vereinfachter Magnetverschluss verwendet werden.
Teile-nummer L . Masse Querschnittsfla- WerScAnSaghonsinotnetmm unter 300mm 300mm (®)Die Anziehungskraft st ein Referenzwert von zwei sich anziehenden HSMG.
0.5mm-Schritte kg/m che mm? P 2 1 -80Stk 1 -80Stk (®Fiir Serie 8 sind auch abweichende GriBen erhéltlich. B\S- S.776
X y - . - . (®Kann mit einer Schere zugeschnitten werden.
HFHSD6-3030 50~4000 1.26 467 5.17x10 12.44x10* Ordering
Example
V] & L] o Teile-nummer | - [ L |
Alterations HFHSD6-3030 - 1000 - TPW
[ h HFHSD6-3030 - 1800
HASGD
Option Gewindebohrung HASGY
Opt.-Nr. LTP RTP TPW HSMGé-B
i g auf | Gewi an der| Gewi ung - . . = - .
Spez linker Stirmnseite g.chten Stimseite beidseitig ex Example <Ubersicht Schiebetiiren> der fiir
* | Gewindeform ewindeform Gewindeform - . .
M8-Tiefe 24 M8-Tiefe 24 M8-Tiefe 24 Verwenden Sie einen einfachen Verbin-
der mit Blech und sichern Sie diesen.
Verwenden Sie die Dichtungsabde- > Ffﬁ) rgj
ckungen auf §.775, um StoBe durch o
das Offnen und SchlieBen der Tir zu — HFHSD6-3030
<Entwicklungsansicht> dampf i
lRiemenscheibensorti- HASGD 9 ampren. (Gewindebohrung)
ment fiir Schiebetiiren Remenschalenidrpar M8 i
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Teile [DWerkstoff @1 é Senkkopfschraube HPTLS6
= SBCB8-35 \ SHFBS6-10
Rie- | Lenkrolle | EN 1.0038 Aquiv. Gi . (S.615)
men- | Lager EN 1.3505 Aquiv. verzinkt SFSZIa| e
scheibe | aufrolle | AR - Blech
Blech EN1.0320 Aqui Galvanisch verzinkt ‘
Sicherheitsschraube w R 3.2 S -
Senkkopfschraube EN1.4301 Aquiv. &le
Gummischeiben | it __(NBR) - Gummischeiben Federmutter fi Nachmontage J ke
Federmutter EN 1.0301 Aquiv. | Galvanisch verzinkt WRBN15-8-1 6-6 HSMG eignet sich fiir verein- &

facht Magnetverschliisse.
9 A\ Verwenden Sie bei Bedarf HSMG6. Kniehebelfeststel-

. . M o ler (BX=" S.823) kann ebenfalls verwendet werden.
_ Fihrung | Stiickpreis e
Teile-nummer ZuIasT;‘(];)e Lasy Montage der Fiihrung fiir Schiebetiir
1~4 Stk. 5~50
HASGD 100 [Door Side]
WFiihrungen fiir HASGY ex Example A
Schiebetiiren
v/ ey
HFHSD6-3030 I T
N . . Befestigen Sie die Fiilhrung mit Schrauben und Muttern am Profil.
J Montage der Rolle fiir Schiebetiir
Riemenscheiben fiir Schiebetiiren montieren. ] Fiihren Sie die Rolle in das Aluminiumprofil der
[0'101 HASGD Schiebetiir ein.
Y7o < HASGD
m\= \ i
(@ Werkstoff: Polyacetal \ \ ? ? {e'x
- S
2 i Mengen- HASGD
Stiickpreis i HASGY
' = Rabatt g (.795) HFHSD6-3030
Teile-nummer
1~4 Stk. 5~30 Gffnen und SchiieBen
HASGY LA
Sorgen Sie fiir ein Spiel von 10mm bei Teil A. S




