Nivellierbefestigungen fiir Fabrikrahmen / Nivellierbefestigung fiir Tischoberseite

Waéhlen Sie bei der

FFS203-8 (fiir M8) oder FFS203-12 (fiir M12) auf S.884 aus.

ENivellierbefestigungen

NFJN
NFJNS (Edel-stah)

Lenkrollen fur Fabrikrahmen

Eingeschraubt / eingehangt

Wahlen Sie bei der

FFS203-8 (fiir M8) oder FFS203-12 (fiir M12) auf S.884 aus. * Ausgenommen FFHCHF, FFHCHFS
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FFHCHFS (mit Anschlag)

(®Anwendung Nach dem Einfiihren in den Rahmen
filhrt das Festziehen des Sechskantteils mit einem

(PFSP21, separat

0
% F
erhdltlich) dazu, dass sich der Gummi ausdehnt B

und von der Rohrinnenseite aus gesichert wird. i T D Werkstft:EN 1.4301 Aquivalent

Teile-nummer Rad-werkstoff 1/BlH|J|E i vﬁ:m Stiickpreis 1~100 Stk. Ordering -
Ausfiihrung D | Komponente / Farbe mm (kg) | R(Kunstkautschuk) T(eifdhiger Gumm) Example FFHCHF50 - R
50 i 20(70 22 19 10.20]
FFHCHF 75 R(Synthetischer 25@ [28] 21 0.51
100 Kautschuk, schwarz) 23 129 2 31 0.68]
50 | T(Leitfahiger Kautschuk, 20(70 22 19 [0.20
FFHCHFS |75 schwarz) 051001 28], ]0.51
(mit Feststeller) 750 29] 31 0.69 (®Bei noch gréBeren Stiickzahlen wenden Sie sich bitte an WOS.
MlDoppelrollen, drehbare Ausfiihrung 5 HCHA HCHA 8-20, 8-30, 12-20, 12-30
N AusﬁihmuglmW ’(:;“:r“é':”,per 1m'v'f;’:1‘f’(';em) c ) Form von HGHAS 8-20, 8-30, 12-20, 12-30
G erksto rksiof el HCHAS (mit Anschlag)
HCHAS Nylon - Nylon ol T ]
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Teile-nummer _ |Zulassige Last HCHA HCHAS ing | Tellenummer | - [ W |
Ausfiihrun M (Regel- W D|H|A|B|C | E NB|NT| NL,|Stickpreis| MengenRabat |Stiickpreis| MengenRat HCHA12 - 100
9 gewinde)| (kg) | (N) 1~9 Stk.| 10~50 | 1~9 Stk.| 10~50
20* 96 | 40 | 50 4111315
30" | 294 [50 (60| ~ [45 14 18] | 4 |15
8 40 | 396 |40 (43.5] 7 |44 [12 15|14 |45] 12
HCHA a
60_| 594 150 975 g | 49 | 14| 17| 17| 6 |14
HCHAS 100 | 990 | 60 [68.
(mit 20* 96 | 40 |41 [13 (15
. 30" | 294 |50 [ 60 451478 04|
! ) 12 60 | 594 |50 [57.5 g | 49| 14 171 6 14 Bei den Ausfiihrungen, die mit * markiert sind, installieren Sie
100 | 990 60 68.5 17 2 den NB-Teil mit einem Schliissel und ziehen ihn fest an.
150 | 1485 69 | 10 | 59 [17.5 22| 8 I (®)Bei noch groBeren Stiickzahlen wenden Sie sich bitte an WOS.
MEingeschraubte, drehbare Geréterollen
Ausfiih ‘Laufmlle‘ Eil 1l
M) T Werkstot [MWerkstof [0Werkstoff|S0bechenbtardung
CMPAN Nylon | Nylon [ 58150 T Gaivanisch verzinkt
(@ Mutter t1 zum i des Hauptgehd festziehen.
(2 Mutter t2 kann zur Einstellung der FuBhdhe verwendet werden.
/R
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o Ausfiihrung| []Werkstoff |80
NFJN EN 1.0038 Aquivalent | Galvanisch verzinkt
- NFJNS | EN1.4301 Aquwalem‘ [ I
LED M | D (0] (¢a] E [ B [ t
L 8 [ 38 [ 55 65] 11 | 18 [ 16
[Roti 10| (®Drehbare Gewindewelle neighar um 3~5°. 12 G0N 6 T O 1 6 |1 O 820
Teile-nummer L Zulassige Vertikale Last (kN) | gewicnt| Stlickpreis ‘ . - E[ - (WC, WK, SC, WN)
Ausfiihrung] M-A NFJN, NFJNS | @ [NFJN|NFINS 4| Alterations FIN8 - 50 - wce
8- 50 | 68.1 39 50
8-100 118.1 . 65 (®Nur fiir NFJN (EN 1.0038 (®Keine an den mit Optionen.
NFJN 12- 75 | 103 166 T e m =
gefast Schliisselflachen
(’E‘d':fsghsn 12-100 | 128 49 184
12125 | 153 ' 200 optionen [ O = = | O
12-150 | 178 219 Y u
2 K ] w |sc_| &1 A
Ordering ‘Teile-nummer - A ‘
Example  NFJN12 - 100 Opt-Nr.] _WC WK S¢ WN
B Jwe || WK || f sc } drn
@Gilt fir M>10 (@Gilt fiir M>10 @Gilt fir M>10 (®Gilt fiir 20=M>10
pez M [wc[ ¢ M [WK[ ¢ M [ W[ e [SC M JWN] ¢
12 8 [10 12] 8 [10 12[10[ 10 [ 20 12[5 [ 6
.Nivllirhefesﬁu fiir Tischoberseite
e sunaen i Tehebere " [@MWerkstoff [BOberflachen- NFB
Ausfiihrung| orper X D ) J‘Ei A
e N[ o T N B e
M Réandelung
Teile-nummer (M Regel Zuléissigel o :
Ausfiihrung| D |gewinde| Q 2NE Last (kN) ST
30 8 1.8
NFB 201 8 |21 26 31 36| 6.5 95 20
Ordering ‘Teile-nummer -l M |- A ‘
Example  NFB30 - 8 - 31
| i T R KFB (Einzelausfiihrung) KFBR (Geriindelte Ausfiihrung)
] D=60B
@ ’
<
D=40A
M 4 /ﬁM -
[MWerkstoff [SOberfléchenbehandlung
w Schraube
[Rolis 10} b | [ 5
Teile-nummer | M (Regel- A P E Zulissige Last Qe'-“ Stiick- 'gme,ing ‘Teile-nummer - M |- A ‘
i inde) WM reis
Ausfithrungl D gewin () P Example KFB40 _ 8 _ 25
40 8 2 |1 24
25 0.28
KFB 60 12 3 |15 30
40A 8 24 23 0.58 35
KFBR =
60B 8 32 54 0.78 Al

Teile-nummer Rad- || o |y |y |so | | Mokt it Muterngrsl | (| e st Gevich] - Stick- Ordering _
Ausfilhrung | D | Werkstoff 2 [t &2|bi]bz M @ | preis Eample  CMPAN50 -
50 76 | 62 | 34 54 240
CMPAN (2| NMon) |-pr—ee—o10| 5 (32 12| 22 | 4 | 4 (17 (23| 28 1= 1000 (s
L& = Ausfiih- Grundkérper Laufrolle | Korpusla- F8301 S301S(mitAnschIag)
rung | [MWerkstoff | Eoberf [MWerkstoft ger M _ moo
FFS301 | 0% | Gavanisch | Kunst- | . = istoate st
FFS301S | " verzinkt Kautschuk | Mitgeliefert % éﬁ

(®Bei Rohreinsatzen mit einem Schliissel festziehen (PFSP21).(25'S.903)
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Teile-nummer Rad-werkstoff mieslelnly E s«;wsf:s:nd\:'m Ge- |Zulissgelast| Stiick- @ome,i"g
Ausfilhrung | D |Komponente | Farbe mm | Wichtg N preis Example FFS301-75 - R
50 Schwarz 20 [175] 68 22| 19 | 165 | 300 FresviSs0 - R
FFS301 75 R_ Grau i 25 (255 97 & 28 21 430 600
FFS301S 50 K: \ | Schwarz 12 20 (309 68 35 22 19 190 300
(mit Feststeller) 75 Grau 25 (433 97 28 21 485 600




