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MSchneidwerkzeuge

PFCAT

155

PFCATS

Berechnungsbeispiel flir RohrmaBe

Metallverbinder / Kunststoffverbinder

lBerechnungsbeispiel fiir Metallverbinder
Bei Verwendung von PBLSN1

CTC-MaB =900-16.5x2=867
= AuBenmaB - Metallverbinder Radius x2
RohrmaB =867-35x2-2.5x2=792
=CTC-MaB — Léange von der Mitte des Metallverbinders bis Rohrende

AuBeres MaB (900mm)

CTC-MaB: (900-16.5x2=867mm)

RohrmaB: (867-35x2-2.5x2=792mm)
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*Wenn aufgrund von Rost innere Kappen nicht verwendet werden kdnnen, verkiirzt 165 3530
1= sich das Rofr (25 x2) ‘ %
Bei stranggepressten Aluminium-Rundrohrrahmen st keine Innenkappe erforderlich. G = S T
cxior] L
(®Aluminium verstérkte Rohrrahmen und Fabrikrahmen kénnen nicht mit diesem Rohrschneider geschnitten werden. g H 25 Rohr
A Innenkappe /
. . M Stiickpreis | Mende Achtung PJ-503 |~— Innenkappe PJ503
Teile-nummer Passendes Profil (g) 1-9Stk.| 10~20 * Wenn das Messer zum Schneiden ungeeigneter Objekte PP
- " ~ verwendet wird oder fiir unsachgemaBe Zwecke, kann
Al ! Kunststof beschichtete das Messer beschadigt werden oder zu Unfallen fiihren. L. . .
PFCAT S0 350 o Uberpriifen Sie das Schneidegerat vor der Verwendung. lBerechnungsbeispiel fiir Kunststoffverbinder RuBeres MaB (900mm)
PFCATS Rundrohrrahmen aus Edelstahl 356 Wenn das Messer nicht in Ordnung ist, verwenden Sie es (®stranggepresste Aluminium-Rundrohrrahmen und Rundrohrrahmen aus Edelstahl
- — — erst nach dem Austausch oder der Reparatur. : ; ) - . _
(9)Bei Bestellung groBerer Mengen, wenden Sie sich bitte an WOS. « Das : wihrend des nicht be- sollten nicht mit Kunststoffverbindern kombiniert werden.) CTC-MaB: (900-16.5x2=867mm)
.Verwendung AnschlieBend drehen Sie das Rohr einmal herum, um . :J:I:Sn [giees :;:r:: ?r':al:;r::”j:dos: \;Zr:e\:zel:nwgee,?dﬁj:;egés Bei Verwendung von PJ002 RohrmaB: (867-20x2=827mm)
1. Drehen Sie den Griff und platzieren Sie das es am Umfang durchzuschneiden. Rohrschneiders darauf, dass er nicht herunterfallt. CTC-MaB =900—16.5x2=867
Rohr zwischen das Schneidmesser und den 3.Nun drehen Sie den Grif langsam (ca. 1/8 Umdrehun * Wenn das Schneidegerét nass wird, muss es trocken -Mab =900-10.ox2= . .
Rollen. Achten Sie darau, dass das Rohr weiter '} i iff langsam (ca. ung gewischt werden. Wenn Wasser in das Lager gerat, rostet = AuBenmaB - Kunststoffverbinder Radius x2
. P iir jede Drehung des Hauptkdrpers), um stufenweise A 16.5 20| 30
als die Rollenbreite {ibersteht. das Rohr vollstéindig zu schneiden. es und kann sich nicht mehr drehen. RohrmaB =867-20x2=827 ‘
2. Drehen Sie den Griff um eine 1/4 Umdrehung  +ine zu hohe Schneidgeschwindigkeit kann zu einer =CTC-MaB - Léinge von der Mitte des Kunststoffverbinders bis Rohrende
in die Richtung von Pfeil (©) in der Zeichnung, Rohrverformung oder verringerten Nutzungsdauer des P e
nachdem die Messer das Rohr beriihrt haben. Schneidmessers fiihren. ot
lErsatzentgratmesser el M Stiickpreis | Mengen-Raatt
PFCATH PFCATHS Teile-nummer (@ 1-9 Stk | 10~20
Fir mit Kunsistof eschictee uod ii ik e
( Semrhmmaanion) F o ahmen aus PFCATH ( pmsmmismans ) 19 Innenma: (867-28=839mm)
g [ PFCATHS(Fm Rundrohrrahmen aus Edelstahl) 25 ‘
0 < (®)Bei noch groBeren Stiickzahlen wenden Sie sich bitte an WOS.
— der Ei i + Entfernen Sie den Sicherungsring (Ausfiihrung E) am H
@ 5\\ 3 [ Rohrschneidekdrper und ziehen Sie dann den Stift heraus. Bei Verwendung von PJ003 HuBeres MaB (900mm)
= = g & § & Ordering CTC-MaB =900-16.5x2=867
1 ! Example PFCAT = AuBenmaB - Kunststoffverbinder Radius x2 RohrmaB: (900-3x2=894mm)
| ] PFCATH RohrmaB =900-3x2=894
= AuBenmaB - Ende des Kunststoffverbinders bis Ende des Rohrs ‘ CTC-MabB: (900-16.5x2=867mm)
[3Zubehdr: Sicherungsring E Ausfiihrung 1 Stk. ‘
31130,
[IMEntgratwerkzeuge/Ersatzentgratmesser M-NG1000-F (Entgratwerkzeug: PFREMH-BS1010x1 Stk.) L =
M-NG1000-S (Entgratwerkzeug: PFREMH-BS1018x1 Stk.) {f e ﬂ
PFREMH-BS1010 (Ersatzentgratmesser, 10 Stk./Packung) j I
PFREMH-BS2010 (Ersatzentgratmesser, 10 Stk./Packung)
PFREMH-BS1018 (Ersat 10 Stk./Packung) Wellen-0 32 ‘
=
| Boe—og=. L e s |
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122 ! 22
144 ’ ;
| Rohr CTC Horizontalg Abmessung (900mm) | Rohr CTC Horizontale Abmessung (900mm)
[@Werkstoff Handgriff: Kunststoff + Kautschuk 10‘ 50 ‘ 405 ‘ 20
Entgratwerkzeug P01 | | | PJ409 ‘
Teiloomummer | M T Ordering | Teile-nummer LACHTUNG Bei Verwendung von PJ401, PJ404 oder PJ409{ - - — - — -4 \ g——F—=
o) 1-9Stk. | 10-30 Example M-NG1000-F Eine unsachgemaBe Verwendung, die nicht dem Entgraten dient i ~ FQ |
M-NG1000-F 31 unsachgeméBe Verwendung, die nicht dem Entgraten dient, Geneigtes CTC-MaB =900x,/2 ~1272
PFREMH-BS1010 kann zu Beschédigungen oder Unféllen fiihren. —Rohr CTC-HorizontaImanZ
M-NG1000-S 31 Uberpriifen Sie das Entgratwerkzeug vor Verwendung. Wenn das ) -
Messer nicht in Ordnung ist, verwenden Sie es erst nach dem Geneigtes RohrmaB =1272-35x2=1202
(¥)Bei Bestellung griBerer Mengen, wenden Sie sich bitte an WOS. Austausch oder der Reparatur. ) . ) =Geneigtes CTC-MaB — Lange von der Mitte des
MErsatzentgratmesser Das Scmemesoe walvend des Someden it beruhren. Dies Kunststoffverbinders bis Rohrende
@ann zu Unféllen oder Verletzungen filhren.

Stiickpreis* |  Mengerbitt

Teile-nummer .
Eigenschaften 1-95t10~30

Ausfithrung| Nr.

 Die P/N PEREM wurde zu M-NG1000-F geéndert. Die Form des
Handgriffs kann leicht
tat.

hat aber dieselbe Funktionali

FirSchwerstahl und Alminium.
BS1010 | nseies Messervird rechsdreend verwended
Schwarz

Fir Gusseisen, Messing und Kunststoff.
PFREMH | BS2010 | Doopeseiige esserverien avesi g
sl

ber
[l Verwendung

1.Halten Sie das Werkzeug am Griff und driicken
Sie das Messer auf die Innenseite des Rohrs.

2.Fiihren Sie mindestens eine volle Umdrehung aus
und halten Sie dabei das Messer in Rohrrichtung.

Firschwer 2 scheidende Werksofle wie Edesal,
BS1018 | Enseiges Nesser wid eisiehend veventet
siber

Im Unegigersin

* Eine Packung enthdlt 10 Stiick. (%)Bei Bestellung grdBerer Mengen, wenden Sie sich bitte an WOS.



