Aluminiumplatten/Rautenplatten
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Einzelheiten zu Rautenplatten (®)Herstellungsbedingungen fir Rundbohrungen = 225 b>25 [Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung | .Toleranzstandard 13111 = gg
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[l Standardausfiihrung M Ausfiihrung mit Bohrungen oo 1900
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Teile-nummer|  1mm-Schritte Taus- Teile-nummer| 1mm-Schritte T aus- 1mm-Schritte Schraube, Nenn-@ 50 ~_ 100
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Ausfihrung| A B vahlen — Ausfithrung |temgass| A B CELT F G N{ouchgangsbo - p (Senkyng) 201~ 300
rung) 301 ~ 400
1.0 1 0 _ 401 ~ 500
15 ’ 5~995 50 |-251=—00
Ausfiihrun 701 ~ 800
PAAL 2.0 15| o.1101 | MHM : 501 =00
~ ~ " 901 ~ 1000
50~1200 | 50~1000 | 3.0 oH — (Ausfilhrung 2H, 3 e 1001 ~ 1100
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PAALC 6H 50~1200 | 50~1000 — (Ausfiihrung 4H, 5 101 ~ 200
3.2 30| 9~595 6H) 6 201~ 500
8H - - 5 301 ~ 400
1 (Ausfiihrungen 8 _ 201 ~_ 500
6H, 8H) 9~495 PAALC 501 ~ 600
5.0 ! . 8 3.2 601 ~ 700
(Ausfiihrung (Rautenplatte) 701 ~ 800
801 ~ 900
PAALC 3.2 8H) 5 901 ~ 1000
1001 ~ 1100
1101 ~ 1200
. [lStandardausfiihrung M Zulsssige Lastreferenz fiir Aluminium-Rautenplatte PAALC
Ordering [al- f@j eie-nummer-[A]- -[F]-[] - [bamtent] - (xc-ve-usw)
Example Unterstiitzt an zwei Kanten mit Lange B. || Atterations PAAL4H - 100 - 80 - 3.0 - F50 - G60 - N4 - XC10
PAAL - 600 - 400 - 2.0
.Austhrung mit Bohrungen von links ition von unten an vier Ecken Faltung einseitig Faltung rechts und links Faltung an vier Seiten
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PlattengroBe Lastreferenz
9 OptNr. XC YC CN ZM XM XYM
A B N kgf - - - -
XC=1mm-Schritte YC=1mm-Schritte CN=1mm-Schritte t 1! t i di
600 300 215 22 (©5<XC<1186 (©5<YC<986 Herstellung von Ausspa- | ZM=1mm-Schritte XM=1mm-Schritte XYM=1mm-Schritte
600 450 321 33 (®(Ausfiihrungen 2H, 4H) | (®)(Ausfiihrungen 4H, 6H) | rungen an 4 Ecken. T 7 T XM T XYM
d(d1)/2+2.5<XC< d(d1)/2+2.5<YC< (®5<CN<50 2.0 | 15<ZM<100 2.0 15<XM<100 2.0 | 15<XYM<100
600 600 428 44 g A-F-d(d1)/2-2.5 B-G- d(d1)/2-2.5 3.0 | 17<ZM<100 3.0 | 17<XM<100 gg };ig ﬂgg
Pez. | (@)(Ausfiihrungen 6H, 8H) | (®)(Ausfiihrung 8H) 3.2 | 19<ZM<100 3.2 | 19<XM<100 - e — :
450 300 508 52 d(dh)/2+2.59XC< daneassics | @50 NS . | ©PALG weistan der Auenseite| (®PALC weistan der AuBensete| ©farcanattn 0o ufensete
450 450 761 78 A-2F-d(d1)/2-2.5 B-26- d(d1)/2-2.5 AL B Uberstande auf. Uberstande au. Nicht verfiigbar fiir T=5.0
®Nicht verfiigbar fir dung mit ZM, XM, XYM |- @Nicht verfiigbar fiir T=5.0 Nicht verfiigbar fiir T=5.0 XYMx2-+A<1200
300 300 1713 175 Ausfiihrung 2H nicht maglich. ZM-+A<1200 XMx2+A<1200 XYMx2+B<1000
Nicht kompatibel mit CN. Nicht kompatibel mit CN. Nicht kompatibel mit CN.




