Lackierte Platten/Aluminiumplatten

Formen frei wahlbar

MOberflichenbehandelte Platten zeichnen sich durch gutes Aussehen und Korrosionsbestandigkeit aus. (Einbrennlackierte Blechartikel des Katalogs von 2012 sind jetzt als HP aufgelistet.)

[Rotis 10} lStandardausfiihrung M Ausfiihrung mit Bohrungen
i imm-Schritte | T 1mm-Schritte Farbaus-  Teil 1mm-Schritte | TAus- 1mm-Schritte Schraube, Nenn-0 | Farbaus-
Ausfihrung] A [ B |Asel| E T S TH [ J K | L wahl Ausfithrung [Nengitz]| A [ B [wl | E [ S [ F |G [ H [ J K | L | N(Rundioch) | wahl
10 10 10 10 [ 10 10 10 10
PAPDE - - v L L L PAPDE - - ¢ ¢ ¢ !
1 0.8 1180 | 1180 | 980 | 980 gggggg 0.8 1180 | 1180 | 980 | 980 b’ggggg
10 | 10 — 10 | 10
PAPDF | 290 g2l ol o] -] - |- | - |u2200D pPAPDF [ ol ol lelol -1 -1-]- U2290D
Ausfiihrungl T [0 Werkstoff | B Oberflichenbehandiung R 98 |1183 ngggg o 975 1186, . gggggg
PAPD] 0.8,1.2 EN 1.0330 Aquiv. Pulverbeschichtung PAPDG 1200 1.6 N A _ _ _ - |u22008 PAPDG 1.6 A , | 1186|986 | _ _ _ _ 3 U2290B
1.6,2.0 |EN1.0320 Aquiv. 20 983 | 585 UN95 20 978 | 585 UN95
PAAL /| 1.0~3.0 | ENAW-5052 Aquiv. Klar eloxiert PAPDH 200 Sl I L I I R N I VINGT} PAPDH =2 200 MR ] 4 UN10
: 485 | 585 2 743 | 593 5
(®)Die Standardausfiinrung verfiigt iber 2 Bohrungen (62.6) als Aufhéingung zum Lackieren an gekennzeichneten Positionen. 10 10 10 10 [ 10 10 10 10
Standard-ausfiihrung Mit Rundloch (®Die durch Ma3 F und G festgelegten Rundbohrungen befinden sich mittig aut jeder Seite. PAALE 1000 - R B B B B PAALE 1000 - - h h h :
(@schnittlachen und Montagebohrungen von PAALC] nicht eloxiert. 1.0 980 | 980 | 980 | 980 & 1.0 980 | 980 | 980 | 980 6
10 | 10 10 | 10
PAPDE -4 Bohrungen-4H -6 Bohrungen-6H -6 Bohrungen-6HV -8 Bohrungen-8H PAALF | 200 1.5 9:-:'53 943 - - - - PAALF 1.5 97'8 98’6 9 | o - - N - 8
PAALE 4-Schrasbemenn-{ Ausneb 6-Sctvaubemenn-{ Ausih| 6-Schraubennemn-D Auswah! 8-Schraubemenn-0 Auswt ! 10 | 10 - 10 | 10 gzlas 98’6 -
*79- AR N g 28 B T ] 4R N Andong 4- PAALG (1000 200 -] - PAALG 200 ) S A
e - = 5 3 a0 [2831983 a0 [2281485
+ T .0 [10 [ 10 = .0 [10 [ 10
e T PAALH 0 I A P R PAALH Cl S
[ 485 | 485 = 743 | 493
“ i 4 7° N > # o - [lStandardausfiihrung
I Ordering |-
Example __Teilenummer - : - -I:I - : - : - : - - . : . -Bescl‘\;mung» T—‘ _Q*
= T - ‘T" *? - ? - ?" ? - ?i— PAPDF - 600 - 400 - 0.8 - E100 - 100 - U25808 A d o1
“H J ! “H B ! " H J ! M Ausfiihrung mit Bohrungen ‘ Q ~
A A A [Teitenummer|-[ A |-[ 8 -[ 7 ]-[E]-[s]-[F]-[a]-[H]-[y]-[]- g D%C.L - 9 ,
-4 Bohrungen-4H -5 Bohrungen-5H -6 Bohrungen-6H PAPDESH - 900 - 500 - 2.0 - F440 - G240 - H200 - J500 - K200 - L150 - N6 - U2290D == ’L
Ot i fir F und
S F-S S 2F-S s 2F-S S quadratische Lécher ~a=5 b=5 C=10
5-R2 5-R2 5-R2 5-R2
— — — — er Preis fiir diesen Artikel ergibt sich aus dem Stiickpreis x Werkstofffaktor.
s : s & 5 & 3 (®Der Preis fiir diesen Artikel ergibt sich aus dem Stiickpreis x Werkstofffak
u - " o o - 0 terurme] - [ 8] - [7]- €] - [5- o
o oo o —alo — . L — PAPDF - 500 - 400 : 1.6 - E100 - §100 -  U2280D
- 4-Sch5ubennenn-0wswah\ w §-Schraubennenn-0 Auswahl w 6-Schvaubennenn-0 Auswabl wl 8-Schvaubennenn-0 Auswah E (Stiickpreis) X (Werkstofffaktor) =Stiickpreis Standardausfiihrung
= (Rundbohrung) &) N (Rundbohrung) (&) (6] N (Rundbohrung) ~
Lo i 1 e 1t — 1 b S —t
Lo \ F | ! £ | ! | (B ] T
A A A A
PAPDG -4 Bohrungen-4H -5 Bohrungen-5H -8 Bohrungen-8H
PAALG
I it F2 [l Stiickpreis fiir Standardausfiihrung
6-R2 s 6-R2 s 6-R2 s 6-R2 F-2S s 6-R2 F-25 s = - = 5
[~ [=— =] | — ] Teil ~ Stiickpreis . T (Werk- Stiickpreis
] ] ‘ o S—Ff = Tl | [n | A B lenum- | stofffak- | A B
J |_7 rI %7 rI i rﬁ %J VIQ % 200-300 | 301-400 | 401-500 | 501-600 | 601-700 ] 701-800 | 801-900 ] G01-~1000 tor) 200-300 | 301-400 | 401-500 [ 501-600 | 601~700 | 701-800 | 801-900 | 601-~1000
R4 200~ 300 200~ 300 - - - - - - -
0.8 [ 301~ 40 1.0
@ @ o w|o| @ wlo|® 301~ 400 - - - - = =
2-02,6 4-Schraubennenn-0 Auswahl o 5-Scfraubennenn-0 Auswahl o 6-Schraubennenn-0 Auswahl o [ bsivatamendhsan 91 ()(10‘2) ggt gg ();1';) 401~ 500 N - N N N
=] N (Rundbohrung) N (Rundbohrung) N (Rundbohrung) N (Rundbohrung) p (X{ 0) 601~ 70 (x1. 0 501~ 600 N B N N
— —— — /S — & . .
o —L & & 4 PAPDE 1.6 [ 701~ 80 PAALE 2.0 | 601~ 700 - - -
|0 o[ | F | | F | | F | . F ] (x1.2) [ 801~ 90 ®.2 [701- 800 - -
A A A A A 2.0 [ 901-100 3.0
(x1.25) [1001-1101 (x1.45) | 801~ 900 B
PAPDH -4 Bohrungen-4H -6 Bohrungen-6H -6 Bohrungen-6HV -8 Bohrungen-8H 1;8;4 g 901-~1000
~ 200~ 300 - - - - - - -
PAALH I 2 f2 0.8 [ 301~ 400 1.0 [301- 400 . N . N N N
8-R2 H 10 s 8-R2 s 8-R2 F-2S s 8-R2 S 8-R2 F-2S s (x0.8) ] 401~ 500 ®D 01~ 500 - - - - -
3 ] | rs T | l. T = 7 J J\ 7 PAPDF (:1'.20) ggt sgo PAALF (:1'_50) 501~ 600 - - - -
9; 2-02.6 B '”t wy N wi wi N wy 1.6 701~ 80! 2.0 601~ 700 - - -
4-Schraubennenn-0 Auswahl -Sctvautennen-0 Auswahl 6-Schraubennenn-0 Auswatl T 8-Sctvaubennenn-0 Auswatl i (X21 -g) gg}~1 g (21 -5) 701~ 800 _ _
0 o I (Rundbohrung) & oo & N (Rundbohrung) b—o|m N (Rundbohrung) g olm N (Rundbohrung) g ) (x1j25) 1001: o (X1j 45 | 801- 900 B
o 1o ol lo B 1101~120 901~1000
n Tl i ne I Tl b Tl 200-_30! 200~ 300 B B 5 B B 5 5
8-R2 & — _Ié 3| 4 — _I$ L] 0.8 [ 301~ 40 1.0 [ 3012 200 . " = = > >
A F F F2 | FR F T (x0.8) | 401~ 50 (x1.1)
‘ A A 3 A = 1.2 [ 501~ 601 1.5 [401- 500 - - - - -
- 501~ 600 B B B .
A PAPDG | 10 (01 10 PAALG | GO =R e
Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung  [lToleranzstandard («1.2) [ 801~ 90 1.2 [701- 800 N N
2.0 01~ 100 3.0
y N (undbomurg :?‘:WMENHIA;BT =09 (1.25) [1001~110 (1.45) | 801- 900 2
s (34568 oleanz fa PAPD[] T 08 12 16 20 PAALLJ T 10 15 20 30 — P P S O I
4 3525055065/ 9 +0.2 02 =0.25 +0.06 009 =009 =0.10 08 [B0i- 4o 10 [So1—a00 e
0 (0.8) [ 401~ 50 (x1.1)
1.2 [501~ 60 1.5 [401- 500 - - - - -
" o . . L . . (x1.0) [ 601~ 70 («1.0) | 501~ 600 - - - -
.Farbausfuhrung (alle in seidenmatt, auBer UN95. Nur UN95 ist Hochglanz.): GemaB Spezifikation der Japan Paint Manufacturers Association, Ausgabe 2007 PAPDH 1.6 | 701~ 800 PAALH 2.0 [ 601~ 700 = - -
- (x1.2) [801~ 900 (x1.2) N . .
[ Beschichtungsfarbe | 2.0 [901-1000 30 |701-800
(x1.25) [1001-1100 (x1.45) | 801~ 900 -
U25708 U2280D U2290D U25808 pr— —
o - - o M Aufpreis fiir Bohrungen
Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell Anhnlich Munsell Ahnlich Munsell Fy—rr——— L L L L S L R L R firdie und des Aufreiss fir die
Nr.5Y7/1 Nr.2.5Y8/2 Nr.2.5Y9/2 Nr.5Y8/1 ﬁ.'lhrsng [N (Rundioch)
z 5 Totarurmer - (- (8] - (- [€]- (5] - [ - [&]- [smburtona -
u2785B U2290B8 UN95 UN10 o PAPDF4H - 500 - 400 - 1.2 - E50 - S50 - F - G0~ N6 - U2280D
AhnlICh Munse" AhnIICh Munse” AhnlICh Munse" AhnIICh Munse” 6H (Stiickpreis Standardausfihrung) + (Aufpreis fir Bohrungen) = Preis filr die Ausfilhrung mit Bohrungen
Nr.7.5Y8.5/1 Nr.2.5Y9/1 Nr.N9.5 Nr. N1 6HV
8H




