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(2)PMS8 ist nicht verfiigbar, (PMUS ist wahibar) Ausfiihrung A B T flache (%)
Tmm-Schritte PMS 200 300
A 3 D1 D2 D3 D4 D5 PMST 0.3
T=05 | 1-0.8 T=05 T=08 | 1-1.0 T=1.0 T=1.2 T=1.6 T=1.0 T=1.2 T=16 T=1.0 T=1.2 T=16 300 400
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S0-1 e Alterations PMUT - 200 - 300 - 0.6 - XC65 - F180 - G280
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201~300 101~200 Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
2%:?38 4 Befestigungsbohrungen 6 Befestigungsbohrungen
101-200 * 4 zusétzliche Montagebohrungen * 6 zusétzliche Montagebohrungen in
Richtung MaB A.
301~500 201-300
301~400 & = XC, XWC= gewahlter Bohrungs-0 & o XAC, XBC= Bohrungs-0
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01700 201-500 —= XC4.5-F50-640 =i XAC4 5-F76-G55
301-400 A XWC5.5-F35-G35 A XBC5.5-F90-G45
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100~200 (@®XC+6<F<A-XC-6 (®XAC+6<F<A/2-XAC/2-3
201-300 01300 e < 9 XC+6<G<B-XC-6 53 K3 XAC+6<G<B-XAC-6
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To0-200 = 1% R (®XWC+6<F<A/2-XWC/2-3 ! 9 (®)XBC+6<F<A-XBC-6
301~500 301-400 o & o (DXWC-+6<G<B/2-XWC/2-3 o O (9XBC+6<6<B/2-XBC/2-3
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100~200 A
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Py __Teilenummer - : -“ - - (XC, XWC, XAC, XBC)
A"W"O"S PMS1 - 100 - 80 - 0.8 - XC45 - F50 G40 ex Example
(®0ption nur fiir D1 und D2 verfiigbar. Zum Ablassen von Wsser/O PMS(S.929)
Optionen Code Spez. Optionen Code Spez. .
4 Befestigungsbohrungen S 6 Befestigungsbohrungen -
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o o o & o
—= XWC5.5-F35-G35 (s XBC5.5-F90-G45
A (Aus Tabelle gewahiter Bohrungs-0 A (®)Aus Tabelle gewahiter Bohrungs-0
8 Befestigungsbohrungen XC 4555 65 9 6 Befestigungshohrungen XAC 4555659
* 8 zusétzliche Montagebohrungen H *6 zusitzlche Montagebohrungen in Richtung Maf B.
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