Streckmetallbleche Streckmetallbleche

Standard, kreisrund/kreisrund mit Rahmen L-Form/U-Form

Ausfiihrung — B bercente- PMCF, PMCUF Ausfiihrung e R Oerchente- T [ A-,B-Toleranz [ Toleranz W | Toleranz H
Standard-ausfihrung | Ausfifvung mitRahmen | oo | g (®Rahmen aus gleichem Werkstoff ist auf Standardausfiihrung L-Form U-Form | 0 Werkstoft| = 05 05 | =70 | =05
PMC PMCF [N 1.0330 Aquiv] _ vernickelt punktgeschweiBt (PMC, PMCU). PMSL PMSU [EN1.0330 Aquiv]  vernickelt | (9Die Postion de Lochels rlati aur Schitante st nichtwbe. 0.8 +0.8 +16 | +0.8
PMCU PMCUF __ [NT40Aqv] - (@PMCUF nach dem PunktschweiBen mit Saure abgebeizt. PMUL PMUU __ [N14301Aqu] - Do Eogere Bt S e B 10 | =10 [ =20 | =10
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Teilenummer - T Auswahl C Auswahl Relativ freie - 2 ——
Ausfiihrung D 1mm-Schritte A PMC, PMCF PMCU, PMCUF PMCF, PMCUF P | ochfliche% Te_|_lenummer 1mm-Schritte T Auswahl p LReI;ftlly 1Ir1e|$
3 05 08 05 08 5 96 Ausfiihrung D A B [ PMSL PMUL ochilache’
Standard-  Ausfiihrung (Standard-ausfiihrung) |- - - - : PMSL 1 0.5 0.8 0.5 0.8 2 226
ausfiihrung it Rahmen 2 30~300 05 08 1.0 1.0 3 40.2 PMUL 2 30~200 30~200 30~300 0.5 0.8 1.0 1.0 3 40.2
3 4 10 15 20 5 32.6
PMC PMCF (mit Rahmen) lU-Form
PMOU PMOUF |4 50~300 1.0 1.2 1.6 1.0 12 15 7 296 ! -
5 ) 354 Teilenummer 1mm-Schritte T Auswahl p Relativ freie
Ausfiihrung D W H L PMSU PMUU Lochflache%
Ordering -[A]- - PMSU 1 - 30~100 i 05 08 05 0.8 2 22.6
@Example ovMch - 280 - io @) | eame PMUU 2 60~200 (HsW/2) 30~300 05 0.8 1.0 0] 3 402
PMCF4 - 200 - 1.2 - 10
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Example  pyvuL2 - 100 - 50 - 200 - 1.0
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PMSU1 - 120 - - 200 - O.
A D1 D2 D3 D4 D5 D1 D2 D3 D4 D5 su 0 60 00 0.8
T0.5T0.8/T0.5/T0.8/T1.0/T1.0{T1.2{T1.6/T1.0/T1.2]T1.6/T1.0/T1.2|T1.6/T0.5/T0.8/T1.0{T1.0{T1.2|T1.5/T1.0T1.2]T1.5[T1.0[T1.2]T1.5
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A D1 D2 D3 D4 D5 D1 D2 D3 D4 D5 T0.5|T0.8|T0.5|T0.8|T1.0]T0.5|T0.8|T1.0 T0.5/T0.8|T0.5|/T0.8|T1.0(T0.5|/T0.8|T1.0
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51~100| 101~200 101~150 [ 101~200
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‘ & ‘ Alterations PMC1 - 100 - 0.8 - XC9 - Q60 30-100 30-100
’ puiers - 200 - 12 - 10 - NS 101-150 | 701-200 151~200 [ 701-200
(®0ptionen XC, XAC und XWC sind nur fiir die GréBen D1 und D2 verfiigbar. 201-300 201-300
4, 6 Montagebohrung 8 Befestigungsbohrungen Bohrung 4, 6 Montagebohrung |8 Befesti bohrung 30~100
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Optionen T - DRC AC < PMSL1 - 100 - 70 - 200 - 0.8 - XC4.5-F45-G15 PMSU2 - 120 - 60 - 85 - 1.0 - XWC45-F25-G10
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Code XC, XAC XWC DRC NC, NAC NWC = L s - = L
XC, XAC= gewahiter Bohrungs-0 XWC= gewahlter * Mit mittlerer D ung NC, NAC= gewd Bohrungs-0 NWC= gewahlter Code XC XWC XTC
Q=1mm-Schritte Bohrungs-0 DRC=1mm-Schritte Bestellnr. Bohrungs-0 2 qusizlche Monta N ot N o
- g igebohrungen 4 zusitzliche Montagebohrungen 6 zusétzliche Montagebohrungen
?D;S;?abseclrlleng:wéhlter NC4.5 XC= gewshlter Bohrungs-0 XWC= gewhiter Bohrungs-0 XTC= gewahlter Bohrungs-0
XC4.5-030 Bohrungs-0 thcu; st NAC6.5 NWC9 F, 6=1mm-Schrite F, G=1mm-Schritte F, G=1mm-Schritte
XAC5.5-Q50 + Standard-ausfuhrung Aus Tabelle gewahlter Bohrungs-0 (®)Aus Tabelle gewahlter Bestellnr Bestelln. 4 ¥ ® i !
(®Aus Tabelle gewéhlter Bohrungs-0 MWC| 4.5 55 65 9| (D20<DRC<A-30 = K ¢ Bohrungs-0 5 (DAus el govaltr Borungs 0 e
Spez. e ®Kombination von XC, XAC, XWC nicht 100 - 5; °Cr””gs ; Spez. | s Tovlo sowitter Boungs 0 XWC4.5-F55-G12 XTC5.5-F25-G15
45 55 65 9 +20<0<A- maglich. £ B : e i )
XWC-6 - Ausfihrung mit Rahmen 15|45 55 65 9 1045 55 ©XWC+GsFsLXWC-6 (DKTC+BsFsL/2XTC/2:3
XC+10<Q<A-XC-6 @Nor fi StandardmaBB | (9)20<DRC<A-20-30 20145 55 65 9 T as 5F G5 O (@)igésté()((‘\cg e - L-Form@XWC+3<Gs{AB)-TH-XWC/2-6 - L-Form@XTC+3<G<{A®B)-T)-XTC/2-6
XAC+20<Q<A-XAC- rfiigbar. P, PP ——— " § . DAY astsil-AG U -T)- Y o - -T)-) o
Nu(r;;;'.irosigr?dardrgag B verfiigbar. ®;erﬂgb: fiir A50 Oreraii) (@Nur fiir Ausfiirung mit Rahmen verfilg- [ 20 |45 5.5 6.5 9 (@Nur fir Ausfiihrung mit L-Form verfigbar. U-Form®XWGI2+ 3<Gs-T-XWG/2-6 U-Form®XTC/2+3<Gs(H-T)-XTC/2-6
XC Bohrungs-0 9 verfiigbar fiir A>50. bar. @::rr"fri]ig :3:2‘;‘552? mit
XEGNergharritA=50" 4 (®)Die Bohrungspositionen (D und @) sind ggf. nicht vdllig identisch, da das Biegen erst nach dem Bohren erfolgt.




