Zaunnetze

Geschwei3t/Maschen

M GeschweiBt FENP (PMMA-Lack, mattschwarz) P
FENM (chromatiert (ll-wertig)) /Die Schnittpunkte sind geschweiBt.
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(®A>B
(®Schnittposition kann nicht werden| A | ?03.2
(®)Bei Ver g mit Sicher (8.851) wird zusatzlich die unten-
stehende Option zum leichten Einpassen der vier Netzecken in der F it Ausfiihrung |[] Werkstoff| (Oberfl
empfohlen. FENP EN.1.0038 |_Acryllack, mattschwarz
ZaunmaB wie folgt ermitteln: (Innenma Zaun + Tiefe der Zaunnut x 2) - 2mm. FENM Aquiv. Galvanisch verzinkt
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x IS:enummerP A1mm SchrltteB G('?m/l:glg)t Draht-@ Ordering ‘ Teilenummer A B ‘
ustuhrun
91 g Example  FENP30 - A600 - B400
15 8.9
*25 6.2
FENP 30 44
300~1100 300~1100 : 3.2
50 2.65
30 4.4
FENM —2"— e
50 2.65
(®P15 und P25 kdnnen nicht mit Sicherheitszaunrahmen verwendet werden. Es wird empfohlen, eine Schlitzbreite
von mindestens 6.5 mm fiir den Rahmen zu beriicksichtigen.
Teilenummer iickpreis i
Ausfiih- A B Ausfiih- P A B
rung P 300~400 | 401~500 | 501~600 | 601~700 | 701~800 | 801~900 | 901~1000 | 1001-1100 rung 300-400 | 401-500 | 501-600 | 601-700 | 701-800 | 801-900 | 901-1000 | 1001-1100
300 ~ 400 - - - - N 300 ~ 400 - - - - - - -
401 ~ 500 401 - 500
501 ~ 600
501 ~ 600 801 < 700
15| 801 ~ 700 30 1= 00
701 ~ 800 801 ~ 900
801 ~ 900 901 ~1000
901 ~1000 1001 ~1100
FENP 1001 ~1100 FENP 300 ~ 400
300 ~ 400 401 ~ 500
401 ~ 500 501 ~ 600
501 ~ 600 50 | 801 - 700
25| 601 - 700 701 ~ 800
701 - 800 801 - 900
801 ~ 900 901 ~1000
1001 ~1100
901 ~1000 300 - 400
1001 ~1100 201 ~ 500
501 ~ 600
601 ~ 700
30
701 ~ 800
801 ~ 900
901 ~1000
1001 ~1100
FENM 300 ~ 400
401 ~ 500
501 ~ 600
601 ~ 700
50
701 ~ 800
801 ~ 900
901 ~1000
1001 ~1100
% i - - -
- [a] (ForFS) _
erations FENP30 - A600 - B400 - FD lDurchbiegung des Zaunnetzes
Durch Belasten der Mitte von FENP30-A1000-B500 gemessen.
Option Schneiden von vorstehenden Bereichen auf jeder Seite. ———— 5
cﬁ:de FD FIS Ei/ [Frosorenso® | "Past (N) [ {mm)
Schneiden von einem Punkt des vorstehen- | Schneiden von einem Punkt des vorstehen- 100 | 155
den Bereiches auf jeder Seite zur untenste- | den Bereiches auf jeder Seite zur untenste- 200 241
henden Form. henden Form. 300 30.4
_ 400 | 37
Spez. _ 500 | 404
700 48.1
1000 60.2

(®Die oben genannten Daten sind
Richtwerte und ohne Gewéhr.

(®)Angabe bei Verwendung mit Sicherheitszaunrahmen (S.852). Leichtes Einpassen in Nut.
ZaunmaB wie folgt ermitteln: (InnenmaB Zaun + Tiefe der Zaunnut x 2) - 2mm.

(®)Selbst mit FD- oder FS-Abénderungen konnen P15 und P25 nicht mit Sicherheitszaunrahmen
verwendet werden.
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(®Abwechselnd verwoben. T
Die Schnittpunkte sind nicht geschweiBt. Ausfiihrung [I] Werkstoff| P
m /N\ Achtung Schnittkanten sind scharf. NETSU _[EN 14301 Aquiv]  Gewebe
Teilenummer 1mm-Schritte Tl xlvylp lﬁ Ordering ‘ Teilenummer | - | A |-| B ‘
Ausfiihrung Nr. A B Example NETSU25-30 - A400 - B250
2.5-30 4.8 25
NETSU 3-30 100~1000 | 100~1000 58 30 | 30 30
Stiickpreis
Teilenummer A B
100~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500 | 501~600 | 601~700 | 701~800 | 801~900 | 901~1000
100~200 - - - - - - - -
201~300 - - - - - - -
301~400 - - - - - -
NETSU 55100 : : : :
2.5-30
601~700 - - -
701~800 - -
801~900 -
901~1000
100~200 - - - - - - - -
201~300 - - - - - - -
301~400 - - - - - -
401~500 - - - - -
N ET:-;?U 501~600 - - - -
601~700 - - -
701~800 - -
801~900 -
901~1000
HSCP5H-B
ex Example . /(5.789) HFSFES40-5-200 HSCAG-Y
S ,  NETSU3-30 (5.747) 8.773)
“ \ h + () NETSU3-30
HFS8-4040-200-LCH-RCH P ‘\\:‘\ ) NETSU3-30
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