PET-Platten

.Fﬁr istatische dicke Platten, die als Hillse fiir Halbleiterkomponenten/elektronische Komponenten verwendet werden 1e PET-Platten), siehe S.1019.
lStandardausfiihrung - Toleranz MaB T
T Toleranz Maf T
1 +0.15
o 2,3 +0.2
4,5 +0.3
8 +0.6
[RoHS 10 - Toleranz MaBe A und B+1.0
Ausfilhrung | MKategorie Farbe Li assigkei i A ‘T‘ Oberflichen- 4 Seiten _ Ober-/1 ?
PYA Standard Transparent 87% ®AB Bohr-methode | ™ hming | Boh-methode | ™ buiming
PYBA Standard Rauchbraun 28% P Kreissa- Werk-
Kreissage ~
PYDA | Standard Orange 45% -15~55°C 9 % ¢ stoff
PYTA Antistatik-Ausfiirung Transparent 7%
PYBTA | Atisttik-Ausfihrung Rauchbraun 30%
WStandardausfiihrung 100 fir die einzelnen ingen (3mm)
Teilenummer A B T _ gg ~ Racho
- - - & 70| —Orange [
Standard-groBe 1mm-Schritte vorgefertigt = gg / ,/
2
PYA (Standard, transparent) 1,2,3,4,5,8 % 28 /I APV\V/
PYBA (Standard, braun) 3,4,5 ‘:g 38 Il \//l
=Y E
PYDA (standard, orange) 201200 201000 1§ 0 360y 400 560J 600 700 800
PYTA (Antistatisch, transparent) 3,5 Wellenlédnge (nm)
PYBTA (Antistatisch, braun) 100 Di fiir die einzelnen £ (5mm)
GroBe GroBe = gg — Transp }
L-PYA (Standard, transparent) g gg — Orange ‘/ //
>
L-PYBA (Standard, braun) 1201~2000 | 20~1000 3,5 g % £ - —
L-PYDA (Standard, orange) s gg 7 7 7/
L-PYTA (Antistatisch, transparent) 3 2 / AR Vﬁ
L-PYBTA (Antistatisch, braun) 18 1 ] .
- - 200 300 400 500 600 700 800
. ) (®Fiir 70.5/1.5, siehe S.973. Wellenléinge (nm)
Ordering .Standardgr03® MGroBe GroBe (®Die oben genannten Daten sind Richtwerte und ohne Gewahr.
[&]-[8]-[7] [Tolonumer]-[#]-[8]-[T]
PYA - 1200 - 800 - 8 L-PYA - 1300 - 800 - 3
. . @ Teilenummer E . (CRA - usw.)
= - 100 - 80 - - CRA10-CRC10
Aussparungen fiir Blindverbinder bei Aluminiumprofilen| Aussparung an vier Ecken Eckradius Eckausschnitt
CRA R
Ey A Ly CcA cce
Optionen 3 )
_E| = K o CRB CRD CCB__» ~_CCD
A
Code FLICI, ECICT, 90T, KOO CN CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD

Gefréste Kontur fir Blindverbinder bei Aluminiumprofilen. CN=1mm-Schritte RadiusvergroBerung an beliebiger Ecke. Beliebiger Eckausschnitt.

(%) Warmeausdehnung der Platte nicht bericksichtigt fgésctﬁ Aéngsparungen an vier Ecken R = 5mm-Schritte(®)10<A(B)-R(2R) 5 < Eckausschnitt < 50
(®Léngsrichtung der Aussparung komplett auf MaBseite A. 3 <CN<50 . 5mm-Schritte
(®Gilt nur fiir StandardgraBen. (®Gilt nur fiir StandardgrdBen. @5<CRA, GRS, CRC, CRD<100

Spez. |® Nicht verfigbar fir T=8. Bestelm. | CN=25 CN25 [Bestelln. (Bsp.)VergroBerung um R10 an Bestellnr.
pez Bestln_|F S 6 Ecke A und C. CRAT0-

T oo CRC10
Lve':l;?;gig;hmng (®Gilt nur fiir StandardgréBen.

Aussparungsposition (siehe Zeichnung oben)

(Bsp.)Wenn die Ecken A und D mit C5 aus-
geschnitten werden C CCA5-CCD5

(®Gilt nur fiir StandardgréBen.

(®Einzelheiten zu Aussparungsoptionen fiir Blindverbinder an Aluminiumprofilen, siehe S.950.

[l Vorgebohrte Ausfiihrung

M (Gewindeeinsatz)
Q (Schliisselloch)

M (Gewindeeinsatz)
Q (Schliisselloch)

M (Gewindeeinsatz)
Q (Schiiisselloch)

M ((

Ausfihrung [MKategorie|  Farbe | Lichtdurchsighet| Ramteriwerseas + Toleranz MaB T 3 4 Seiten Ober-/L
behandi ; i
PYA Standard | Transparent 87% T T MdT —) by by
- s Werk-
PYBA | Standard 28% 1 +0.15  Kreissage | Kreissige ¢ erk -
PYDA Standard Orange 45% -16~55°C 2,3 +0.2
PYTA  |wisaichsinng | Transparent 7% 4,5 +0.3
PYBTA |mtstticasiimng | Rauchbraun 30% 8 +0.6
—
- Toleranz MaBe A und B+1.0
[RotiS10) @B
2-Sehraubemne-) Auswatl 2-Sehraubemne-) Auswatl 4-Schraubemne-) Auswatl B-Sctraubemnenn-0 Auswtl §-Schraubemnem-) Auswatl
2H 'N (Durchgangsbohrung) 2HL /N ourchgangsbonrung) N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung)
P (Senkung) P (Senkung) P (Senkung) P (Senkung) P (Senkung)

Gewindeeinsatz)

Q (Schlﬂsselloch)

M (Gewindeeinsatz)
Q (Schliisselloch)

o e

i < o [ ¢ < JTE 6
0o [](S] [][0] o
] H R SIS
F F F F F
A T 7 A A /L /L
) ginzelheigen zur Fertigung der Bohrung
N urchgzngshoh| b (Senkung) M (Gewindeeinsatz) it Q (Schliisselloch) Bedingungen fiir Bohrungsbearbeitung Q (Schliisselloch)
i fiir a2 5b2 5c25
o < a 2H, 4H, 6H, 8H 2HL
; Z%r = N 48, O b
| @} = i [ |
1l HEe (Bsp ) Md-L6 | f % 90 B o
el | 4 _ - 4] J
LTS, sehe 5,271 = L0 0 1R
MTabelle 1 Nend | b (min. Wert) | New-0Schiisseliocr| 5 | 6 | 8 I R L
Sttt |3 |4 (5|68 |10 Sy 3 4 3-10 25 1 | RARY
d2 14116 | 20
d [35|a5]55]65] 9 |11 d 35 45 N ERRTIRCIR L e ———p—
3 n ——— e e e o e e ot e ,
G725 | e 1 L 45 6 verwenden, um Beschédigungen am o don it des Ml
h 2 (25(3|35(5 6 8 Kunststoff zu vermeiden.
WVorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer A B T Auswahl F G Sc.hraubenn(?.l;m:ﬂ‘ Ausvyahl -
mit Senkung Gewindeeinsatz
" Anz. Boh- . YDA .
Ausfiihrung 1mm-Schritte| PYA |PYBA| PY1A 0.5mm-Schritte N P Q M L
rungen PYBTA
PYA L I s - -
‘;‘%’K‘”“pa’e"" 2H (horzontl 2 - - | 6~1191.5 | 4.5-995.5 - -
2HL (vertikal) (2H, 4H) (2H) 4 5 Auswahl
(Standard, braun) PY D A 3 3 3 5 |3 -
4.5~1195.5| 6~991.5
(Standard, orange) 4H 20~1200 | 20~1000 1 2 (2HL) (2HL. 4H, 6H) 6 4 6 aus
PYTA 6H - . - 345 8 |2 | Tabelle1
(Antistatisch, transparent) 8H 5 5 5 G(Gﬁ%ﬁ;5 6 ?éa)55 8 3456 34
PYBTA ' 10 —_
(Antistatisch, braun) 8 - - 4568 3 4
(®Spezifikationsbereich fiir MaB F Bei 2H und 4H: d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 2HL: d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5;
bei 6H und 8H: d(d1)+2.5<F<(A- d(d )-5)/2.
(®Spezifikationsbereich fiir MaB G Bei 2H: d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; b |2HL 4H und 6H: d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5;
bei 8H: d(d1)+2.5<G<(B-d(d1)-5)/2. (d {ir Durchgangshohrung; d1 fiir Kopfsenkung.)
WVorgebohrt
Example pyBA4H - 900 - 700 - 4 - F750 - G650 - P4
PYAdH - 850 - 500 - 5 - F450 - G300 - M4 L4
l! aterations (@) (el - [A]-[B]-[T]-[F]-[6]- [wasred - (xc,vc)
i PYA4H - 200 - 100 - 4 -Fig0-G50 - N6 - YC35
Bohrungsposition von links| Bohrungsposition von unten
—4 4 - 4
) [2a} o[ [2a} -
100 [ i ‘ fiir die einzelnen E (3mn?100 Durchids fir die einzelnen Wellenlangen (Smm) Optlonen @ @ g
£ o[~ et £ g0/ ]
% 20| | 7 3 99— G | 7 X F E
780 f I S0 / f A A
& ] 7 & 7 I 7
- — — 8 / ~f Code XC YC
520 / V/ S2 174 \Y)
9 /A —— E——— 0 A —— E— XC = 0.5mm-Schritte
200 300 400 500 600 700 800 200 300 400 500 600 700 800 (®(Ausfiihrungen 2H, 4H) YC = 0.5mm-Schritte
Wellenlange (nm) Wellenlénge (nm) Spez. d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 (®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
(®Die oben genannten Daten sind Richtwerte und ohne Gewahr. (®(Ausfiihrung 6H, 8H) @Nicht erhéltlich bei 2H
d(c1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




