Keramikplatten

WAlumina 96:

[WSteatit: Isolier-

it, Isolierung und W
und

[WMaschinell bearbeitbare Keramik: Hervorragende Isolierung,

und

Alumina 96, Steatlte, maschinell bearbeitbare Keramik

Lasst sich zu komplexen Formen weiterverarbeiten oder prazise oberflaichenbehandeln.

(®Eigenschaften

M Keramikplatten

B¥'S.955

mlﬂ [lﬂWerkstoff Oberflachengiite Farbe
CEA  |A20 jumoxid 96 Standard-wert wei L0t
CEAV _ |a20 jumoxid 96| Prazisionsklasse®
CCES Steatit Standard-wert WeiB | Ungetungsemgerar-1.000C
CCESV| Steatit Prézisionsklasse
CEM | Maschinell bearbeithare Keramik Standard-wert 100°C
(9)Das Material ist Alumina 99,5 mit T = 2 oder 2,5 fiir vorgebohrte Ausfiihrungen und T = 1.

2 Bohrungen 2H
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Mstandardausfiihrung HToleranzstandard
_At;sﬁ_-.hrung ;mm-SchrmeB Aus.\ll_vahl Artikel CEA, CCES, CEM | CEAV, CCESV Einlelhe’i(len zur Fertigung der Bohrung
CEA ,
CEM 10-200 | 10-100 | 1 Dicke Parallelitit (pro 100mm) 0.1 0.05 (Durch- 7
gangsboh-—-r
CEAV 10~100 10~100 25 ) | run g
Ebenheit T=1 0.1 0.05 w5 | 4[5 ]6] 810
CCES 5 N 3 d_[35]45(55/65] 9 |11
CCESV 10-70 | 10-70 | 5 (pro100mm) | T=2~5 0.1 0.05
lVorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl T 0.5mm-Schritte Schraubennenn-@ Auswahl
Ausfiihrung |Anz. Bohrungen A B F G N (Durchgangshohrung)
CEA 5~95
GEM 20~200 10~100 ; 9~191 (2H) 3
CEAV 2H 20~100 10~100 25 9-91 % :
CCES 4H 3 N 8
CCESV 20~70 10~70 5 9~61 9(13)1 10

(®Fiir MaB F ist d+5<F<A-d-5 erforderlich.
(®MaB G: Bei 2H, d/2+2.5<G<B-d/2-2.5; bei 4H, d+5<G<B-d-5.

Ordering

liStandardausfiihrung

Eng [ttenmmer - A |- 8- [ 7]

CEA

- 60 - 55 - 2

lVorgebohrte Ausfiihrung

[ ] (o] - [7]-[7]- (o] - s

CEA4H - 8 - 8 - 1 - F55 - G55 -
) - (4] [5- (1) [F] - &) [eind] - 0 v
.v Alterations A2H - - 80 1 - F30 - G40 - - XC15
[liStandardausfiihrung
Teile- Stiickpreis Bohrungsposition von links Bohrungsposition von unten
um- | T A CEA CEAV CEM
mer B10~50 | B51~100 | B10~50 | B51~100 | B10~50 | B51~100 [ ¢ 4 ¢ 4
10~50 = = o Optionen w[ [=a] 03:"’ hd
4 |51~100 —¢ ¢ >
101-150 E » XC | E =
CEA 151~200 - = & -
10~50 - - = Code Xc YC
ceav| 2 51~100
101~150 - - XC = 1mm-Schritte YC = 1mm-Schritte@Nicht verfiigbar fiir 2H.
151-200 N N (9)5<XC<186(CEA, CEM) (9)5<YC<86(CEA, CEA CEM)
Spez. 5<XC<86(CEAV) 5<YC<56(CCES, C!
CEM 10~50 - - - 5<XC<56(CCES, CCESV) ®d(d1)/2+2. 5<YC<B G -d(d1)/2-2.5
25| 51100 @)d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5
~1101~150 e o
151~200 o o
Teitoram Stiickpreis [ Aufpreis fiir Bohrungen
ooun | 1 || CCEN oo ) - (- (- ()-8 ]
— B10-35 | B36-70 | B10-35 | BIG-70  pusfifrung] TP CEA2H - 90 - 60 - 1 - F60 - G30 -
CCES 3 36-70 2H (Stiickpreis It Tabelle) =+ (Aufprei i Bohrungen) = Preis fir vogebofte Ausfirung
10~35 - - 4H
CCESV 5 36~70 (®Preis fiir vorgebohrte = + Aufpreis fiir

Keramikplatten
Al203/Alumina 99

WA20 ina 99: E: ige Abri it, Isolierung und Warmebestandigkei
M Keramikplatten m Teilenummer]| MWerkstoff] Oberflichengite] Farbe |
CEMN __[n203/Aumina 99[Standard-wert] naturfarben ' Raumtemp. ~1500°C
(®Eigenschaften BES.955
WStandardausfiihrung lVorgebohrte Ausfiihrung
2Botrungen 2H g apememOhsii 4 Bohrungen 4 HiSvautemem ) et
N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung)
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WStandardausfiihrung WVorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer| 1mm-Schritte | Auswahl Teilenummer | 1mm-Schritte | Auswahl| 0.5mm-Schritte | Schraubennenn-@ Auswahl Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung
Ausfilhrung |~ A B T Ausfilhrung | bt | A B T F G N (Durchgangsbohrung) N
3 (Durch- !
3 5~165 2 gangs-
3 2H (2H) 5 bohrung) g
CEMN]| 50~470 | 50~170 | 5 CEMN 50~470 | 50~170| 5 9~461 6 o
10 4H 9~161 8 vng | 34| 568110
10 (4H) 10 d_[35[45[55[65 9 [11

Fi]r MaB F ist d+5<F<A-d-5 erforderlich.
(®MaB G: Bei 2H, d/2+2.5<G<B-d/2-2.5; bei 4H, d+5<G<B-d-5.

727, Oriering liStandardausfiihrung
Furs [T - |- 8] - (7
CEMN - 60 - 55 -
lVorgebohrte Ausfiihrung

(o] - (4] 8] - [7]-[F] - 5] - s

CEMN4H - 80 - 80 - 3 - F55 - G55 -
MiStandardausfiihrung M Aufpreis fiir Bohrungen
Stiickpreis Vorgebohrte | Schraube, T
T A Ausfiihrung | Nenn-@ N 3 5 10
B50~100 | B101~150 | B151~170 3
50~100 = = oH 4,56
8
101~150 = 10
3 151~200 3
4
201~250 4H s g’ 6
251~350 10
351~470 (®Preis fiir vorgebohrte = Stiickpreis + Aufpreis fiir
o e |- [4]- 5] [7]-[7]- @— .
50~100 - B CEMN2H - 90 - 60 - - F60 - G30 -
101~150 - (Stiickpreis It. Tabelle) ~ +  (Aufpreis fir Bohrungen) = Pres fir vorgebotrte Ausfirung
5 151~200
2 [retonsmmer] - [A]-[8]-[T]-[F]-[G]- [stmbstiona] - 1xc, v0)
201~250 .J Altevaliuns %@E!@%‘* Xc15
251~350 Bohrungsposition von links Bohrungsposition von unten
351~470 % < o ] &
. [=2) =) - ©
50~100 = = Optionen ‘5[74} N gl:
101~150 - X¢|_F £
A A
10 151~200 Code XC YC
- XC = 1mm-Schritte YC = 1mm-, Schrme @Nicht verfiigbar fiir 2H.
201~250 g 55XC£456 5<Y <160 ¢
251~350 pez. (®)d/2+2.5<XC<A-F-d/2-2.5 (®)d/2+2.5<YC<B-G-d/2-2.5
351~470




