Keramikrundplatten

[l Keramikrundplatten [[Werkstoff] _Oberflachengite Wl Toleranzstandard
m PCEA 9% Standard-wert Artikel PCEA, PCCES | PCEAV, PCCESV
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lVorgebohrte Ausfiihrung _ -t A5
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el
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(®)Oberflachenrauheit von PCCESV (Ra) = 0.8

(®Scheiben/Hiilsen (S.153), Stangen (S.322) und Zentrierbuchsen (S.Jl-1685) sind ebenfalls erhéltlich.

lStandardausfiihrung
i zur Fertigung der Bohrung
Teilenummer Qa Schritte 1mm-Schritte Auswahl T
Ausfiihrun D v PCEA PCCES
g PCEAV PCCESV N !
PCEA 20~80 ; N bohrung) :
PCEAV 20~50 0~70 2 3
PCCES 20~50' (V<D-10) 5 prom
- 5 m"“ﬂ"a‘A 5‘6‘8‘10
PCCESV 20~50 i
— d [35|45[55[65] 9 |11
* MaB D fiir PCCES und PCCESV in 10mm-Schritten angeben. (®)Wenn D>55, sind T=1 und 2 nicht wahlbar. (Nur T=5 ist wéhlbar.)
lVorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer . hritte 1mm-Schritte Auswahl T 1 ritte Schraube Nenn-@
Ausfiih Anz. Bohrun- D v PCEA PCCES Teilkreis-@ Auswahl N (Durch-
rung gen PCEAV PCCESV gangsbohrung)
PCEA 20~80 10~40 3
PCEAV gn 20~50 0~70 ; 3 (®)2wischen den Bohrungen g
T orrre | n ~ bzw. einer Bohrung und der
PCCES wH 20-50 (V<D-10) 5 5 AuBenkants st eine Dicke von H
PCCESV 20~50" mindestens 3mm erforderfich. 10
* MaB D fiir PCCES und PCCESV in 10mm-Schritten angeben. (®)Wenn D255, sind T=1 und 2 nicht wéhlbar. (Nur T=5 ist wahlbar.)
WStandardausfiihrung
Ordering
Example -
PCEA - 3 - 25 - 2
lVorgebohrte Ausfiihrung
o]
PCEA2H - 50 - 10 N4
(®Der Preis fiir diesen Artikel ergibt sich aus dem Stiickpreis It. Tabelle, multipliziert mit dem Werkstofffaktor.
[l Standardausfiihrung (®Werkstofffaktor ist anzugeben. (Bsp) -[p]
>>
. v Stiickpreis PCEAV - 40 - 15 -
Teilenummer T |p 0 1-20 | 21-40 | 41-60 | 61~70 (Preis It. Tabelle) x ~ (Werkstofffaktor) = Standardausfiihrung Stiickpreis
20 - - -
25 . B B WAufpreis fiir Bohrungen
4 30 _ _ _ (®Preis fiir Ausfilhrung = Stiickprei + Aufpres fiir
gel
35 - - Ausi ;
: 2 . = ] - [0] - [V] - [T] -] - [sms]
5 = = B PCEA2H -45- 0 - 2 - 30 - N4
Ausfiihrun 50 N n aH (Stiickpreis It. Tabelle) -+ (Aufpreis fir Bohrungen) = Preis fi vorgebofrte Ausfilrung
Werkstofffaktor) 20 = = =
25 - - -
% S ——— @) [Fetensmmer | -[5- - ©c.PN)
(x1.0) 35 - E Alterations PCEA - 50 - 20 - 5 - DC49
40 - B
PCEAV 45 - -
(x1.2) 5 50 - =
55 - Toleranz Di hrung
60 -
65 - ¥ty
70 Optionen
75
80
20 - - -
30 - - -
PCCES 3 o : : Code _ PN
(x1.0) Andert das MaB D. DC=1mm-Schritte Andert die Toleranz der Durch-
50 - - (@DC<D (®)Zwischen DC und V ist ein Mindestab- gangsbohrung
20 - - - stand von 5mm erforderlich. +0.2 +0.05
PCCESV 30 - - Spez. 15<DC<79 (Bsp.) Andert Toleranz bei N4 in
(x1.2) 5 Bsp.) Andert das MaB d von 50 zu 47. +0.05
40 - - DC47
50 - =




