Bakelitplatten

Papierausfiihrung, Textilausfiihrung

[MBakelit ist hoch isolierend und hitzebesténdig. Werkstoffe auf Papierbasis sind kostengiinstig, Werkstoffe auf Textilbasis sind bestandiger. Verfiigbar sind Oberflachenbehandlung, Kreissége und Frésen.
s Fir Einzelheiten zu Farbmustern und Eigenschaften siehe $.951

Kreissége
(Garantierte Rechtwinkligkeit

6 Seiten gefrést

IStandardaUSfUhrung Ausfiih- [MWerkstoff Farbe Raumbetriebs- Oberflachen- 4 Seiten Ober-/Unterseite
Ny temperatur behandlung |Bohr-methode [ SES% | gonetode | i
BLA Bakelit ausfiSPapierba- naturfarben Kreissdge (-) Kreissége Werkstoff|  ~
-50~100°C SR oot | Kreissdge Werkstoff|  ~
- -
Bakelit auf Papierba- bl Krolsshenschniio I e %
BLBA sis Schwarz 4-seitig Frasen (4F) | Frasen & werkstoff|  ~
— - N 6-Oberflache Frasen (6F)|  Frésen & | Frasen | ¥/
BLSA  |Textilbasiertes Bakelit| naturfarben -50~100°C OrrlUneseoqeis) | Kieissage | o/ | Frasen | 7/
©Eigenschaften B 5,955 @ « Toleranz MaBe A und B « T Toleranz, Wélbung und Torsion Prazisionsgarantie
A, B Toleranz MaB T Toleranz MaB T Wolbung und Torsion Oberflachenbe- | Breitenparallelitat ‘ Rechhinkiet e Beaus iche
Einheit: mm| AB Papiersorte | Texiaustitrng |~ auf 1000mm handlung pro 100mm
T ~99 +0.5 2 | +015 [ +0.25 Max. 3.0% P
100~250 | =0.75 3] +020 | 030 [ o 4-seitig Frasen (4F) 0.1 01
o | a1 4] %025 | +0.35 A e Eore e (o |
) 251~ +1.0 512030 | 2040 6-Oberflache Frasen (6F)
6 :0'35 :0-50 max. 1.0% (9)Bei 4-seitig bearbeiteten Platten ist die Referenzflache mit einem Aufkleber markiert.
8 | +0.40 | +0.55 max. 0.6%
10| +0.45 | +0.65 "
A ‘ T ‘ 12| 050 | 075 | "ma05%
s 15 +0.55 | +0.80 max. 0.4%
®A=B 20| #070 | +1.10 | max.0.2% [ Werkstoff: Bakelit (JIS PL-PEM)
liStandardausfiihrung
Teilenummer A B T
Ausfiihrung o | TokrazMa8T | Toleranz MaB A, B
Kreissédge 1mm-Schritte vorgefertigt
- Nicht verfiigbar Nicht verfiigbar 20~800 20~600 2,3,4,5,6,8,10,12,15,20
Garantierte R it bei Ki 1schnitten (NT) 0.5mm-Schritte vorgefertigt
T2~10 T12~20
0~+0.3 0~+0.4
NT Nicht verfiigbar 02 03 20~500 20~400 2,3,4,5,6,8,10,12,15,20
=0.. 0.
M -0.3~0 -0.4~0
BLA 4-seitig Frasen (4F) 0.1mm Schritte vorgefertigt
(Papierbasiertes Bakelit, naturfarben)
Q 0~+0.2
BLBA ) )
(Papierbasiertes Bakelit, schwarz) 4F Nicht verfiighar | N +0.1 10~400 10~200 5,6,8,10,12,15,20
BLSA M -0.2~0
(Textilbasiertes Bakelit, naturfarben) 6-Oberflsiche Frisen (6F) 0.1mm Schritte 0.1mm Schritte
Q 0~+0.2 Q 0~+0.2
6F N +0.1 N +0.1 10~400 10~200 5~19
M -0.2~0 M -0.2~0
Ober-/Unterseite gefrast (2F) 1mm-Schritte 0.1mm Schritte
Q 0~+0.2
2F N +0.1 Nicht verfiigbar 20~400 20~250 5~19
M -0.2~0
« Kreissiige BLA - 300 Alterations BLA - 300 - 200 - 15 - CRA10
~ Garantierte Rechtwinkligkeit bei BLBANTQ - 200.5
Kre\ss_a'genschni_nen BLSA4FN - 150.5
© bseligeBeafung BLAGFMM - 100.3 Eckradius Eckausschnitt
« 6 Seiten gefrést BLAZFN - 80
« Ober-/Unterseite gefrast
CRA CRC
CCA CcC
Optionen
o
CRB CRD CCB ~_CCD
L4 ]
Code CRA,CRB,CRC,CRD CCA,CCB,CCC,CCD
Radi groBerung an Ecke. leblger E ;
251 SZ\TB)S%T;%E 5 < Eckausschnitt < 50
i 5mm-Schritte
(9)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100
o Bestellnr.
Spez. Ead (BSp')Zﬁrg;?]ngi:g RTng (Bsp.) Eckenbeschnitt an A und D von C5
CRAT0-CRC10 ‘| sz CGAS-CCDS
. . - e @Nicht verfiigbar fiir 4-seitige oder
%’yrlt?st]ii l\J/r(]egrflugbar fiir 4- oder 6-seitige 6-seitige Bearbeitung.

.Vorgebohrte AUSﬁJhrung Ausfiih- R betriebs. Toleranz MaBe A und B T Toleranz, Wélbung und Torsion
rung [Werkstoff Farbe temperatur A‘B Toleranz Ma8 o Toleranz MaB T Walbung und Torsion
BLA Bakelit auf Papierba- | v topon Einheit: mm| AB piersort i auf
-50~100°C ~99 +0.5 2 | 015 | +0.25 Max. 3.0%
BLBA BakelntausfisPaplerba- Schwarz 100~250 | =0.75 3] +020 | =030 f oy
e | . 4] %025 +0.35
1= | =10 5050 [ =040
BLSA |Textilbasiertes Bakelit | naturfarben -50~100°C 6 =035 [ =050 max. 1.0%
8 | +0.40 +0.55 max. 0.6%
(®Eigenschaften BE S.955 m 10 ] =045 +0.65 max. 0.5%
12 | +0.50 +0.75 o
15| +0.55 | +0.80 max. 0.4%
20 [ 070 [ +1.10 max. 0.2%
2-Schraubennen-0 Auswehl 2-Sehraubennenn-0 Auswahl 4-Schraubennenn- Auswabl 6-Schraubennenn- Auswahl a
2H (T p— 2HL  /iowmsmsonn 4H T Fews——— 6H " 7
'zvI (Senknonmrjg) 'zvI (Senknonmrjg) :’I 1Senkbohrur!g} :’I 1Senkbohrur!g) f%
@ — Q oo oo oo D1 .
° ks o 4 |te e e
F F ‘ F ‘ ‘ F ‘ F ‘ Nenn-@ | b (min. Wert)
®nB A ‘ A A ‘ A ‘ 310 | 25
Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung Oberflachen- 4 Seiten Ober-/Unterseite
N z N 1 Details /M (Gewindeeinsatz) MlTabelle 1M (Gewindeeinsatz) Details behandlung | Bohr-methode mmg’ Bokr-methode mmg’
] ) ) Kreissage (- Kreisséige Werkstoff| ~
) = leg|s] 4|50 8]0 E* ol AR A Ober-/UnVerseg'ne (elr)ést[ZF) Kreissﬁge /| Fésen | ¥/
I = d 35|45(55|65( 9 |11 - d 35|45(|55(65| 9 |11 g g
| di 65| 8 (9511 |14 3|(4|5|6(8(10
(‘! !a! h 41516 (7|9 JLL L |45/6|75|9 1215
(Bsp)MA»Ls 6|8 [10[12]16]20
inzelheiten zum Gewindeeinsatz]
HLTS, siehe S.271
WlVorgebohrte Ausfiihrung
Teilenummer
Ausfiihrung ToleranzMaB T | Anz. Bohrungen A B T F G
Kreissage 1mm-Schritte Auswahl MaB 0.5mm-Schritte
2H (hori I 6~791.5
2Hlf &22:;) (2H, 4H) 4.5-5955
BLA Nicht verfiighar 20-800 | 20-600 234, 5'6'%'10' 12,15,20 4 5(5335 5 L
(Papierbasiertes Bakelit, naturfarben) 4H (wahlbar) 6-305.5 (2HL. 4H,BH)
BLBA 6H (6t
(Papierbasiertes Bakelit, schwarz) Ober-/Unterseite gefrast (2F) 1mm-Schritte 0.1mm Schritte 0.5mm-Schritte
BLSA 2H (horizontal) G(ESQJH)S 459455
(Textilbasiertes Bakelit, naturfarben) 2FQ 0~+0.2 2HL (vertikal) 5-19 L o
2FN 0.1 H 20-~400 20~250 (0.1mm-Sciritte 2H) 62015
2FM -0.2~0 6~195.5 (2HL, 4H, 6H)
6H (6H)
Nenn-@ Bohrungen (®Spezifikationsbereich fir MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 2HL,
MaBT  [owrmn Z (Senkbohrung) M(Gewindgeinsatz) L (Einsatzlange) d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
ung) 9 9 (®)Spezifikationsbereich fiir MaB G: Bei 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; bei 2HL, 4H und 6H,
2~4 3 - - - d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
5 4 - 3 4 (d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung)
6.7 5 3 3 45 6 (®)Fiir vorgebohrte Ausfiihrung N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wahlen; fiir
] Aus Tabelle 1 Gewindeeinsatz M (Gewindeeinsatz) oder L (Einsatztiefe) wahlen.
8,9 6 345 3 456 8 wihlen
10~14 8 4 56 3456 810
15~20| 10 456 8[3 456 810
lVorgebohrte Ausfiihrung U‘ . [smmel - [ ] - -[F] - [@] - [schaube,Nem0] - (xC, YC)
Alterations BLA2H - 50 - 40 - 5 - F10 - G20 - N3 - Xc1o
-[A]-[B]-[T] - [F]-[G] - [sumentema] /
BLA4H - 400 - 325 - 15 - F300 - G200 - Z6
BLA4H - 500 - 300 - 10 - F300 - G200 - M5 - L75 Bohrungsposition von links|Bohrungsposition von unten
—4 4 = 4
g o o o &
Optionen T o
@ =
xc | F | F
A A
Code XC YC
XC = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schritte
(@ (Ausfiihrungen 2H, 4H) ®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spez. d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 | @Nicht verfiigbar fiir 2H.

® (Ausfiihrung 6H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




