UHMW-PE-Platten

Standardausfiihrung/leitfahige Ausfiihrung

MUitrahochmolekulares Polyethylen hat ein geringes spezifisches Gewicht. Es verfiigt iiber eine hervorragende Abri it und gute Gleitei

1schaften.

Neben der Standardausfiihrung ist eine antiststische leitféhige Ausfiihrung erhaltlich. * Filr iten zu F und Ei siehe $.951.
Ausfiih- Raumbetriebs- Oberfla- 4 Seiten Ober-/Unterseite
[DKlasse | Farbe chenbe- SO SO
rung temperatur handlung | Bohr-methode Bohr-methode
UPA Standard milchweiss o — . Werk-
UPACA | eekrische Leitihigkeit | Schwarz 100-80°C Kreissdge | Kidssie ¢ stoff -
A Y
[l Plattenpreis (¥)Werkstofffaktor ist anzugeben. UPACA x1.2
(®Eigenschaften BE S.953 Stiickpreis Stiickpreis
[RoHS | _ = ) B
Teile- T A 20 | 51 | 101 | 151 | 201 | 251 | 301 | 351 Teile- T A 20 | 51 | 101 | 151 | 201 | 251 | 301 | 351
lStandardausfiihrung HlVorgebohrte Ausfiihrung aUminey 2 ) : : : : . M s ) 2 2 2 2 : . .
2H 2HL 4H 6H 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
®AB 2Setraubennenn-0 Ausval 2-Shvaubennemn- Ausatl 4-Sehraubennenn- Ausatl -Shraubennenn-J Ausatl 20~ 50 = = . . - s = 20~ 50 - s = = = . =
- N Gurchgangsponrung N Ouchgangsbonrng N Ouchgangsbonrung) N Ouchgangsbonrung) 51~100 - - - - - - 51~100 = ° o o o =
Z (Senkung) Z (Senkung) Z (Senkung) (Senkung) 101~150 = = B o - 101~150 B o o = =
M itz) M i M i il
151~200 - - - - 151~200 - - - -
5 5 @ _ é @ @. 5 [201-250 = L= = 10 |201-250 S I
0 ol — @ | o wlo mlo ) 251~300 - - ) 251~300 - -
. Ausfiihrung 301~350 - Ausfiihrung 301~350 -
$ ¢ @ 1 @ é ¢ (Werkstofffak- 351-400 (Werkstofffak- 351-~400
ton 401-450 ton 401-450
F F ‘ L—»‘ L——” . F .| ‘ 451~500 451~500
A T A A A 20~ 50 20~ 50
(1mm-Schritte) - 2 2 2 = = = = - = = = = = = =
51~100 - - - - - - 51~100 - - - - - -
Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung i 101~150 - - - - - L(jR])A 101~150 - - - - -
N 7 (Senkbohrung) [\ deis| M (Gewindeeinsatz) | lTabelle 11 Detais 151~200 R I N Xl 151-200 B I A
T o f % 201-~250 - - - 201~250 - - -
o Nemg' | 3| 4[5 6]8)10 N | 3| 4[5 6810 \EJ UPA 5 251300 E 15 T251-300 - |-
. — d [35(45(55(65] 9 |11 d [35(45(55(65|9 |11 (— — (x1.0) 301-350 N 301-350 N
i i di |65 8 |95|11[14] - 3|4|5|6|8]|10 Nenn-@ |b (min. Wert) {} a 351-400 351-400
d [a] h | 4(5[6[7]9 L |45| 6|75/ 9 |12]15 3~10 25 401~450 UPACA 401~450
hergestelt. 618101216120 | [ Werkstoff: Ultrahochmolekulares Polyethylen (UHMW-PE) 451~500 (x1.2) 451~500
20~ 50 - - - - - - - 20~ 50 - - - - - - -
) . 51~100 - - - - - - 51~100 - - - - - -
.Standardausfﬁhrung © T Toleranz, Walbung und Torsion eToleranz MaBe A und B 101-150 . . . . . 101-150 . . . . .
Teilenummer | A | B T T ToleranzMaB T |Rate fiir Sturz und Tor- A,B | Toleranz MaB 151~200 Sl I N 151~200 S I I
Ausfiihrung | 1mm-Schritte vorgefertigt UPA | UPACA | sionpro1,000mm Einheit: mm A B g |201-250 G I o0 |201-250 S I
UPA 3 | 02-+05 max. 10% 99 205 251~300 S 251~300 - |-
(Standarg) | 20-500 | 20-400 ] 3,5,8,10,15, 20 5 | owos | - . 100-250 2075 01350 - 201-350 -
.2.0% . -
8 0~+1.0 - 251~ +1.0
(E;%ﬁ@ 20500 | 20~400 10, 15, 20 e R = 201-450 201250
. _ _ i 451-500 451-500
(®T3 und T5 haben einen Sturz. T3 hat einen besonders groBen Sturz. 15 0~+2.0 +0.4~+1.0 max. 1.5% Aut is fur Boh
(®Fiir T1.0 und 2.0, siehe S.973. 20 0-125 M Aufpreis fiir Bohrungen
- Vorgebohrte) Aufpreis fiir Bohrungen
lVorgebohrte Ausfiihrung Ausfiihrung | N Durchgangsbohrung) | Z (Senkbohrung) | M (Gewindeeinsatz)
Teilenummer Nenn-@ Bohrungen 2H, 2HL
A B T Auswahl F G e ;
Ausfiihrun Boh- oy | Senkbohrung Gewindeeinsatz 4H
9 w0 ymm-Schritte | UPA [UPACA 0.5mm-Schritte N p2 M L 6H
(®)Die Preise fiir und fiir di bzw. die
3 - - - -
5 %:941'_1)5 3 2 Bl Preisberechnung fiir vorgebohrte Ausfiihrung
- 3 -
UPA 2H ’ 4.5~395.5 4 (Gewin- W - El - - El El - M (Stilckpreis It. Tabelle) ~ +  (Einzelneiten zu Gewindeeinsatzfertigung) = Stickpreis fiir Ausfiihrung mit Gewindeginsatz
- . >>
(Standard) 2HL 8 4.5~495.5 (2 5 45 345686 deein- UPACA2H - 300 - 200 - 10 - F240 - G160 - L5
UPACA aH | 20-500 | 20-400 = (2HD) 63015 | 6 [a56 |3 45068 |satng _
Ceiting 6H i Auswah | [ (tonmmer]-[&]- 8] (7] -[¥)-[&] - i) - 6, ¥, cra-usw)
15 15 6~245.5 » 10 |4 5 6 8/3 4 5 6 8 10/|aus Tabelle ‘ { Alterations UPA4H - 200 - 180 - -F100 - G140 - 24 - XC10
(6H) 1 UPACA - 200 - 130 - 15 - CRA10-CRB10
20 20 4 56 8/345©6 810 - . — . —
— —— - - - Eckradius Eckausschnitt Bohrungsposition von links [Bohrungsposition von unten
SpeZ|f|kat|0nsbere|ch fur MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
(®Spezifikationsbereich fir MaB G: Bei 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; bei 2HL, 4H und 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5. CRA CRC & & &
(d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung) CCA CCcC S
(®Fiir vorgebohrte Ausfiihrung N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wahlen; fiir Gewindeeinsatz M (Gewindeeinsatz) oder L (Einsatztiefe) wéhlen. Optionen @l o @ - hd
oM 7¢ Q =
Standardausfiihrun
Ordering 3 o CRD ceB A_CCD xc_|_F F
Fs e - - 8] - [T s : :
UPA - 150 - 118 - 5
i ) . Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD XC YC
lVorgebohrte Ausfiihrung mit Gewindeeinsatz
RadiusvergroBerung an beliebiger Ecke. Beliebiger Eckausschnit. XC = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schritte
- @ . . IE’ @ - M : . R = 5mm-Schritte (%)10<A(B)-R(2R) 5 < Eckausschnitt < 50 (®)(Ausfiihrungen 2H, 4H) ®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
UPA2H - 50 - - - F3% - GI0 - (®)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 5Smm-Schritte d(dr)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 ®@Nicht verfiigbar fiir 2H.
UPA2H - 20 - 100 - 10 - FI0 - G - M5 - s Spez. (BspVergréBerung um R10.an @ (Ausfiihrung 6H)
Ecke A und C. CRA10-CRC10] (Bsp.) Wenn die Ecken A und D mit C5 ausgeschnitten werden-» CCAS-CCDS d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5
(®Nur fiir Standardausfiihrung erhéltlich. (®)Nur fir Standardausfiihrung erhaltich.




