Fluorkunststoff-Platten
Standard

[ Fluor-Kunststoff (entspricht Teflon) zeichnet sich durch hervorragende Warme- und Chemikalienbestandigkeit aus. * Fir iten zu F und Ei siehe $.951.
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(DBl L+ocT wertén ergestelt (D Werkstoff: Polytetrafluorethylen-Kunststoff
[l Standardausfiihrung © T Toleranz, Wolbung und Torsion
Teilenummer A | B T T | PembsT | Rate fiir Sturz und
Ausfithrung 1mm-Schritte vorgefertigt PTFE |Torsion pro 1,000mm
PTFE 1,2,3 i Max. 3.0%
20~500 20~300 5,8,10,15 _3 | o
(Standard) 20. 95, 30 5 +0.4
_ —8 I o0 max. 1.5%
(®MaB T 1~5 mit groBem Sturz. 1(5)
D1 0-s20 max. 1.0%
30
© Toleranz MaBe A und B+1.0
[l Vorgebohrte Ausfiihrung
. Nenn-@ Bohrungen
UrellERITEr B = v 7 a Ones | Senkbohrung Gewindeeinsatz
Ausfiihrung | Anz. Bohrungen| 1mm-Schritte vorgefertigt 0.5mm-Schritte N Y4 M L
1,2,3 6-491.5 3 - - -
2H (horizontal) 5 (2H 4H) 452955 0 4 - 34
PTFE 2HL (ertika) 5 . 4.5-4955 | o'ootc 5 Aus Ta-
(Standard) aH 20~500 | 20~300 8 24D 6~291.§‘)(2HL, LU S 345 3456 belle 1
6H 10 6~245.5 8 456 |34568 | wahlen
15, 20, 25, 30 (6) 10 45683456810
(®Spezifikationsbereich fiir MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.

(®Spezifikationsbereich fiir MaB G: Bei 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; bei 2HL, 4H und 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.

(d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fir Senkbohrung)
Fi]r vorgebohrte Ausfiihrung N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wahlen; fiir Gewindeeinsatz M (Gewindeeinsatz) oder L (Einsatztiefe) wahlen.
(®PTFE aufgrund des weichen Werkstoffs evtl. mit Sturz.

liStandardausfiihrung

b [al-

PTFE - 100 - 50 - 5

lVorgebohrte Ausfiihrung

(7] [ - (o] [sevaoe om0 - [
z5

PTFE4H - 200 - 200 - 10 - F180 - G180 -
PTFE2H - 230 - 130 - 25 - F80 - G50 - M8 - L2

[l Stiickpreis fiir Standardausfiihrung

Teilenum- T A Stucléprels Teilenum- T A Stucléprels
mer mer
20~50 [ 51~100 [ 101~150 [ 151~200 | 201~250 [ 251~300 20~50 | 51~100 [ 101~150 [ 151~200 | 201~250 | 251~300
20~50 - - - - - 20~50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
1 | 151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 15 |201~250 -
251~300 251~300
2 [301-350 301~350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
20~50 - - - - - 20~50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
3 | 151~200 - - 151~200 - -
201~250 - o0 |201-250 -
251~300 251~300
5 [301-350 301~350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
PTFE 50-50 = = = = PTFE 50-50 = = = = =
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
8 I251-300 25 I351-300
301~350 301~350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
20~50 - - - - - 20~50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
10 [251-300 30 551300
301~350 301~350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
M Aufpreis fiir Bohr beitung
Vorgebohrte] Aufpreis fiir Bohrungen
Ausfiihrung Z (Senkbohrung) | M (Gewindeeinsatz)
2H, 2HL
4H
6H
lPreisberechnung fiir vorgebohrte Ausfiihrung
(®)Die Preise fiir die und fiir die Ausfil ergeben sich aus dem Stilckpreis fir die Standardausfiihrung plus dem Aufpreis fiir baw.
[A]- - -[F]-[e]- (tiickpreis It Tabelle) -+ (Aufprisfir Bobrungen) = Prei frvoretone Ausng

PTFE4H - 300 - 200 - 10 - F240 - G160 -

B (@ [Tetensmmer] - [&]-[&]-[7]- [F]-[&]-
|| Alterations

>>

N8

- (XC, YC, CRA --usw.)

PTFE2H - 200 - 100 - 3 - F100 - G50 - N3 - XC10
PTFE -100 - 50 - 8 - CRA10 - CRB10
Eckradius Eckausschnitt Bohrungsposition von links Bohrungsposition von unten
CRA CRC
CCA cce 4 ¢ i ry
Optionen - =< = . A
—¢ 4 =
CRB CAD CCB A A_CCD XC_[_F F
A A A
Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD XC YC
Radi o8 beliebiger Ecke, Beliebiger Eckausschnitt _ (@ ]
Raiuns]\rl:_rg(r:ari;r: g an:;gﬁf; oxe 5< Eckausschnitt <50 X = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schritte
= (®10<AB)-R(2R) e @ (Ausfiihrungen 2H, 4H) (@d(dr)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
(9)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(dr)/2-2.5 ; S IuE :
Spez. @Nicht verfiigbar filr 2H.

Bestellnr. (Bsp.)VergroBerung um R10 an Ecke
Aund C. CRA10-CRC10
(®Nur fiir Standardausfiihrung erhaltiich.

CCAS-CCD5
(®Nur fiir

erhltlich.

(Bsp.) Wenn die Ecken A und D mit C5 ausgeschnitien werden-»

(®)(Ausfiihrung 6H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(ch)/2-2.5




