PPS-Platten

Standardausfiihrung/abriebfeste Ausfiihrung

[W PPS zeichnet sich durch eine hervorragende Warme-, MaB- und Chemikalienbestéandigkeit aus und ist giinstiger als PEEK. * Fiir Einzelheiten zu Farbmustern und Eigenschaften siehe S.951.
PPS-Platten PPS-Platten Ausfiihrung | Werkstoff/Ausfiihrung | Farbe Berieh
(Standardklasse) (Abriebfeste Ausfiihrung) NPPS PPS/Standard furfarb ~190°0
NPMS | Husfinng blau 20T
®Lang Lichteinwi und Hif (direktes icht, L 6hren,
Q und t filhrt bei der PP! i
zu einer braunen Verfarbung und zur Bildung einer Oxidschicht an der Oberflache. Die mecha-
nischen und physikalischen Eigenschaften verandern sich aber nur in geringem MaBe. - . . . . -
lStiickpreis Standardausfithrung (NPPS) lStiickpreis Standardausfiihrung (NPMS)
Stiickpreis Stiickpreis
Ausfiifrung | T A 20~ | 51~ | 101~ 151-5201- 251~ [ 301~ [as1.  Ausfihrung T A 20~ | 51~ | 101~ 151~Bzo1~ 251~ | 301~ | 351~
m 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
20~50 - - - - - - - 20-~50 - - - - - - -
" " 51~100 - - - - - - 51~100
WiStandardausfiihrung lVorgebohrte Ausfiihrung 101-150 - - . - - 101-150
151~200 - - - - 151~200
2H 2-Sehrauhennenn-{ Ausiehl 4H d-Sehraubennem-) Auwahl 6H -Sehraubennenn-{ Auswahl 201~250 - - - 201~250
N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung) =} 6 251~300 - - 10 251~300
Z (Senkbohrung) Z (Senkbohrung) Z (Senkbohrung) I 301~350 - 301~350
M (Gewindeeinsatz) M (Gewindeeinsatz) M (Gewindeeinsatz) f% 351~400 351~400
| g $ | § $ $ \E J 401-450 401-450
451~500 451~500
20~50 - - - - - - - NPMS 20~50
m o @ oo 0o {} - 51~100 - - - - - - 51-100
101-150 - - - - - 101-150
OT @ @ @ @ @ 151200 = s = s 151-200
- 201-250 - - - 201-250
‘ ‘ F F ‘ [ F _|_F ] Nenn-@ ‘b (min. Wert) 10 "251-300 5 5 20 3512300
A T A A A ‘ 3~10 2.5 301-350 - 361-350
oS iz CED
@AB 451-500 451-500
Einzelheiten zur Fertigung der Bohrung Oberflichen- 4 Seiten Ober-/L i 20~50
z N 3 Detalfy M (Gewindeeinsatz) W Tabelle 11 (Gewindeeinsatz) Details Boh-methode | S™oaceste | Bohr-methode | oo 1g:~:gg
[ - ; Werk- 151-200
Kra Kreissdge ~
d -
; == Schraibe, | 3\ 4 | 5| 6|8 |10 E g | 3|4 |5 |68 |10 ¢ sof NPPS |15 [-221-250
I =[ [end ld | d [35[45]55[65] 9 [11 251~300
| i d 35|45(55|65| 9 |11 T u 3141506810 301~350
a ‘ & ‘ di |65 8 [95[11 14 - Bestellnr._| (Bsp.) M4-L6 L las| 6 75| 9 |12]15 351~400
14 h [afs[ef[7]9]- @L<T-1 6|8 [10]/12]16]|20 401~450
(®)Bei L+5<T werden Blindbohrungen 451~500
hergestellt [ Werkstoff: PPS (Polyphenylenesulfid) 20-50
51~100
Mistandardausfiihrung o T Toleranz, Wolbung und Torsion © Toleranz MaBe A und B 121 ~;gg
Teilenummer A B T T Toleranz MaB T Wolbung und Torsion A B Toleranz MaB 20 | 201~250
= - - inheit: AB 251~300
Ausfiihrung 1mm-Schritte vorgefertigt NERSH MNEMS aufi10o0mm EinhSit:mm| B 301350
6 0~+3 - ~99 0.5 51400
max. 1.5% — -
NPPS 10 0~+15 100~250 | +0.75 401~450
(PPS-Platten - Standardausfiih- 6, 10, 15, 20, 25 15 - 251~ +1.0 451-500
——— 0~+4 _ 20~50
rung) 20 0~+2.5 max. 1.0% 51-100
20~500 | 20~400 |/—m 25 - 101~150
151200
NPMS_ 25 | 201250
(PPS-Platten — Abriebfeste 10, 20 251~300
Ausfiihrung, gleitfahig) 301~350
351~400
. 401~450
lVorgebohrte Ausfiihrung 251-500
. Nenn-@ Bohrungen is fii
Teilenummer A B T Auswahl F G [ Senkboh G 9 deeinsatz M Aufpreis fiir Bohrungen
— _ — VNS nkbonhrung ewindeeinsa Vorgebohrte Ausfiih- Aufpreis fiir Bohrungen
Ausfithrung Anz. Bohrungen]| 1mm-Schritte | NPPS | NPMS| 0.5mm-Schritte N Y4 M L rung N (D 9) | Z (Senkbohrung) | M (Gewindeeinsatz)
6 - 3 3 345 (Gewi i:
PS 6~491.5 | 45-395.5 o
(PPS-Platten — Standardausfiinrung) 2H 10 10 (2H, 4H) ’ (2H) ' g 3456 34568 (:eﬁm_ PR SH — oo — Ao T
4H  |20~500 |20~400 | 15 - S 456 8[3456 8 1032 e o s
6H ~ 6~391.5 .
20 | 20 |%55|& 8 | 45c8sa56810 e (5 [Tetonsmmer] - [4] - (8] - [7] - [F] - [& ] - [smbur] - xC, YG, CRA-usw)
(PPS-Platten - Abriebfeste Ausfilhrung, gleifahig) 10 Tabelle 1 i
Alterations NPP. - - -1 - RA10 - CRB1
25 - 4568[34568H10 S~ -200-100- 15 CRA10 - CRB10
® NPMS4H - 200 - 200 - 10 - F100 - G140 - Z4 - XC10
Spezifikationsbereich fiir MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2. = - — = =
Spezifikationsbereich fiir MaB G: Bei 2H, d(di)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; bei 4H und 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5. Eckradius Eckausschnitt Bohrungsposition von links | Bohrungsposition von unten
(d fir Durchgangshohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung) CRA CRC
(®Fiir vorgebohrte Ausfiihrung N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wéhlen; fiir Gewindeeinsatz M (Gewindeeinsatz) oder L (Einsatztiefe) wahlen. CCA CCe —4 4 < %
) _ [lStandardausfiihrung . @l o o] ha
Ordering T Optionen - + S
ei-[A]-[B]-
NPPS - 500 - 400 - 15 G CRD CCB ACCD_ xc_|_F | F
lVorgebohrte Ausfiihrung A A A
- @ -[B]-[T]- E - @ - Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD XC YC
NPPS4H - 240 - 130- 15-Fi50- G4 - M8 -L12 Radi g "--‘-j-llng an beliebiger Ecke. : .E .k Ecl;]ag;scr;r:)itt.
= - < < .
NPMS4H - 500 - 400 - 20 - F0 - G0 -  Z6 =B ST oo XC = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schitte
®10<A@B)-R(2R) Smm-Schritte (@ (Ausfiihrungen 2H, 4H) @d(dh)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
(®)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 @Nicht erhltlich bei 2H ’
Spez. | Bestelln. (Bsp.)VergroBerung um R10 an Ecke | (Ex.) Wenn die Ecken A und D mit C5 ausge-| (®(Ausfiihrung 6H)
Aund C. CRA10-CRC10 schnitten werden--» CCA5-CCD5 d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5
(®Nur verfiigbar, wenn die Standardausfihrung | (®)Nur verfiigbar, wenn die Standardausfiihrung
Kreissége, Bearbeitung der Ober-/Unterseite Kreissége, Bearbeitung der Ober-/Unterseite
usw. (2F) ausgewahlt ist. usw. (2F) ausgewdhlt ist.




