PBT-Platten/ABS-Platten

W PBT zeichnet sich durch hervorragende Isolier- und Zerspanungseigenschaften aus.

M ABS ist hervorragend maschinell bearbeitbar und erméglicht Klebeverbindungen. * Filr Einzelheiten zu Farbmustern und Eigenschaften siehe $.951.
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Spezifikatinnsbereich fiir MaB F: Bei 2H und 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; bei 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2. Eckradius Eckausschnitt Bohrungsposition von links | Bohrungsposition von unten
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RadiusvergroBerung an beliebiger Ecke. Belibiger Eckausschmitt

R = 5mm-Schritte < Eckaussohntt < 50 XC = 0.5mm-Schritte YC = 0.5mm-Schritte
(®10<A(B)-R2R) 5mm-Schrite @ (Ausfiihrungen 2H, 4H) @d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
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(®Nur fiir Standardausfiihrung erhéltlich.




