Lenkrollen mit Nivellierbefestigungen

Geringe Last/Integrierte Mittellastausfiihrung
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Feststellung der drehbaren Lenkrollen

Die mit () gekennzeichnete Mutter nach oben drehen, bis sie die obere Platte

Lenkrollen mit Nivellierbefestigungen
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<Montage der Nivellierbefestigungen>

1. Schraube bis zum Boden des Gerétegehduses hochzie-
hen, dabei Mutter 3 festhalten.
2. Bolzen mit Mutter 1 befestigen.
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Schvaube
Mutter 1
Mutter 2

Mutter 3

3. Hohe der Nivelliert
4. Nivellierbefestigung mit Mutter 2 sichern.

mit Mutter 3 eil

|
beriinrt.
(2) Nach Schritt (1) Stifte von der Plattenoberseite einsetzen, um das Drehlager
der Lenkrollen zu blockieren.
Installationsmethode
@ Ei auf die Hoh
(2) Mutter (D nach oben drehen und feststel
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Teilenummer Rad-werkstoff S2 r | Zuldssige Last Stiickpreis
Ausfiihrung D N M D
65 P (Verstérkter Kunststoff) 8 56 3000
CGAN M (MC Nylon)
75 D (Elektrisch leitfhiges MC Nylon) 10 61 4000
(®Um die Drehlei zu verbessern, wird die staub iitzte Ringform seit 1. April 2014 (iberarbeitet. Wahlbarer Durchgangswiderstand des leitfahigen MC Nylons: max. 10° ~ 10°Q - cm
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Aquiv. | Cl pezialkunststo N . i « Mutter 1: Mutter zum Befestigen von Schraube 1
CLAM | (warmgewi- wertig) MC Nylon eopren-Gummi ingebaut « Mutter 2: Mutter zum Befestigen der Nivellierbe-
— ckelt) festigungen

[Rotis 10}

\S
=

AnsichtA

* Mutter 3: Mutter zur Nivellierung
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Teilenummer Zulassige Last Stiickpreis
Ausfithrung D Rad-werkstoff H g CMAS | CMASS
50 74 19.6
gmﬁgs F(Verstérktes Nylon) 2500
65 95 18.8
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Teilenummer B H s s Zulissige Last Stiickpreis
1 2
Ausfiihrung D CLAN CLAM N CLAN CLAM
65 10 8 2942
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CLAM 75 15 10 3923
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