Klemmbhebel Klemmbhebel

Einbrennlackierung Rostfreier Stahl

Ausfiihrung L L Hebel Schraube Feder Ausfiihrung Hebel Schraube Feder
Mit Gewinde| Mit Gewinde| - O [[MWerkstoff |Bobedichenbetandng| [)Werkstoff | FJOberfléichenbehandiung | ] Werkstoff Mit Gewinde | Mit Gewind [MWerkstoff BOberflichenbehandlung  |[Werkstoff| [JWerkstoff
CLDM | CLDF EN 1.0736 Aquiv| LTBC- i SCLDM | SCLDF | EN1.4308 Aquiv. (Edelstahlguss) Poliert
MaB L — - - - 1 EN1.4305 | EN 1.4301
CLMD | CLDFM P y Einbrennla- [EN 1.1191 Aquiv) Chemisch EN 1.4301 CLCM CLCF y 0 Chrom iiber satiniertem Nickel | — 5 Kot
cims | oLFs | " |Znkdnck-uss| “dering e 14305 A (WPB) Aquiv. CLCMD N cnreruer-gu Verkupfert + Vernickelt At (WPB) Squi.
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CLMSF - Neb L kafiguritar a (®Chrom iiber satiniertem Nickel ist eine matte Bearbeitung.
Vit Gewinde Mit Gewinde 5 (®)CLCMD hat ein Kennschild.
CLDM CLDF Mit Gewinde Mit Gewinde
(Gewinde: Schwarz verchromt) (Gewinde: Schwarz verchromt) SCLDM SCLDF
L CLMD R CLDFM (Edel-stahl) R (Edel-stahl)
(Gewinde: Chemisch vernickelt) (Gewinde: Chemisch vernickelt) CLCM CLCF
- CLMS 2N P CLFS (Gewinde: Edelstahl) P (Gewinde: Edelstahl)
(Gewinde: Edelstahl) T (Gewinde: Edelstahl) CLCMD 8 15— ==
; T ( MaB L konfigurierbar B (Gewinde: Edelstahl)
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D ¢ B wird wéhrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keine Buchse wéhrend der Installation der Hebel verwendet. D (®Innensechskant B wird wahrend der Herstellung der Hebel erzeugt. Es wird keing Buchse wéhrend der Installation der Hebel verwendet.
[R5 10 [Rotis 10 e
Max. Last Fmax. (N) Max. Anzugskraft Pmax. (kN) [Bezugs-gewicht (g) Anzahl Max. Last | Max Anzugskraft Bezugs-gewicht (g)
M| R |H | H | () S| D| d | B e eyos | eyiver | oo | oot | eyiom it Gowinde]Mit Gewinde M R H Hi1 (h) s > d gezackter B | Fmax.(N) | Pma) |Mit GewindeMit Gewinde
4 55 48 80 2.0 1.8 3.0 33 31 2 48 18 33 3
5 45 35 | 385|258 | 4 13 10 16 3 74 65 108 3.3 2.9 4.8 34 31 -
6 126 110 184 47 21 6.8 40 30 5 45 35 385 25.8 4 13 10 16 3 65 29 34 31
8 | 635 | 45 | 485|323 | 7 |175| 14 | 20 | 4 | 217 189 316 8.6 75 125 70 73 6 110 41 40 30
10 [ 785 | 54 58 | 376 8 21 16 24 4 347 303 507 13.6 11.8 19.8 152 113 8 63.5 45 48.5 323 7 175 14 20 4 189 7.5 70 73
12 | 93 | 675|715 | 456 | 14 24 19 28 4 511 446 746 19.8 17.2 28.9 220 174 10 78.5 54 58 37.6 8 21 16 24 4 303 11.8 152 113
Teilenummer L Hebelfarbe Stiickpreis Teilenummer| L Hebelfar- | Stiick- 12 93 67.5 715 45.6 14 24 19 28 4 446 17.2 220 174
Ausfiihrung| M Auswahl CLDM | CLMD | CLMS  Ausfilhrung] M | 1mm-Schritte be preis Poli ..
ierte Ausfiihrung (Edelstahl
41(8) 12 16 20 25 (32 B (schwarz) R R R Y ) — u ?r '? e L) Teilenummer
Mit Gewinde |5 | (8) 12 16 20 25 32 *(40) 5] 12~32 ClENAIMINex ii ; feny L Tl e
CLDM [6[(8) 12 16 20 25 32 (40) (0] o (orange) WeLion 5| 12-5p | M (orange) | Ausfihrung | M Auswahl Stickpreis Ausfihrung | M Stickpreis
CLMD [s 16 20 25 32 40 (%) (sibergrau) CLMSF| 8 | 16-40_|° hberoral) — 4 [12 16 20 25 - 4
CLMS [10 20 25 32 40 50 @] o o) 10| 20-50 o Wit Gewinde Wit Gewinde
(63) Y (gelb) 5 |12 16 20 25 32 SCLDF 5 7
12 25 32 40 50 (63| Y oo 12| 25-50 9 SCLDM
(63) - 6 [12 16 20 25 32 6
(®Mit * markierte Einheiten haben unvollstandige Gewinde, unter 10mm, andere unter 3.5mm.
(®MaBe in () gelten nur fiir CLDM.  (®Mit * markierte Artikel sind nur fiir S (silbergrau) giiltig. lChrombeschichtung, Chrom iiber satiniertem Nickel
Teilenummer L Hebelfarb Stiickpreis [Lastrichtung des Klemmhebels Teilenummer L Hebelfar- | Stiick- Teilenummer L Hebelfar- | Stiick-
Ausfiihrung|M CRIET) CLDF CLDFM CLFS ex Example Drefradius R Ausfiihrung M Auswahl be preis Ausfiihrung M be preis
Mit Gewinde % B (schwarz) 4 112 16 25 (& 5 7 c
CLDF 21 7 | M (orange) 5 |12 16 20 25 32 erchromt 6 (Verchromt)
6 { G2 — Mit Gewinde
CLDFM a0 S (silbergrau) N Mit Gewinde 6 [12 16 20 25 32 CLCF 8 10 sC
CLFS ora R (ot Max, Last Fax. CLCM 8 16 20 25 32 40 SC 10 | 14 | atnien
Y (gem) (satiniert vernickelt
12 17 10 20 25 32 40 50 vernhickeIB 12 17 verchromt)
Max. Anzugskraft Pmax. 12 25 32 40 50 verchrom
Ordering | Teilenummer | - - |Hebelfarbe ]
Example CLDMS8 - 40 - B [l Verkupfert + Vernickelt
CLDF8 - 10 - S Teilenummer L Hebelfar-| Stiick- ®Dutr_c;1 gie i\]lernickelten Kupferplatte von CLCMD ist der Hebel
lVerwendung T toreang M Auswahl be preis antistatisch.
> it Gevind 4 |12 16 20 25 NC
it Gewinde erkupfert
CLCMD 5 [12 16 20 25 32 (Verkupfert
Verzahnung 6 12 16 20 25 32 (Vernickelt)
‘ ¢ Ordering ‘ Teilenummer | - | L | - Hebelfarbe‘
l i l Bxample CLCM8 - 20 -  SC
| | | | | | CLCMD6 - 25 - NC
(Verzahnung durch Ziehen (2)Den entriegelten Hebel in die  (3)Nach Loslassen des Hebels
des Hebels 16sen. Klemme ist gewdinschte Richtung drehen. sperrt die Rickholfeder auto-
entriegelt. matisch die Verzahnung und

verriegelt die Klemme wieder.



