Verteilerblocke
Seitliche Blindbohrung

Hydraulik/Pneumatik

Einzelheiten zu dem empfohlenen Konusgewinde, AuBengewinde, Festdrehmoment und der durchgehenden Zapfenbuhrungen finden Sie auf S. 1224.
’ c > )

Durch Einfiige von "G-" vor der kénnen "PT-Gi mit zu "PF-Gi (F gemaB "JIS B 0202" (Stiickpreis bleibt derselbe) gedndert werden.
]
An- Ausfuhrung "
- wen- g (P) Standard (P) konfigurierbar | [ Werkstoff g 0::: (I’?L?: ; nbe- Max. Betriebsdruck
e = dung | qua: | 008 qua | 15 quad | 20mm quade | 30mm auade. | 4omm auac. | 252 quat. | 308 quad, | 20mm quade | 30mm quads. | 40mm uad,
: Lz BMZS |BMZF| - - - - - |BMZFP| - - = en1.0038 Galvanisch verzinkt
A\ e Hydraulik [ BMZSM | BMZFM |~ - - - - |BMZSMP |BMZFMP| - - - ) Chemisch vernickelt max. 20.6MPa=210kgf/cm?
\ - BMZSR|BMZFR| - - - - |BMZSRP|BMZFRP| - - - EN1.4301 -
- - Pneuma- - - |BMZAS |BMZAFC |BMZAF | BMZAFL| - - |BMZAFCP | BMZAFP |BMZAFLP| EN AW- - max. 1MPa=10kgf/cm?
: : tik - - | BMZASA | BMZAFCA | BMZAFA | BMZAFLA| - - | BMZAFCAP | BMZAFAP |BZAFLAP | 5052 Klar eloxiert ) g
LY B (@ Wt 15 qad. S ENAW S8 Al Geyindle
\/ L=NxP+2E ng/ JIS B0203 Re(PT)
-« T = A A JIS B0202G  (PF): 1SO 228-1
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*Zeichnung gilt bei Auswah der Ausfiihrung fiir 4 Kreisléufe.
- X_| L-2X |X £ mageoatrangen werden o den 15 und 20 quadratisch als
m Durchgangsbohrungen ausgefiinrt.
Teil Auswahl Re (PT), M Steigung P - Gm’“‘f’"”"' Mab der Befestigungsbohrung
Ausfiihrung et o] Q Standard iguri 1mm-Schritte N avz‘,?,i:;:,‘ b 3 = > U v d D h
Hydraulik (25x32 quadr.) 1 0 2
: Steigung konfigurier- 2 - 1 3
Standardsteigung L < | 20~50
BMZS bar 3 ;m; ;gﬁ; 25 | @Geben Sie ein MaBim [ 2 4 | 25|32 |20|2|15| 6 |55|95]|55
BMZSM BMZSMP 4 Bereich NxP<140 an. 3 5
BM2ZSR BMZSRP 5 4 6
Hydraulik (30x35 quadr.) 1 0 2 15
Standardsteigung Etmgung konfigurier- | 2|4 (1/g) ; 8;2; . 25-50 ‘ 1 3
BMZF él(nzrp 3 |21 3 (3/8) (®)Geben Sie ein MaB im 2 4 30|35 |25 |22, | 7|66 1|65
BMZFM BMZFMP 4 |3(3/8) 401/2 Bereich NxP<120 an. 3 5
BMZFR (2
BMZFRP 5 30 4 6
Pneumatik (15 quadr.) 1 0 2
) 2 M3 (Mm3) 1 3
Standardsteigung 3 |Ma(M4) |5 M5) 15 - 2 4 1515 (15| 10| 5|35|43]| - | -
BMZAS 5 (M5)
BMZASA 4 3 5
5 4 6
Pneumatik (20 quadr.) 1 0 2
: Stelgung konfigu- 2 |10/8 (©Bei derAngab;sv;r\sg[MSHleGlstd\e 1 3
Standardsteigung ioar N Pt v S I 15 | bevnlipeDeocedin 2 4 |20 |20|2|13|5|4|55|-]-
BMZAFC BMZAFCP 2 | (M4) (M) Bei der Auswahl von 1 (1/8) fir st die: 3 5
BMZAFCA BMZAFCAP = 5 (M5) Angabe inerhalb von NbP<130 erfrderlch. 7 5
Pneumatik (30 quadr.) 1 25 0 2
. Steigung konfigu- 2 |1 (1/8) 1(1/8) J mnema\hvﬂanPJﬂmamue‘vh‘run‘ - 1 3
Standardsteigung oo 3 |2(1/4) 2 (1/4) 25 Biterkson (18 Gl ot 2 4 |30 |30 |2 |2 |75| 7 [55]|95]|55
gm%ﬁEA BMZAFP 215 M) 5 (Ms)° et o NP<TE0 i, 3 5
Bei er Auswahl von 1 (118 oder 2 (1/4) fir Gst die
BMZAFAP 5 fogabe ety vo o 35emmemm 4 6
Pneumatik (40 quadr.) 1 0 2
. Steigung konfigu- |21 (1/8) 2 (1/4) 25~50 1 3
Standardsteiound fierber 3 |24 3(3/8) 30 ®Angabe imerhalbvon |2 4 |4 |4 |25|25| 7|7 [66]|11 |65
BMZAFLA BMZAFLP 4 |3(3/8) 4(1/2) N+P<130 3 5
BMZAFLAP 5 1 6
@Duvch Einfiigen von "G-" vor der Teilenummer kann bei der Teilebestellung die Gewindeausfilhrung auf ein G (PF)-Gewinde geandert werden. (Bsp.: G-BMZF) Sehen Sie sich zur Bestellung das Bestellbeispiel an.
(®Fir Q- und R-Gewinde geben Sie entsprechend die Zahlem 2,3,4, 5 M3 oder M4 vor der () an. (DEinzelkreislauf nicht verfiigbar bei Ausfiihrung mit konfigurierbarer Steigung.
(®)Bei mit * markierten ionen mit 5 von 20quadr/30quard ist 5(M5) fiir G nicht verfiigbar. (®)Bei Ausfiihrungen der Pneumatik mit 15 und 20 quard. sind die Di ungen.
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Example BMZF4 - Q1 - G2
BMZFP3 - Q2 - G2 - P30
G-BMZFP3 - Q2 - G2 - P30 (6-Gewinde)
& [a]-[e]-[P]- )
Anzahl Stiickpreis Alteratiuns BMZF3 - Q2 - G2 - CR
der Standardsteigung Steigung konfigurierbar
T;E": 25x32 quadr. 30x35 quadr. 25x32 quadr. 30x35 quadr. Option
Ul
- BMZS |BMZSM | BMZSR | BMZF |BMZFM | BMZFR | BMZSMP |BMZSRP | BMZFP | BMZFMP | BMZFRP ls\ﬂasehinel\heameileleseiﬂicheBnhrungGandergegenimerliegenden
eite.
2
3 Spez. =
2 o
5 2-Montage-Bohrung
ol Stiickpreis Opt.-Nr. CR
der Standar igung ierbar
T‘T 15 quadr. 20mm quadr. | 30mm quadr. | 40mm quadr. [ 20mm quadr. | 30mm quadr. | 40mm quadr.
%% | BMZAS [BMZASA| BMZAFC | BMZAFCA| BMZAF | BMZAFA | BMZAFL | BMZAFLA | BMZAFCP | BMZAFCAP | BMZAFP | BMZAFAP | BMZAFLP [BMZAFLAP

QA=

Verteilerblécke - Hydraulik/Pneumatik

Seitliche Blindbohrung, vertikale nicht durchgehende Bohrung / L-formige Bohrung

Befestigungsbohrungen

Befestigungs |

zu dem F und der finden Sie auf S. 1224.
Durch Einfiige von "G-" vor der kdnnen "PT-Gewind inde mit zu "PF i (F gemaB "JIS B 0202" (Stiickpreis bleibt derselbe) gedndert werden.
An- Ausfiihrung a
wen- mit vertikaler, nicht Bohrung L-férmige Vorbohrung [0 Werkstoff e Max. Betriel k
dung |30x35 quadr.|[40mm quadr.| 30x40 quadr.|50mm quadr.[40mm quadr. 30x40 quadr.|50mm quadr.| 9
. |BMZRS |BMZRF - - BMZUF - - Galvanisch verzinkt » )
Hydraulk [ MZSRM [BMZFRM] - - [BMzFUM| - — | EN1-0038 [ohemish vemiter] ™ 20-64Pa-21Ogflom
- Pneumatik - - BMZARF | BMZARFL| - BMZAUF | BMZAUFL| ENAW-5052 - 1MPa~10gf/cm? oder weniger
P st it verkale, s durchshendor (®Auf unserer Website sind L-férmige Bohrungen (30x35 quard.) erhaltlich.
E ] L4 L Gewinde
\ & A A JIS B0203 Re(PT)
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- A/Z‘ A2 ‘ v/ kompatibel
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fiir die Montagebohrung
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* ZrBeIesllgur;gsbunrung
*Zeichnung gilt bei Auswahl der Ausfiihrung fiir 4 Kreislaufe.
m X L-2X X Bei der vertikalen, nicht Bohrung sind i 50-,-
R- und - G-Gewinde, bei L-férmiger Ausfiihrung 9 vorgesehen.

Tolenammer Auswahl Rc (PT), M (Regelgewinde) Stei- Anzahl | Gesamtanzahi von Q- R-und G-Gewinden MaB der Befes-

B ‘L-ldvmigeVnrbohmng G na P Steigungen mm":m:m Lformige | L | A | B | E F | X | Y |tigungsbohrung

Ausfiihrung e et R \ Q,R gung N gehenrBotnng | VOrbORFUNG d | D| h
Hydraulik  (30x35 quadr.) 1 0 2 - 40
Ausfiihrung mit vertikaler, nicht 2 1(1/8) 1(1/8) 1 3 = 70

durchgehender Bohrung 3 251/4) 2 (1/4) 30 2 4 100 30 (35|20 |20 (15| 6 |55|95]|55
BMZRS 4 3 5 130
BMZSRM 5 4 6 - 160
Hydraulik (40 quadr,) 1 e 1(1/8) 0 2 3 70
Ausfihrung mit vertikaler, icht _férmi 2 1 3 5 110

s oy Lormigelorbohung | 2 200 0 : S 40 40|35 |20 | 20| 7 66| 1165
izt BMZFUM 4 4172) 3 5 9 [190
Pneumatik  (30x40 quadr.) 1 0 2 3 40
Ausfihrung mit vertkaler, . . ~ 2 1(1/8) 1(1/8) 1 3 5 70

nihtdurchgehender ku;‘;'m'gev"m"" 3 2 (1/4) 2(1/4) 30 2 4 7 [100]30 (40 | 20|20 |75| 7 [55|95]|55
Bohrung 4 5 (M5) 5 (M5) 3 5 9 130
BMZARF BMZAUF 5 4 6 1 160
Pneumatik (50 quadr) 1 1(1/8) 2 (1) 0 2 3 50

Aysfuhrungm\lvenlkaler, L-férmige Vorboh- 2 2 (1/4) 3 al8) m 1 3 5 90 50 |50 | 25 | 25 | 85|85 |85/ 14 | 85
nicht durchgehender Bohrung  rung 3 3 (3/8) 4(112) 2 4 7 130
BMZARFL BMZAUFL 4 4 (1/2) 3 5 9 [170

(“DurchElmugen von "G-" vor der kann bei der auf ein G (PF)-Gewinde gedndert werden. (Bsp.: G-BMZRF) Sehen Sie sich zur Bestellung das Bestellbeispiel an.

(JFur Q- und R-Gewinde geben Sie entsprechend die Zahlen 1,2, 3, 4 oder 5 vor der () an. (®)Bei mit * markierter Konfiguration mit 4 und 5 pneumatischen Auslassen mit 30x40 quadr. ist eine gleichzeitige Auswahl von 5 (M5) fiir G nicht mdglich.
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Example

BMZRF3 -
BMZUF4 - Q2 - R2 - G3
G-BMZUF4 - Q2 - R2 - G3 (GGewinde)
Stiickpreis
neariler Ausfiihrung mit vertikaler, halb dur: 1der Bohrung
Kreisliufe Werkstoff: EN 1.0038 Werkstoff: EN AW-5052
30x35 quadr. 40mm quadr. 30x40 quadr. | 50mm quadr.
BMZRS BMZSRM BMZRF BMZFRM BMZARF BMZARFL
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Stiickpreis
L-férmige Vorbohrung
AK'r':f's'?; gfe; Werkstoff: EN 1.0038 Werkstoff: EN AW-5052
40mm quadr. 30x40 quadr. 50mm quadr.
BMZUF BMZFUM BMZAUF BMZAUFL
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Alterations

) [mme-a] - (2)-[c]- cm

- R2 - G2 -

Option

gegeniiberliegend

Spez.

Seite.

Maschinell bearbeitete seitiche Bohrung G an der gegeniiberliegenden

2-Montage Bohrung

(©]

2-Montage Bohrung

Opt.-Nr.

CR




