Anschlussblocke
Vertikale Durchgangsbohrung

Hydraulik

Einzelheiten zu dem empfohlenen Konusgewinde, AuBengewinde, Festdrehmoment und der durchgehenden Zapfenbohrungen finden Sie auf S. 1224.
i konnen "PT-Gewinde (Innengewinde mit Konusgewinde)" zu "PF-Gewinden (Parallelinnengewinde)" gemaB "JIS B 0202" (Stiickpreis bleibt derselbe) geandert werden.

Durch Einfiige von "G-" vor der

Befestgungsbotrungen

Anschlussblocke - Pneumatik

Vertikale Durchgangsbohrung

Befestiungsbotrungen

Ausfiihrun .
Steigung (P) S lard Steigung (P) konfigurierbar m:tv:f';k' B%I;enréllﬂzgenbe- Max. Betriebsdruck
20mm quadr. [30x35 quadr.| 50mm quadr. | 60mm quadr. | 20mm quadr. [30x35 quadr.| 50mm quadr.
BTSB BTS BTSFL BTSL - BTSP BTSFLP | EN1.0038 | Galvanisch verzinkt
BTSBM | BTSM |BTSFLM - - - - Aqui Cemishemioel | 0 6MPa=210kgt/om?
BTSBR | BTSR BTSFLR - BTSBRP | BTSRP | BTSFLRP |EN1.4301 Aguivalent o A 9
- BTSS - - - - - EN1.4401 Aquivalent
- BTSC - - - - - Messing max. TMPa~10kgf/cm?
L (BTSSP (EN 1.4401 A 30x35 quadr., ) ist iiber unsere Website erhaltlich.
E g NxP E A evs/ fastel d | D | h|D1|di|ht
Anzhl an Anzahl an M5 |55[95][55| 8 [*4.2]45
Anzatlen | | Anzahlan
TN | | R ko3 |42 +Sardrs ot M6 |66 11 | 6595|6155
Kreise 2 M8 |[85| 14|85 11 6.8 |65
v vrr ey * ii Aqui i |
PNk e N Senkbahmng Nur fiir EN 1.4301 Aquivalent betrégt das di-MaB 4.3.
T T T @? Gewinde: JIS B0203 Rc (PT)
> EE E i ] EIZ} JIS B0202 G (PF): IS0 228-1 kompatibel
/ ANSI/ASME B.1.20.1-1983 (NPT)
X L-2X X|_\2-Bohrungen -
* Montagebohrung @ndern
* Zeichnung gilt bei Auswahl der Ausfiihrung fiir 3 Kreisla 6 R- und S-Gewinde. i [u] i it Senkung (1)
ntagebohrungsform ist frei wahibar. Mx2  Mx 1 Mx2
wird die Standardbohrungsform geliefert, wenn keine Angaben zur Anderung der Bohrungsform gemacht werden. ‘-‘ " ’H‘ m "
<Berechnung des L-MaBes> u\' 1'*74 ¥ /o a
IR | Bsp.: Fur BTSP3- ~ -P35, L=NxP-+2E= (Anzahi der Kreiskiufe 3 - 1) x 35 + 2 x20 = 110 (. 1 =
ile- i i Montage Bobr
_ Teile nummet S _ Auswahl fiir RC (PT), NPT Ste|gung P [Anzahl S A B E X Y niage Bohnung
Ausfithrung M Kresu R, S Standard [nfigrietar tmm-Schv N S-Gewinden M
(20 quadr.) 1 - - 0 2
2 1 4
Standardstei-  Steigung 3 2 6
gung konfigurierbar 4 3 8
BTSB 1(1/8 20 | 20 20 | 75 | 10 M5
BreBM 5 e 25 | 15-50 |4 10
BTSBR BTSBRP 6 5 12
7 6 14
8 7 16
(3035 quadr.) 1 - - 0 2
Standardstei- Steigung 2 1 (1/8) 1 4
gung konfigurierbar INA(Durchgangsbohrung) 3 2 (1/4) 2 6
Brsm oo 2| s ; 8 30|35 |20 |75|175| M6
T 5 1N (NPT1/8) 35 25~50 4 10 ’ ’
BTSR BTSRP
6 2N (NPT1/4) 5 12
BTSS 3N (NPT3/8)
BTSC 7T i 7 6 14
Senkung) 8 7 16
(50 quadr.) 1 - - 0 2
Standardstei Stei 2 20/ ! 2
andardstei- eigung 3 2 6
gung konfigurierbar 2 ggz 60 35~60 50 | 50 | 30 | 75 | 25 | M8
BTSFL BTSFLP 4 ) 3 8
BTSFLM 5 (314) 4 10
BTSFLR BTSFLRP 6 40~60 5 12
(60 quadr.) 1 _ 0 2
Standardstei- 2 6 (3/4) _ 1 4 A 1 M
qung 3 80 60 2 6 60 | 60 0 0| 30 8
BTSL 4 3 3
(®)Durch Einfiigen von “G-" vor der Tllenummer kann bei der [ (Bsp.
i R-und S-Gevinde geben Si entsprechend die Zalen 1,2, 3,4, 6,8, 1N, 2N oder 3N vor der () an. (%) Einzeleisiau icht verfgbar Stegung. (®)SUS316 oder
fi ® fir 0 Ausirungen i 7 2und 3 bav. 5 unds.
@ ‘ Teile-nummer ‘
Inusfhrung [ ande] ozt ks
4 _ R3 _ S2
BTSFLP NA 4 R4 S3 P50 .
GBSFLP  NA 4 T Re T sz 7 poo [FGewin
Anzahl (P) Standard _Stiickpreis Steigung (P) konfigurierbar _Stiickpreis
der 20mm quadr. 30x35 quadr. 50mm quadr. 60mm quadr.20mm quadr]  30x35 quadr. 50mm quadr.
Kreisldufel 'BTSE [BTSBM|BTSBR| BTS BTSM | BTSR | BTSS | BTSC | BTSFL |BTSFLM|BTSFLR| BTSL BTSP | BTSRP |BTSFLP

BTSBRP

BTSFLRP

®(N|o|a AN

Einzelheiten zu dem emy 1K Al inde, Festdr und der dur |Zapfenb0hrungen finden Sie auf S.1224.
Durch Einfiige von "G-" vor der Teilenummer kénnen "PT-Gewind mit i zu "PF-Gewinden (P: i gemaB "JIS B 0202" (Stiickpreis bleibt derselbe) gedndert werden.
Ausfiihrung "
Steigung (P) Standard (P) ierbar ms‘gifrk' E%mmenbe- Max. Betriebsdruck
15 quadr.| 20mm quadr. \25 quadr.|35 quadr.| 20mm quadr. | 25 quadr. | 35 quadr.
- BTANC ‘BTA BTANL |BTANCP |BTAP |BTANLP - max. 1MPa=~1 0kgf/cm?
BTANSA | BTANCA \ BTAA |BTANLA |BTANCAP - - nung Serie 5000 | K Jar eloxiert i =10k
L (®)Werkstoff fiir 15 quadr. ist EN AW-6063 Aquivalent.
- E NxP E N evs/ Yl d | D | h | D1|di|hi
S AQrzea\EIea‘r P " Azrlglgza; I « Standard-Lochform Md |43 - | - | - | - | -
; - . ol / *" h M5 55[95(55] 8 [42]45
;A= 1o Senkbuhnng 66 11 | 65955155
_;f - Hrt Frt ET ‘» 1]
® & AL allg allf T S BE} Gewmde JIS B0203 Rc (PT)
: ) & o N i i S B0202 G (PF): ISO 228-1 kompatibel
°& ra > Fi ki FHi Fi ANSI/ASMEBI201 1983 (NPT)
- @ = Q/J X S/ L-2x X|_\2-Bohrungen ¢ Montagebohrung @ndern
! lg/,,w * Zeichnung gilt bei Auswahl der Ausfiihrung fiir 3 Kreislaufe. Insgesamt 6 R- und S-Gewinde. : 0 N
:jMontageb?::ngsform . wahlh:r 'mgeliefert, wenn keine Ang: zur MﬁQ M2 ht MX_Z
Anderung der Bohrungsform gemacht werden. ‘
t iir die 15 und 20: Durch- i | r /M ‘ M
gangsbohrung o ES a
<Berechnung des L-MaBes> [ 1 |
m Bsp.: Fiir BTAP3- ~ -P35, L=NxP+2E= (Anzahl der Kreisldufe 3-1) x 35 + 2 x 20 = 110 =
Teile-nummer Auswah!fir Ro (PT), NPT, Steigung P Anzahl A B E X Y Montage Bohrung
Ausfiihrung ndern [Anzahde et R, S Standard [irfgietar fnn-Schie N R- und $-Gewinden M
(15 quadr.) 1 _ ~ 0 >
Standardstei 2 1 4
andardstei-
3 M3 (M3) 2 8
gung M4 (M4) 15 | 15 | 15 5 75 | M4
5 5 (5) 15 - 4 10
BTANSA 6 5 12
7 6 14
8 7 16
(20 quadr.) (Gewindebohrung) 1 - - 0 2
: : 2 1 4
Standardstei-  Steigunt
oune 3 1(1/8) 2 6
un konfigurierbar 4 M3)
e T R o e e = AN R R R
6 5 (M5) 5 12
BTANCA BTANCAP 7 6 14
8 7 16
(25 quadr.) 1 - - 0 2
Standardstei-  Steigung 2 1(1/8) 1 4
gung konfigurierbar NA (Durchgangs- 2 2(114) 20~60 g g
bofrung) = 5 (M5) 25 7 o1 25 | 25 | 20 | 75 |125| M5
BTA BTAP 1N (NPT1/8)
s 2N (NPT1/4) 2 12
BTAA 7 (NPT1/4) 25-60 6 14
T (G 8 7 16
(35 quadr,) rung) 1 - B 0 2
Standardstei-  Steigung 2 1 4
gung konfigurierbar 7T (Gewindehon 2 2(1/4) :2; g
T (Gewindebofrung 5 3(3/8) 40 35-60 7 10 3% | 3 | 25 |75 |175| M6
BTANL  BTANLP | Mg 2 40112) : 12
BTANLA 7 6 14
8 7 16
(®Durch Einfiigen von "G-" vor der Teilenummer kann bei der ‘em/@ (PF) q

die
ir R- und S-Gewinde geben Sie entsprechend die Zahlen 1, 2, 3, 4, 5, M3, M4, 1N oder 2N vor der () an.

Teile-nummer ‘

@Drdermg
Example
P - Momagebohrungandem M

werden. (Bsp.: G-BTA) Sehen Sie sich zur Bestellung das Bestellbeispiel an.
fiih 0

nicht verfigbar b

Steigung. (2)Geben Sie die Gewindesteigung unter Beriicksichtigung der fir die Befestigung der Fittings erforderlichen MaBe an
le Ausfiihrungen fiir 6 und 8 Kreislafe verfiigen mittig zur Gesamtiange tber eine zusétzliche Befestigungsbohrung. Ausfinrungen fiir 7 Kreislaufe haben eine zusétzliche Befestigungsbohrung jeweils mittig (von lnks aus esefen) zwischen Anschluss 2 und 3 baw. 5 und 6 . (Ausgenommen 15 und 20 quadr)

BTA R1 _ S2
BTAP ZT 4 R2 S2
GEWP  ZT 4 " R2 2 - (6.Gowin-
Anzahl d (P) Standard _Stiickpreis Steigung (P) konfigurierbar _Stiickpreis
Kreisiaufe |19 uadr. EOmmfars 25 quadr. 35 quadr. 20mm quadr. 25 quadr. | 35 quadr.
BTANSA BTANC BTANCA BTA BTAA BTANL BTANLA BTANCP BTANCAP BTAP BTANLP
1 N N N N
2
3
P}
5
6
7
8




