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Rohrverteiler/Stutzen für Rohrverteiler
1-Wege-Ausführung mit Außengewinde

Rohrverteiler
Ausführung mit konfigurierbarem Stutzen

QRohrverteiler

QStutzen für Rohrverteiler

Gewinde JIS B0203 R(PT) E�SGSK hat an der Position H eine Nut (Tiefe 0.2) 
zur Identifizierung.
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Teile-nummer - H (Anzahl an Boh-
rungen) - P - S - Q

SUSHF32A - 4 - P70 - S60 - Q70

QStutzen für Rohrverteiler

Gewinde JIS B0203 R (PT)

25

25 E

R(PT)

A

d D V

(L) E�SGSM verfügt an der Position E über 
eine Nut (Tiefe 0.2) zur Identifikation.

Teile-nummer

SGSM3
SGSK2

Ausführung MWerkstoff SOberflächenbehandlung

SGMHF EN 1.0035 Äquivalent Galvanisch verzinkt
SUSHF EN 1.4301 Äquivalent -

Teile-nummer H (Anzahl 
an Boh-
rungen)

P, S, Q d1 d2

D
d Stückpreis

Ausfüh-
rung Nr. 1mm-

Schritte R(PT) R(PT) SGMHF SUSHF SGMHF SUSHF
H2 H3 H4 H5 H6 H2 H3 H4 H5 H6

SGMHF
SUSHF

15A 2
3
4
5
6

40~150 1/8 1/2 21.7 16.1 16.1
20A 40~150 1/4 3/4 27.2 21.6 21.4
25A 45~150 3/8 1 34 27.6 27.2
32A 55~150 1/2 1   1/4 42.7 35.7 35.5
40A 65~150 3/4 1   1/2 48.6 41.6 41.2

QZulässige Flüssigkeit
      Wasser, Luft

Q,V- und T-Maße
d1

R(PT) V T

1(1/8) 10.5 25.8
2(1/4) 13.8 34.6
3(3/8) 17.3 40.0
4(1/2) 21.7 48.3
6(3/4) 27.2 55.3

* EN 1.1149 Äquivalent (SGSM) nur für M5.   
EN 1.4301 Äquivalent (SUSM) nur für M5.

Ausführung MWerkstoff SOberflächenbehandlung

SGSM EN 1.0035 Äquivalent* Galvanisch verzinkt
SUSM EN 1.4301 Äquivalent* -

Teile-nummer
R(PT) E A V

d
D (L)

SGSM SUSM

Ausführung Nr. SGSM SUSM
Stückpreis Mengen-Rabatt Stückpreis Mengen-Rabatt

1 ~ 9 Stk. 10~19 1 ~ 9 Stk. 10~19

SGSM
SUSM

5 M5 4 5.9 6 1.5 1.5 5 7.5
1 1/8 5 10 10.5 6.5 5.7 9.5 10
2 1/4 6 11 13.8 9.2 7.8 12.8 15
3 3/8 6 12 17.3 12.7 10.9 16.3 17
4 1/2 7 13 21.7 16.1 16.1 20.7 20
6 3/4 8 13.5 27.2 21.6 21.4 26.2 23

EBei noch größeren Bestellmengen werden Sie sich bitte an WOS.

Teile-nummer
T

Rc(PT) V L D
d

H
SGSK SUSK

Ausführung Nr. SGSK SUSK
Stückpreis Mengen-Rabatt Stückpreis Mengen-Rabatt

1 ~ 9 Stk. 10~19 1 ~ 9 Stk. 10~19

SGSK
SUSK

5 M5 10 13.4 9 4.3 4.3 7.5
1 1/8 15 17 14   8.6   8.6   8.1
2 1/4 20 22 19 11.4 11.7 11.4
3 3/8 25 24 24 14.9 12.4 12
4 1/2 30 28 29 16.3 16.3 15.6
6 3/4 35 31 34 21 21 17.7 

QMerkmale Bei Rohrverteilern kommen geschweißte Stutzen zum Einsatz. Die Installation ist mit einem Schritt am äußeren Kreisumfang einfach. EBei noch größeren Bestellmengen werden Sie sich bitte an WOS.

* EN 1.1149 Äquivalent nur für M5

Ausführung MWerkstoff SOberflächenbehandlung

SGSK EN 1.1158 Äquivalent* Galvanisch verzinkt
SUSK EN 1.4301 Äquivalent -

Teile-nummer - H (Anzahl an Bohrungen) - P - S - Q - A - B - C - D - E
SUFF25A - 3 - P50 - S50 - Q50 - A3 - B2 - C2 Für 3 Kreisläufe
SGFMF25A - 5 - P50 - S50 - Q50 - A3 - B2 - C3 - D2 - E3 Für Kreislauf 5
SGFMF25A - 4 - P50 - S50 - Q50 - A3 - B2 - C0 - D2 Wenn die Anzahl der Kreisläufe 4 ist und der Anschluss C nicht benötigt wird. (Es sind 

3 Stutzen vorhanden)EWählen Sie A ~ E entsprechend der Anzahl an Bohrungen (H).
    Machen Sie entsprechende Angaben bei H=2 von A bis B, bei H=3 bis C, bei H=4 bis D und bei H=5 bis E.

Ausführung MWerkstoff SOberflächenbe-
handlungStutzen für 

Innengewinde
Stutzen für 

Außengewinde
Grundkör-

per
Stutzen

Abgesetzt mit Außengewinde Innengewinde

beidseitig
Abgesetzt mit 
Außengewin-
de

SGFF - EN 1.0035 
Äquivalent EN 1.0035 Äquivalent EN 1.1158 Äquivalent (EN 1.1149 Äquivalent 

für M5)
Galvanisch verzinkt

SGFM - Chemisch vernickelt

SUFF SUFFA EN 1.4301 
Äquivalent

EN 1.4301 Äquivalent  
(EN 1.4301 Äquivalent für M5) EN 1.4301 Äquivalent -

beidseitig
Innengewinde

SGFMF SGFMFA EN 1.0035 Äquivalent EN 1.0035 Äquivalent EN 1.1158 Äquivalent (EN 1.1149 Äquivalent für M5) Galvanisch verzinkt

SUFMF - EN 1.4301 
Äquivalent

EN 1.4301 Äquivalent  
(EN 1.4301 Äquivalent für M5) EN 1.4301 Äquivalent -

Q V1 und T1-Maße
d1

Rc(PT) V1 W1 T1

5 (M5) 10 13.4

D/2+W1-(L-H)

1 (1/8) 15 17
2 (1/4) 20 22
3 (3/8) 25 24
4 (1/2) 30 28
6 (3/4) 35 31

Teile-nummer H 
(Anzahl Öffnungen)

P, S, Q Auswahl für Rc (PT), R (PT), M (Regelgewinde) d2 D d
Ausführung Nr. 1mm-Schritte A, B, C, D, E R(PT) Werkstoff: EN 1.0035 Äquivalent Material: Edelstahl

Au-
ßenge-
winde 
beid-
seitig

Stutzen für 
Innengewinde

SGFF
SGFM
SUFF

Stutzen für 
Außengewinde

SUFFA

15A
2
3
4
5

35~150 0 (Ohne Bohrung) 5 (M5) 1 (1/8) 1/2 21.7 16.1 16.1
20A 35~150 0 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 3/4 27.2 21.6 21.4
25A 40~150 0 1 (1/8) 2 (1/4) 3 (3/8) 1 34 27.6 27.2
32A 50~150 0 2 (1/4) 3 (3/8) 4 (1/2) 1   1/4 42.7 35.7 35.5
40A 60~150 0 3 (3/8) 4 (1/2) 6 (3/4) 1   1/2 48.6 41.6 41.2

Innen-
ge-

winde 
beid-
seitig

Stutzen für 
Innengewinde
SGFMF
SUFMF

Stutzen für 
Außengewinde
SGFMFA

15A
2
3
4
5

35 (45)~150 0 5 (M5) 1 (1/8) 1/2 21.7 16.1 16.1
20A 35 (45)~150 0 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 3/4 27.2 21.6 21.4
25A 40 (50)~150 0 1 (1/8) 2 (1/4) 3 (3/8) 1 34 27.6 27.2
32A 50 (60)~150 0 2 (1/4) 3 (3/8) 4 (1/2) 1   1/4 42.7 35.7 35.5
40A 60 (70)~150 0 3 (3/8) 4 (1/2) 6 (3/4) 1   1/2 48.6 41.6 41.2

E�Machen Sie entsprechende Angaben für P, S und Q im Bereich L= (H-1)xP+S+Q≤700.  E Für Ausführungen mit beidseitigem Innengewinde stehen die konfigurierbaren Mindestwerte für S und Q in ( ).
EGeben Sie für A bis E entsprechend die Zahlen 0, 1, 2, 3, 4, 5 oder 6 vor der ( ) an. Bei Auswahl von 0 bleibt die Steigung unverändert und der Abstand zwischen zwei Stutzen ist 2xP.
EBei allen Stutzen der Ausführung mit Innengewinde werden die Gewinde innen gebohrt, bei allen mit Außengewinde außen gebohrt.  EBeachten Sie bei der Bestellung das Bestellbeispiel und die unten dargestellte Mindeststeigung.

Nr.

Stückpreis
Innengewinde-Stutzen/Außengewinde-Stutzen

Gehäusewerkstoff: EN 1.0035 Äquivalent Gehäusewerkstoff: EN 1.4301 Äquivalent
H2 H3 H4 H5 H2 H3 H4 H5

15A
20A
25A
32A
40A

Größe M5  1/8  1/4  3/8  1/2  3/4
M5 35 35 35 38 40 43
 1/8 35 35 38 40 43 45
 1/4 35 38 40 43 45 48
 3/8 38 40 43 45 48 50
 1/2 40 43 45 48 50 53
 3/4 43 45 48 50 53 55

Geben Sie eine Steigung an, die über den oben genannten Werten liegt.

Q Tabelle für Mindestwerte der Stutzensteigung (P)

Gewinde JIS B0203 R(PT)
(Max. Betriebsdruck: 0.7MPa≈7kgf/cm2 oder weniger)

E Beim Schweißen kann es zu kleinen Verformungen kommen, die sich 
verstärken wenn die Artikel übereinander gestapelt verwendet werden.

E Wählen Sie A ~ E entsprechend der Anzahl an Bohrungen (H).
  Machen Sie entsprechende Angaben bei H=2 von A bis B, 

bei H=3 bis C, bei H=4 bis D und bei H=5 bis E.

* Es wurde die Zeichnung für die Ausführung mit 5 Kreisläufen ausgewählt.

Stutzen für Innengewinde Stutzen für Außengewinde

Außengewinde beidseitig

Innengewinde beidseitig

T1

D d

2-d2R(PT)

S P P Q

V1

L=(H-1)xP+S+Q≤700

P P

A

W
1

B C D E

H-d1Rc(PT)

T2

D d

2-d2R(PT)

S P P Q

V2

L=(H-1)xP+S+Q≤700

P P

A

W
2

B C D E

T2W
2

D d

S P P Q

L=(H-1)xP+S+Q≤700

P P

A B C D E

H-d1R(PT)

T1

D d

S P P Q

V1

L=(H-1)xP+S+Q≤700

P P

A

W
1

B C D E

H-d1Rc(PT)

2-d2Rc(PT) 2-d2Rc(PT)

25 25 25 25

25 2525 25

Aufgeschweißt

Aufgeschweißt
Aufgeschweißt

Aufgeschweißt

H-d1R(PT)

V2

25

25 E

R(PT)

A

d D V

(L)

QZulässige Flüssigkeit 
      Wasser, Luft

25
25

25
d

T

S P P Q
L=(H-1)xP+S+Q≤700

H-d1R(PT)
2-d2R(PT)

D

Aufgeschweißt (SGMHF, SUSHF)
V

Gewinde JIS B0203 R(PT)
(Max. Betriebsdruck: 0.7MPa≈7kgf/cm2 oder weniger)

E Beim Schweißen kann es zu kleinen Verformun-
gen kommen, die sich verstärken wenn die Arti-
kel übereinander gestapelt verwendet werden.

* Zeichnung gilt bei Auswahl der Ausführung für 3 Kreisläufe.

Q V2 und T2-Maße
d1

R(PT) V2 W2 T2

5 (M5) 6 7.5

D/2+W2-A

1 (1/8) 10.5 10
2 (1/4) 13.8 15
3 (3/8) 17.3 17
4 (1/2) 21.7 20
6 (3/4) 27.2 23

* Die Maße der Stutzen selbst sowie für die Stutzen 
L, H und A finden Sie auf S.1258.


