Fittings fur Edelstahlrohre

(®)Weitere Informati zum Befestigungsverfahren und der Struktur der Verbi 1 sowie Spezifikationen zur Ver g der Rohre finden Sie auf $.1300.
Il Fittings fiir Edelstahirohre Fittings fiir Edelstahlrohre [ Fittings fiir Edelstahirohre i it
e SKUF " .Adap?er U Edestaniotre SKMA s Foes SKFPK Eigenschaften und Struktur der Fittings
_ﬁ» T H T Vorderer Dichtkonus Hinterer Dichtkonus Das Edelstahifitting besteht aus einem Grundkdrper, einem vorderen Dichtkonus, einem hinteren Dichtkonus und einer Mutter.
ﬁ e Der Betriebstemperaturbereich fiir Fittings aus Edelstahl liegt zwischen —196~600°C.
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L L *Die vorderen und hinteren geraden Rohre mit W
Dichtflansch werden als Satz zu je 1 Stiick geliefert.
[RoHS 10| (D Werkstoff: EN 1.4401 Aquivalent 0 Werkstoff: EN 1.4401 Aquivalent [RokS 10} 0D Adquivalent: EN 1.4401 Aquivalent / verwendbarer
Teile-nummer ; nmk .{PT) LiBlc|F|E|H 0 Nenge-Rat Teile-nummer : R(PTI)\I iII;T) L E B|lol|H Stiickpreis | Mengen-Rebatt Teile-nummer Stiickpreis Mengen-Rabatt
Ausfiihrung | D |Taswilen|Re H1 |H2| 1~9Stk. |10~30Stk. Ausfilhrung | D |Tauswéhlen| R 1~ 9 Stk. [10 ~ 30 Stk. Ausfiihrun D 1 ~ 9 Sitze 10 ~ 30 Sitze . ) |
o || 1B [sa8[T1[178[163[35[275] 14 |14 2 1 78 1305125 9 [ 18 | 10 9 EREE) [l Zulissiger Betriebsdruck/Dicke des Edlelslahlrohres (MPa)
2 | 174 [358[13]17.8]15.3[35[285] 14 [17 s 1 /8 [ 34| 3 [ 10 [ 19 | 12 = RohrauBen-0 Dicke (mm)
1| 1/8 [349[11[17.9]154] 5 [275] 14 [14 2 1/4 [ 39| 3 |13 [ 19 | 14 3 (mm) 0.5 1.0 1.5 2.0
6 2 1/4 [359]13[17.9(15.4| 5 [285| 14 |17 1 18 | 34| 6 10 | 19 | 14 5.35 (174 Z0l) 4 30.7 615 _ _
SKUF 3 | /8 [37.9[14]179[154[ 5 |305] 14 |22 SKMA |8 | 2 | 14a[34|6 [12[18]14 SKFPK —g 6 — 10 615 -
8 2 1/4 |36.8]/13]18.8(16.8| 6 | 29 |15.87| 17 3 3/8 | 40 | 6 14 | 19 | 17 9.53 (3/8 Z0l) . .
3 | 3/8 [38.8|14]18.8]16.8] 6 | 31 |15.87] 22 10 2 174 | 44| 8 [ 13 ] 24 | 14 T 8 ° 30.7 46.1 -
10 2 1/4 |37.8]13]19.8(17.8| 8 |30 | 19 |17 3 3/8 | 456 | 8 14 | 24 | 17 12 10 = 24.6 36.9 =
3 | 3/8 [39.8[14[19.8]17.8] 8 [32 | 19 [22 12 3 3/8 | 49 | 10 |14 [ 28 | 17 127 (/2700 12 - 205 30.7 410
12 3 3/8 |42.8|14]22.8/122.8/10| 32 | 23 |22 -
[l Fittings fiir Edelstahlrohre | SKUTM [l Fittings fiir Edelstahlrohre | SKUWE [l Anzugsverfahren der Verbindungen
Verzweigtes T-Stiick Verbinder fiir Abtrennung i . . i i
2 - (» Rohr ohne Entfernen der Mutter in den Verbinder einfiihren, bis das Ende den Anschlag in der
H h /] I Verbindung bertihrt.
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| ¥ { 7 ; > 1 — — ® glﬁ(l\)llutter mit der Hand bis zum Ende der Umdrehung anziehen. Markieren Sie diese Position i Drehung
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| L O Punkt Ausfiihrung 06~012,7
ml l Werkstoff: EN 1.4401 Aquivalent ml I Werkstoff: EN 1.4401 Aquivalent ‘.' : : . oo . ) - .
@ a o a (3 Halten Sie den Verbindungskérper mit einem Schraubenschliissel und ziehen Sie die Mutter mit 1/ Umdrehungen
Teiie-nummer | s [T e Tello-nummer T s o | STickprels | Vepmitd einem zweiten Schraubenschliissel um die angegebene Anzahl von Drehungen fest.
= Taswd L|Li|L2|Ls| ¢  B|F|E|H = L|B{C|F |E|h| H |2] onsbh |dickefir
Ausfithrung | D | Taswlkn | R (PT) 1~9 Stk. |10~ 30 Stk. Ausfiihrung | D nngs:_| Instalation | 1 ~ 9 Stk, | 10 ~ 30 Stk. . B . N X " M Marke
2 T 178 1211411278 556 1205 1T (53135 14 7 (5981287815335 17 14 145 115 | 13 Hinweis:Fiir das Verbinden von Kunststoffschlduchen den Einsatz (SKITK) fiir Schiéuche ordnungsge- —
lEARIB iR y IR - aB verwenden und Rohre mit @4 ~ 012.7 mit einer 1 1/4 ~ 1 1/2 Umdrehung festziehen
6 1 | 1/8 |21]41]27.9]558]|205| 11 [154] 5 | 14 6 [59.8(28]17.9|154| 5 [17] 14 [45] 11.5 | 13 mal : '
2 1/4 |23]43)289(57.8|21.5{13]154| 5 | 14 SKUWE | 8 |626]29(18.8|16.8| 6 [17[15.87[47| 13.2 | 13.5
SKUTM 8 1 1/8 |22]44|298(596|22 |11 [16.8| 5 [15.87 10 |64.6/30(19.8(17.8| 8 [22| 19 |49| 16.2 | 145
2 1/4 123]44]298(596| 22 |13]168| 6 [15.87 12 |73.6]32122.8(22.8/10]26]| 23 |52| 19.5 16
10 2 1/4 |125)46(308(61.6] 23 [13[178] 7 | 19 -
12 | 3 | 3/8 [30]55|383766]27514]228] 9 | 23 Bl Festziehen nach dem Ausbau
( Uberpriifen Sie die Position der Mutter (Ausgangslage fiir die Drehung), bevor Sie sie sen und entfernen.
[l Fittings fiir Edelstahlrohre | SKPGK Achten Sie darauf, dass an der entsprechenden Position ein vorderes, gerades Rohr mit Dichtflansch
Stopfen Example angebracht ist. ‘
Stellen Sie sicher, dass keine Fremdkérper auf der Konusflache oder der Vorder-/Riickseite des Gehauses
' haften. @
"
“y SR (| SR (2) Fiihren Sie das Rohr vollsténdig ein, bis der vordere Dichtkonus festen Kontakt hat, und ziehen Sie die Position vor dem Festziehen der Mutter
/ / Mutter dann von Hand an. (Vorsichtig einfiihren, damit der Teil mit Konusgewinde des Hauptkorpus nicht —
(_ am Rohrende zerkratzt wird.) A\
. | - NS/
15°~30°
(%)Wahlen Sie dasselbe Ma8 D wie fr die ] - (® Noch etwas weiter iiber die Position hinaus festziehen, bevor es mit einem Schiiissel geldst wird. Neu festgezogene Positon
m Rohrverbinder aus rostfreiem Stahl. [ Werkstoff: EN 1.4401 Aquivalent (Noch etwas fester anziehen)
SKUWE
Teile-nummer Rechteck- Stiickpreis Mengen-Rabatt
Ausfiihrung D mutter H 1 ~ 9 Stk. 10 ~ 30 Stk.
3.18 (1/8 Zoll) 12 [Anwendbare Rohrspezifikation] [l Zulassiger Betriebsdruck bei einer Dicke des Rohrs aus rostfreiem Stahl (MPa) (Zoll
4 14 n
5 17 - lerwendbarer Rohrtyp: Edelstahlrohre RohrauBen-0 Dicke (mm
6.35 (1/4 Zol) 14 Rohre aus rostfreiem Stahl (JIS G3459) geméB EN 1.4301 Aquivalent und EN 1.4401 Aquivalent Rohre (mm) 1.0 1.5 2.0
SKPGK 8 15.87 aus rostfreiem Stahl. 6.35(1/4Z0l) | 38.7 58.1 -
9.53 (3/8 Zoll, 19 . M M . . =
(10 ! 19 - Toleranz fiir AuBen-@: +0.05mm - Oberflachenhérte des Rohrs: HV190 oder geringer (HRB90 oder geringer) ?253 gg %g:g ?gg ggg 387
12 23 - Oberfldchenzustand der Rohre: Verwenden Sie keine Rohre mit Méngeln, wie z. B. rauen Oberflachen, - - - -
12.7 (172 Zoll) 23 USW
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