Stahlrohr fiir Hydraulik / Gequetschte Befestigungen fiir Hydraulik

[MliStahirohre fiir Hydraulik OST 9-00.2 9/( zv5/) I Gequetschte Befesigungen ir Hydrauk | Ausfihrung]  [WIWerkstoff [ Hovertachenbehandung Teile-nummer | Mder | Fee E Innensechskant F r:nuellev Stickpreis | "eneer
3 Reduzierstiicke KTGRE Grundkorpus, Mutter:EN 1. HSBMuwa\ent‘ Galvanisch verzinkt Ausfiihrung Nr. messervon | Rohrau- H1 H 2 l\tha. 1-95t |10~ 208K
N 1 Hillse: Kohlenstoffsahl | - = | Vebiogh | Gen0 : ;
n - - -] % _ P 8-6 8 6 4 | 14 | 14 | 7 | 39495
=
v - +I| -
J‘A:;’:J 1 a A 10-6| 10 6 4 |14 | 14 | 7 | 401|505
(4»-:/’::,»// ol KTGRE 10-8 | 10 8 6 | 17 | 17 | 7 | 40 |50.5
s & Let & 126 12 | 6 | 4 | 14| 14| 7 | 41515
- Ool- - Ez - ; ] D* :
[RoHS 10] [ Werkstoff: 0ST-2 (STPS-2 (JIS B2351)) 1] 128 12 8 16 17 1717 411515
Hi \H
Teile-nummer L t Stiickpreis 1~4 Stk. mm L 12-10 12 10 8 17 19 7 | 41525
Ausfiihrung 1mm-Schritte L20~250 L251~500 L501~750 L751~1000 L1001~1500
:g [ Gequetschte Befestigungen fir Hydrauik | Ausfiihrung]  []Werkstoff ;‘Eabemémenbehandlung Teile-nummer sz::e’ ﬂNenn- gemk e - ) Veeler | Stickpres M:;:hg:t;‘
OST 20~1500 d Rickstrimschutz Grundhorpus, Huttr EN 1.1158 Aquiale| isch verzinkt » Rohrag- | flussrate | druc Anzug ca.
:?, KTGZR | Hiise:Kohlensioffsal | - Ausfiitrung| NF. | ‘g | g/Min.| NP | H1 | H L |1-98tk. 10-308tk
- 10-05 0.05
Ordering |Teile-nummer| - [ L ] 10 [ 18 —— 24 | 19 | 7 | 49 | 72
Bample  0sTs - 250 KTGZR 10-45 0.45
12-05 0.05
12 | 18 —— 24 | 22 | 7 | 51 | 74
12-45 0.45
NPT T—— o = i e AT MEigenschaften: Verbindung mit integriertem Riickstrémschutz.
oo 9 2 . = T ile-nu| Passender eferenz- | sk | Innensechskant ickpreis | Mer
-ee:hindungen il | Sustning Gmnﬂkmt\j:ﬁﬁmm\em‘@_ o verzinkt Ausfiihrung | Nr. | Fvand | R(PT) E \"06 |meat [ TH | F 2 -8k - msk
KTGS i 6-1 6 1/8 4 .97 [ 345 | 14 | 14 7 28 .
uise: - 62 | 6 | 1/4] 4 | 601 37517 | 14 | 7 | 33 I Geauetschte Befestgungen fr Hydrauk | Ausfihrung]  [WIWerkstoff [ B0serchenbehandung Teile-nummer | %% | dut | Bt [ | Posin '""T“f"s‘ Ve | Stiickprefs "';“ﬁ"
2 8-1 8 1/8 4 97 | 355 | 17 | 17 7 29 Rickstomschutzanschlisse KTGZC Gundonus, Wit B 11158 Auvden| isch verzinkt = ;:m flussta- | druck REPT) [ — L £ | Angca. aba
” : _F 82 | 8 |14 | 6 |601 [375] 17 [ 17 | 7 | 33 il \ - Ausfiihrung| NI | g |elMin.| ypa ng6| H1 | H L | 1~98tk. |10~ 308t
10-2 | 10 1/4 7 6.01 [ 385 | 17 | 19 7 33 0 10-05 0.05
10-3 b I - .
| = S kTasos [t s Les oo Dol 7 | : F 55110 1 9% i foar 2] 1] 7 [so s
w| o 6A-2 | 10.5 | 1/4 7 6.01 [ 345 | 17 | 19 7 33 - a - KTGZC .
8A-3 | 138 | 3/8 | 9 [635 | 40 |22 |24 | 75 | 37 - ' & = 12-05 0.05
10A-4| 173 | 1/2 | 12 | 8.16 | 445 | 27 | 32 | 8 | 41 y o 12 |18 ——{3/86.35| 24 | 22 | 7 |55/ 60
m T 6 h Hi “_H 15A-6 | 21.7 | 3/4 | 16 | 953 | 48 | 32 | 36 9 45 12-45 0.45
(®Verwenden Sie Nr.6A, 8A, 10A, 15A mit derselben Nummer von SUT[], JIS-STPG[_] (S.1265). " n " — y - .
— - - Hiilsen von Nr.6A, 8A. 10A, 15A unterscheiden sich von denen fur KTGSL (S.1302). Nr. 8, 10 und 12 MEigenschaften: Verbindung mit integriertem Riickstromschutz.
Geq filr Hydraulk AUSf"h'“"QG ﬂkmﬁmler:ﬁtng ; tF‘”"‘“"’"m”“‘"“ haben einen Uberstand von ca. 1.4mm, um einen groBeren Druckwiderstand zu bieten. m G L
Kniestiick-Nippel rundkorpus, Mutter EN'1.1158 Aquivlent isch verzinkt
KTGE =
Hilse — Teile-nummer [Fsde T 1 ' T Thetens | ot [ TS0E T e T T ) Tticreis | toeiss I Gequetschte Befestgungen fir Hydraulk | “Ausfiihrung | [[)Werkstoff |0berchenbetandung Teile-nummer Stiickpreis M;:g:"t'
Nr.6-1,8-1,8A-3,10A-4, 15A-6  Sonstige Ausfiihrung | NI, T | RPT) 06 | Mgl dhenh | H 1~ 95tk |10~ 30Stk, Hiilsen KTGSL_| Unlegierter Stahl | Galvanisch verzinkt Ausfiihrung] NI A £ 1 ~ 9 Stk. |10 ~ 30 Stk
L L 6-1 6 1/8 |44 (397305 (14| 14 | 14 |7 |20 9 - . .
. =t - \ Z - 62 | 6 1;4 4 45601 335 [17] 17 | 14 | 7 |23 0 6 6 14
81 | 8 |1/8 6] 4[397 (335 [16] 17 | 17 |7 |23 “—“‘
i i 82 | 8 | 1/4 6|7 601|335 18] 17 [ 17 | 7|23 a ~___ 8 8 14
s ! ! .
. ~ o “9 | krge 102 10 [ 8|7 [601 345 [19] 17 [ 19 |7 [23 KTGSL 10 10 15
N 4 - H - 10-3 | 10 | 3/8 |8 |9 |635|355 (195 19 | 19 |7 |24 :
a—Hh @ H 12-2 [ 12 [ 1/4 [10] 7 [6.01 | 355 [205[ 19 | 22 [ 7 [24 h 12 12 15
Rotis 10 Ei IENRY 8A-3 | 138 | 3/8 [11] 9 | 635 | 40 [225] 22 | 24 |7.528
10A-4 | 17.3 | 1/2 |14]12|8.16 | 445 |30| 27 | 32 | 8 |32
Gequetschte Befestigungen fi Hydraulk | Ausfiihrung] Werkstoff Oberf 15A-6| 21.7 | 3/4 |18]16] 953 | 465 |325] 32 | 36 | 9 |34
e . angenirfyd Gmnm[,musm“e, [Nm“m‘emm_ - - (®Verwenden Nr.8A, 10A, 15A mit derselben Nr. von SUT[ J, JIS-STPG[_] (S.1265). Hillsen von
Verbindungen i 0 \ verzinkt
KTGR Hise: ‘ — Nr.8A, 10A, 15A unterscheiden sich von denen fir KTGSL (S.1302). Nr. 8 hat einen Uberstand
- von ca. 1.4mm, um einen groBeren Druckwiderstand zu bieten. I Geuetchte Befestigungen i Hycrauk | “Ausfinrung | lWerkstoft [Soberacherbenardurg Teile-nummer H Innen- Stiickpreis | Mengen-
Muttern KTGNT [ EN1.1158 Aquivalent | Galvanisch verzinkt Ausfihrung | NI, D T sechs- L 1~ 9Stk. |10 ~ 30 Stk
Teile-nummer P;s;ender E Innensechskant F 2 manueller Stiickpreis | Nenger-Rabet L 9 . kant . .
ohrau- nzug ca.
Ausfiibrung| Nr. | Ben-0 H1 H L |1~9Stk. [10~30tk. Ny 6 7.3 | M5 “ 15
6 6 4 14 14 7 30 51 / (o b~ KTGNT 8 9.3 M14x1.5 17 15
(@ [0
P 8 g 6 17 17 7 31 52 @ | B =] 10 | 11.3 | M16x1.5 19 16
10 10 3 17 19 7 31 54 12 | 133 | M18x1.5 22 16
I Gequetschte Befestgungen ir Hydaulk- | Ausfihrung]  [JJWerkstoff _ [Soberfichenbehandung 12 112 | 10 | 19 | 22 7 | 31 | 54 [ RoHS 10 ~_H
Kniestiicke KToLE undors, W £ 11158 Aaivaer isch verzinkt
Hilse: - - ing | Teile-nummer
D Tol-mummer] | ¢ | [t | | B[] e (&
. - Ausfiihrung| NF. | en-g chenh | KkantH |_g "] 198tk [10~30Stk. KTGR6
6 6 4 14 14 7 ] 20 | 305 >
KTGLB| 8 8 6 17 17 7 | 23 | 335 1 Aufbau und Anzugsverfahren fiir Verbindungen mit Quetschhiilsen - Spezifikationen (KTGZR / KTGZC)
Zulassiger Rohr-@.| Max Betrebsdnuck | Betriebstemperaturbereich
10 10 8 17 19 7128|345 Verbindungen mit Quetschhiilse bestehen aus einem Grundkorpus, einer Hillse und einer Mutter. [ ot 9 [ | = : =
g [Anziehen] ilse o A0t2om [ 1012 [ 3MPa | -20°C~120°C
il Fiir optimale Leistung der Fittings mit Q i sind ein geei Rohr und ein - Spezifikationen (auBer obige)]
1 [m exaktes Anziehen der Verbindung erforderlich. Das Voran2|ehen gewahrleistet eine problemlose und / Sp 9
= sichere Verrohrung. Rohr-@.| Max.Betriebsdruck | Betriebstemperaturbereich
[ Gequetschte Befestigungen fr Hydraullk | Ausfihrung]  [[JWerkstoff __[B0berfachenbehandiung Teile-nummer | Passender Schlqs- Innen- Manueller | Stiickpreis | Mengen-Rabatt o \é%rkgﬂrz rlr?lth lﬁ:ﬂer und Hiilse wie in der Abbildung rechts in den brper des Fittings im g
T-Stiicke undons, Wl BN 1175 Rivaer iSch verzinkt = Rohrau- | E | selfld- |sechs-| F £ | Anzugca. einfiihren. Sicherstellen, dass das Rohrende das Wi beriihrt. Bei i Quet- 6A 10.5 S
KTGTE |—mee . Ausfiihrung| NIr. | Ben-0 chenh |kant H L |1~98tk |10~ 308tk @sghen aufgrund unzureichenden Festziehens kann das Rohr herausgezogen werden. @ Sicherstellen, ass das konische Ende der Hilse in 10120m | 10,12 a
ie Mutter ist von Hand anzuziehen. “Richtung Grundkorper des Fittings weist. -20°C~250°C
6 6 4 14 14 7 20 | 30.5 (@Mutter mit einem Schraubenschliissel anziehen, dabei das Rohr bis zum Anschlag drehen. Diese Bei Einsetzen in umgekehrter Richtung wird das 8A 13.8
Position von und Mutter Euhr nicht ordnungdsgemaﬁ gequetscht und kann 10A 173
KTGTE 8 8 6 17 17 7 23 | 335 (@Die Mutter mit einem Schraubenschliissel eine weitere 1-1/4 Umdrehung von dieser Markierung eralisgezogen werden. A ‘ 40MPa
anziehen. 15, 21.7
10 10 8 17 19 7 23 | 345 (5) Die Mutter Idsen, um die Hillse zu untersuchen und Folgendes zu bestatigen: )
1) Zwischen Rohrende und Hiilsenende ist einige Millimgter Platz. ¢ [Demontage / erneute Befestigung] [Verwendbare Rohre]
) 9 + Kann durch einfaches Losen der Mutter demontiert werden. . i
12 12 10 19 22 7 24 | 355 2)Es ist kein Spiel der Hiilse in Richtung Rohrachse vorhanden. Spiel in Umfangsrichtung ist  Die Mutter keinesflls anzehen oder lsen, wem die Verbincung (1) JIS G 3454 Kohlenstoffstahlrohr fir Druck-Service EN 1.0254 Aquivalent
Zuldssig. unter Druck steht. (2) JIS G 3455 Kohlenstoffstahirofr fiir Druck-Service STS370
(2) Endgiiltiges Anziehen - Be Einhalten der Anweisungen unter Punkt (2) Endgiitiges (3) JIS G 3456 Kohlenstoffstahirohr fiir Hochtemperatur-Service STP370
Vorangezogenes Rohr an Grundkorpus der Verbindung anbringen und Mutter mit einem Schrauben- Anziehen sind 8 oder mehr Demontage- und Montagevorgange (4) JIS G 3459 Rohr aus rostfreiem Stahl fiir Rohrverbindungen EN 1.4301
schliissel anziehen, bis ein plétzlicher Widerstand zu spiiren ist. Mutter eine weitere 1/4-Umdrehung méglich. Aquivalent und EN 1.4401 Aquivalent
anziehen, und der Vorgang ist abgeschlossen. (5) Japan Fluid Power Association Standard JOHS-102

Genaue Kohlenstoffstahlrohre fiir Hydraulik OST



